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1. Wstep

1.1 Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej ( SST)

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sag
wymagania dotyczgce robot przewidzianych do wykonania przy realizacji
»,PROJEKTU ZAMIENNEGO DO PROJEKTU PRZEBUDOWY | ROZBUDOWY
ISTNIEJACEGO ZAPLECZA SOCJALNO-GARAZOWEGO ZGK PSARY-DABIE”.
Podstawg opracowania niniejszej ST sg przepisy obowigzujgcego prawa, normy i
zasady sztuki budowlane;j.

1.2 Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynno$ci
umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie wszystkich robét ziemnych zwigzanych z remontem
nawierzchni.

1.3 Zakres robot objetych SST

Zakres SST obejmuje wykonanie rob6ot w ramach niniejszego zadania i dotyczg
robot:

Roboty ziemne: nawierzchnie utwardzone
— wykonanie nawierzchni utwardzonych

2. Materiaty
Sktadowania materiatow
Zgodnie ze Specyfikacjg techniczng nr 1.0.” Wymagania ogdlne”.
Betonowa kostka brukowa
Kostka brukowa ptukana, starobruk.

Aprobata techniczna:
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie
drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej.

Struktura:

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkow.
Powierzchnia gérna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek rowne
i proste. Wklesniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm.

Ksztatt, wymiary i kolor:

- ksztatt prostopadtoscienny

- kostka o trzech wielkosciach, wymiary w zakresie 7 x 9cm + 11 x 9cm

- grubos¢ 6 cm, z zastosowaniem do nawierzchni nie przeznaczonych do ruchu
samochodowego



Tolerancje wymiarowe wynosza:
- na dtugosci £ 3 mm,

- na szerokosci £ 3 mm,

- na grubosci £ 5 mm.

Wytrzymatos¢ na Sciskanie:

Wytrzymato$¢ na Sciskanie po 28 dniach (Srednio z 6-ciu kostek) nie powinna byc¢
mniejsza niz 60 MPa.

Dopuszczalna najnizsza wytrzymatosc¢ pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza
niz 50 MPa (w ocenie statystycznej z co najmniej 10 kostek).

Nasigkliwosc:
Nasigkliwos¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
06250 i wynosi¢ nie wiecej niz 5%.

Odpornosc¢ na dziatanie mrozu:

Odpornosc kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z
wymaganiami PN-B-06250 [2].

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazarnia i odmrazania probek jest
wystarczajgca, jezeli:

- probka nie wykazuje pekniec,

- strata masy nie przekracza 5%,

- obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie
zamrazanych nie jest wieksze niz 20%.

Scieralnosc:
Scieralnos¢ kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111
powinna wynosic¢ nie wiecej niz 4 mm.

Materiaty do produkciji betonowych kostek brukowych:

Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki, bez dodatkéw,
klasy nie niniejszej niz ,32,5". Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze.
Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701

Kruszywo

Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712 [3].
Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki
betonowej, przy zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

Woda
Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych
powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-B-32250

Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatorow i
barwnikéw, zgodnie z receptg laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymato$é, mniejszg
nasigkliwo$¢ i wiekszg odpornosé na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate zabarwienie. Powinny to by¢
barwniki nieorganiczne.



Ptyty betonowe

Struktura:

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkow.
Powierzchnia gérna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek rowne
i proste. Wklesniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm.

Ksztatt, wymiary i kolor:

Ptyta powinna posiadaé nieregularny ksztatt.

Wymiary ok. 25x35 cm, grubos¢ 4 cm, z zastosowaniem do nawierzchni nie
przeznaczonych do ruchu samochodowego.

Kolor kamienia — ciemny szary.

Wszelkie parametry materiatu muszg spetnia¢ wymagania norm
PN-B-06250 i PN-B-04111.

Materiaty do produkciji ptyt betonowych:

Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki, bez dodatkow,
klasy nie niniejszej niz ,32,5”. Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze.
Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701

Kruszywo

Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712 [3].
Uziarnienie kruszywa powinno byC ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki
betonowej, przy zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

Woda
Witasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych
powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-B-32250

Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatorow i
barwnikow, zgodnie z receptg laboratoryjng.

Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymatos¢, mniejszg
nasigkliwos¢ i wiekszg odpornos¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate zabarwienie. Powinny to byc
barwniki nieorganiczne.

Piaskowiec dzikéwka

Struktura:

Powierzchnia gorna ptyt powinna by¢ réwna i chropowata, a krawedzie famane —
tupane. Dopuszcza sie wystepowanie mikropeknie¢, zwyczajnych dla kamienia
naturalnego.

Ksztatt, wymiary i kolor:

Ptyta powinna posiadac nieregularny ksztatt, delikatnie zaoblony w naroznikach.
Wymiary w zakresie ok. 30x30 + 60x60cm, grubos¢ 40 mm - z zastosowaniem do
nawierzchni nie przeznaczonych do ruchu kotowego.
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Kolor biato-kremowy.

Tolerancje wymiarowe wynosza:
- na dtugosci £ 50 mm,

- na szerokosci £ 50 mm,

- na grubosci £ 5 mm.

Wszelkie parametry materiatu muszg spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1341 oraz
innych ,odnoszgcych sie do tego wyrobu budowlanego.

Geokrata z polietylenu

Struktura
Modutowa struktura tréjwymiarowej siatki, tworzonej przez oczka w ksztatcie
osmiokatow i kwadratéw. Powierzchnia gtadka.

Ksztatt, wymiary i kolor:

Rzut pojedynczej kratki w ksztalcie kwadratu o wymiarach ok. 50x50 cm.
Grubos¢ 4 cm, z zastosowaniem do nawierzchni nie przeznaczonych do ruchu
samochodowego.

Kolor czarny.

Tolerancje wymiarowe wynosza:
- na dtugosci £ 5 mm,

- na szerokosci £ 5 mm,

- na grubosci £ 5 mm.

Wszelkie parametry materiatu muszg spetnia¢ wymagania normy
PB/TW-2/148/2019.

Kruszywo mineralne

Mieszanka kruszyw mineralnych frakcji 0,063 — 0,5mm, w kolorze zéttym-piaskowym.
Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712 [3].

3. Sprzet
Zgodnie ze Specyfikacjg techniczng nr 1.0.” Wymagania ogdlne”.

Do wykonania robo6t nalezy uzy¢ nastepujgcego sprzetu:
— sprzet do robot recznych
— drobny sprzet budowlany

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany
do robot powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod
wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizaciji
robdt, zaakceptowanym przez Inzyniera/Kierownika projektu; w przypadku braku
ustalen w wymienionych wyzej dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera/
Kierownika projektu.



Sprzet bedgcy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma byc
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami
ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie dokumentow
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania i badan okresowych, tam
gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak rowniez naprawiac lub wymienia¢ sprzet
niesprawny.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/ Kierownika
projektu o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera/Kierownika projektu, nie moze byé pozniej
zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania
warunkow umowy, zostang przez Inzyniera/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i
nie dopuszczone do robot.

Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje sie recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna
stosowaC¢ mechaniczne urzgdzenia uktadajgce. Urzadzenie skfada sie z wozka i
chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy
kostek na miejsce ich utozenia. Urzadzenie to, po skonczonym uktadaniu kostek,
mozna wykorzysta¢ do wymiatania piasku w szczeliny zamocowanymi do chwytaka
szczotkami.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa
sztucznego. Do wyréwnania podsypki z piasku mozna stosowaé mechaniczne
urzgdzenie na rolkach, prowadzone liniami na szynie lub kraweznikach.

Sprzet do wykonania korytowania
Wykonawca przystepujgcy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien
wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

réwniarek lub spycharek uniwersalnych z ukosnie ustawianym lemieszem; Inzynier
moze dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki
z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny, koparek z
czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt), walcow statycznych,
wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych. Stosowany sprzet nie moze spowodowaé
niekorzystnego wptywu na wiasciwosci gruntu podtoza.

4. Transport

Zgodnie ze Specyfikacjg techniczng nr 1.0.” Wymagania ogdine”.

Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem
wymogow bezpieczenstwa. Srodki transportowe poruszajgce sie po drogach poza
pasem rob6t powinny spetnia¢ odpowiednie wymagania w zakresie parametrow
charakteryzujgcych pojazdy, w szczegolnosci w odniesieniu do gabarytow i
obcigzenia na o0s.

Jakiekolwiek skutki finansowe oraz prawne wynikajagce z niedotrzymania
wymienionych

powyzej warunkow obcigzajg Wykonawce. Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad
wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczeh Wykonawcy dotyczgcej
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dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty wczes$niej
zaakceptowane na pismie przez Inzyniera.

Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie.
Po uzyskaniu wytrzymatosci betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sg na stanowisko,
gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina tasmg stalowa, co gwarantuje
transport samochodami w nienaruszonym stanie. Kostki betonowe mozna roéwniez
przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. Wykonanie robét
Zgodnie ze Specyfikacjg techniczng nr 1.0.” Wymagania ogdlne”.

Podtoze

Podtoze pod utozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych moze stanowi¢
grunt piaszczysty - rodzimy lub nasypowy o WP 2 35.

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to nawierzchnie z kostki
brukowej przeznaczong dla ruchu pieszego, rowerowego lub niewielkiego ruchu
samochodowego, mozna wykonywa¢ bezposrednio na podiozu z gruntu
piaszczystego w uprzednio wykonanym korycie. Grunt podtoza powinien by¢
jednolity, przepuszczalny i zabezpieczony przed skutkami przemarzania. Podfoze
gruntowe pod nawierzchnie powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami

Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni z kostki
brukowej powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa.

Podbudowe, w zaleznosci od przeznaczenia, obcigzenia ruchem i warunkéw
gruntowo-wodnych, moze stanowic:

- grunt ulepszony pospoétkg, odpadami kamiennymi, Zzuzlem wielkopiecowym,
spoiwem itp.,

- kruszywo naturalne lub tamane, stabilizowane mechanicznie,

- podbudowa ttuczniowa, zwirowa lub zuzlowa,

lub inny rodzaj podbudowy okreslonej w dokumentacji projektowe;.

Podbudowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
specyfikacjach dla odpowiedniego rodzaju podbudowy.

Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna stosowac
krawezniki uliczne betonowe wg BN-80/6775-03/04 [6], obrzeza betonowe lub inne
typy kraweznikow zgodne z dokumentacjg projektowg lub zaakceptowane przez
Inzyniera.

Podsypka

Na podsypke nalezy stosowacC grys, pospotke lub piasek gruby, odpowiadajgcy
wymaganiom PN-B- 06712.

Podsypka powinna by¢ zwilzona wodg, zageszczona i wyprofilowana.

Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Kostke nalezy uktadaé z zachowaniem jej naprzemiennosci, w zwigzku

z wystepowaniem trzech réznych rozmiaréw elementéw.

Kostke ukfada sie na podsypce grysowej, w taki sposdb, aby szczeliny miedzy

kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od
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projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka
ulega zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetniC piaskiem, a nastepnie zamies¢
powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i
przystgpi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje sie wibratory ptytowe z
ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i
zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w
kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek. Do zageszczania
nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny grysem i zamies¢ nawierzchnie.

Uktadanie nawierzchni z ptyt betonowych

Powstaty wzér ma przypomina¢ nawierzchnie z tupanego kamienia naturalnego.
Ptyty uktada sie na podsypce grysowej, w taki sposob, aby szczeliny miedzy
kostkami wynosity od 0,5 do 2 cm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od
projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka
ulega zageszczeniu.

Po utozeniu ptyt, szczeliny nalezy wypetnic grysem, a nastepnie zamiesc
powierzchnie utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i
przystgpi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania utozonej nawierzchni z ptyt betonowych stosuje sie wibratory ptytowe z
ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony elementéw nawierzchni przed
uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi
powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym
ksztattek. Do zageszczania nawierzchni z ptyt betonowych nie wolno uzywac walca.
Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny grysem i zamies¢ nawierzchnie.

Uktadanie nawierzchni z piaskowca dzikowki

Piyty nalezy uktadaé w dwoch rzedach. Dystans pomiedzy pojedynczymi,
sgsiadujgcymi elementami powinien wynosi¢ 5 — 15 cm.

Piyty uktada sie na podsypce piaskowej, ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety
nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Uktadanie nawierzchni z geokraty

Moduty geokraty uktadac¢ na warstwie pospotki, taczagc je ze sobg krawedziami w
sposéb zgodny z zaleceniami producenta. Po utozeniu modutéw, oczka kraty nalezy
wypetni¢ materiatem samoklinujgcym, takim jak grys.

Uktadanie nawierzchni z kruszywa mineralnego
Kruszywo nalezy rozprowadzi¢ rownomiernie na warstwie podsypki z kruszywa
tamanego, a nastepnie zawibrowac (ubic).

6. Kontrola jakosci robét
Zgodnie ze Specyfikacjg techniczng nr 1.0.” Wymagania ogdlne”.

Badania przed przystapieniem do roboét
Przed przystgpieniem do robdt, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent
kostek brukowych posiada atest wyrobu.
Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zgda¢ od producenta
wynikow biezgcych badan wyrobu na Sciskanie. Zaleca sie, aby do badania
wytrzymatosci na Sciskanie pobierac 6 probek (kostek) dziennie (przy produkciji
dziennej ok. 600 m2 powierzchni kostek utozonych w nawierzchni).
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Poza tym, przed przystgpieniem do robot Wykonawca sprawdza wyrob w zakresie
wymagan i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

Badania w czasie robét

Sprawdzenie podtoza i podbudowy
Sprawdzenie podifoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z
dokumentacjg projektowg i odpowiednimi SST.

Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubos$ci i wymaganych spadkdéw poprzecznych i
podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych
polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg oraz
wymaganiami niniejszej SST:

- pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzdr) i kolor nawierzchni jest zachowany.

Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

Nierownosci podtuzne
Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone tatg lub planografem zgodnie z normg
BN-68/8931-04 nie powinny przekracza¢ 0,8 cm.

Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z
tolerancjg + 0,5%.

Niweleta nawierzchni
Réznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie
powinny przekraczac+ 1 cm.

Szerokos$¢ nawierzchni
Szerokos$¢ nawierzchni nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz
+ 5 cm.

Grubos¢ podsypki
Dopuszczalne odchyiki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczac¢
+1,0 cm.

Czestotliwos¢ pomiaréw

Czestotliwos¢ pomiaroéw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej,
powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robot.

Zaleca sie, aby pomiary cech geometrycznych byty przeprowadzone nie rzadziej

niz 2 razy na 100 m2 nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety lub
przekroju poprzecznego oraz wszedzie tam, gdzie poleci Inzynier.
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7. Odbior robot

Zgodnie ze Specyfikacjg techniczng nr 1.0.” Wymagania ogoine”.
Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
- przygotowanie podtoza,
- ewentualnie wykonanie podbudowy,
- wykonanie podsypki,
- ewentualnie wykonanie tawy pod krawezniki.

8. Odbior robot

Zgodnie ze Specyfikacjg techniczng nr 1.0.” Wymagania ogélne”.

9. Podstawa ptatnosci

Zgodnie ze Specyfikacjg techniczng nr 1.0.” Wymagania ogdlne”.

10. Dokumenty odniesienia

Zgodnie ze Specyfikacjg techniczng nr 1.0.” Wymagania ogdlne”.
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