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Dotyczy:

Ogtoszenie o
zamowieniu:

Czynno$é
Zamawiajgcego objeta
Odwotaniem:

Termin:

ODWOLANIE

postepowania o] udzielenie zaméwienia publicznego
prowadzonego, w trybie przetargu nieograniczonego pn. ,Dostawa
sortera komorkowego w ramach zadania Projekt RESET: Komorki
macierzyste we wrodzonych zaburzeniach hematopoezy - od
Zaawansowanej diagnostyki do przyszlych innowacyjnych terapii”,
znak sprawy: ZP/39/2025, zwanego dalej: ,,Postepowaniem”.

ogfoszenie o zamdwieniu zostato opublikowane w Dzienniku
Urzedowym Unii Europejskiej w dniu 2 kwietnia 2025 r. pod numerem:
209907-2025.

czynno$¢ Zamawiajgcego z dnia 2 kwietnia 2025 r. polegajgca na
przygotowaniu i opublikowaniu dokumentéw zamoOwienia w tym
Specyfikacji Warunkéw Zamodwienia (dalej: ,SWZ") wraz z
zatacznikami, w spos6b dajacy mozliwo$¢ zaoferowania konkretnego
urzadzenia  konkretnego  producenta oraz w  sposéb
nieproporcjonalny,  nadmierny,  nieuzasadniony  potrzebami
Zamawiajgcego, co narusza zasady uczciwej konkurenciji i rownego
traktowania wykonawcow w Postepowaniu.

2 kwietnia 2025 r. stanowi poczatkowg date biegu terminu na
whniesienie odwotania na wskazang wyzej czynnos¢ w Postepowaniu.

Dziatajgc w imieniu i na rzecz BECTON DICKINSON POLSKA sp. z 0.0. 7 siedzibg w Warszawie
(02-823) przy ul. Osmanskiej 14 (dalej ,BD” lub ,Wykonawca” lub ,,Odwotujgcy”), zgodnie z art.
513 pkt 1) w zw. z art. 515 ust. 2 pkt 1) ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. Prawo zamdwien
publicznych (t.j. Dz.U. z 2023 r. poz. 1605 ze zm.; - dalej: ,ustawa Pzp” lub ,Prawo zamdwien
publicznych”), niniejszym wnosze odwotanie wobec niezgodnej z ustawg Pzp czynnosci
Zamawiajgcego polegajgcej na:

1. uksztattowaniu w Postepowaniu tresci warunkéw zamowienia okreslonych w
dokumentach zamowienia, w tym w Opisie Przedmiotu Zamowienia, stanowigcy zatgcznik
nr 2 do SWZ (dalej: ,OPZ") w sposob dajgcy mozliwos¢ zaoferowania konkretnego
urzadzenia konkretnego producenta oraz w sposéb nieproporcjonalny, nadmierny,
nieuzasadniony potrzebami Zamawiajgcego, co narusza zasady uczciwej konkurencji i
réwnego traktowania wykonawcéw w Postepowaniu;

- co w efekcie stanowito naruszenie przepisu art. 16 pkt 1), pkt 2), pkt 3) ustawy Pzp w
zw. z art. 17 ust. 1 ustawy Pzp w zw. z art. 134 ustawy Pzp, w zw. z art. 99 ust. 1, ust. 2,
ust. 3, ust. 4, ust. 5, ust. 6 ustawy Pzp.



I. W zwigzku z opisanymi powyzej naruszeniami oraz zgodnie z dyspozycijg art. 516 ust. 1 pkt
9) ustawy Pzp, wnosze o uwzglednienie odwotania w catosci oraz nakazanie Zamawiajagcemu:

1) dokonania modyfikacji SWZ, w tym OPZ w zakresie wskazanym w Odwotaniu,
poprzez zmiane zaskarzonych postanowien w sposob okreslony w Odwotaniu
(usuniecie) lub ich zmiane zgodnie z zadaniami zawartymi w Odwofaniu;

2) dokonania odpowiednich zmian w tresci Ogloszenia o zamdéwieniu dotyczgcym
przedmiotowego postepowania, w takim zakresie, w jakim tres¢ tego Ogtoszenia
bedzie stata w sprzecznosci z trescig SWZ zmieniong w wyniku uwzglednienia tego
odwotania;

3) przediuzenia terminu sktadania ofert o czas niezbedny na sporzadzenie oferty;

ll. ponadto wnosze o zasadzenie od Zamawiajgcego na rzecz Odwotujgcego kosztoéw
postepowania odwotawczego, w tym kosztow zastepstwa prawnego w postepowaniu.

Informacije stanowigcg podstawe wniesienia odwotania Odwotujgcy powzigt w dniu 2 kwietnia
2025 r., tj. w dniu opublikowania przez Zamawiajgcego na platformie internetowej prowadzonego
Postepowania tresci SWZ wraz z zatgcznikami. Tym samym dziesieciodniowy termin na wniesienie
odwotania przewidziany w art. 515 ust. 2 pkt 1) ustawy Pzp zostat dochowany.

Odwotujacy spetnia materialnoprawng przestanke wniesienia odwotania z art. 505 ust. 1 ustawy
Pzp, poniewaz ma interes w uzyskaniu zamodwienia oraz moze ponies¢ szkode w wyniku
naruszenia przez Zamawiajgcego przepisow Pzp. Odwotujacy, dziatajgc w ramach prowadzone;j
dziatalnosci gospodarczej w obszarze objetym zakresem zamoéwienia, jest zainteresowany
udziatem w Postepowaniu oraz ztozeniem oferty w Postepowaniu.

Jednakze obecne postanowienia SWZ, sformutowane z naruszeniem wskazanych w odwotaniu
przepisdw prawa, uniemozliwiajg Odwotujgcemu skuteczny udziat w Postepowaniu w warunkach
uczciwej konkurencji. Pozbawia to Odwotujgcego szans na uzyskanie przedmiotowego
zamoOwienia oraz jego wykonanie w warunkach uczciwej konkurencji, a tym samym mozliwosci
osiggniecia korzysci z tytutu wykonania zamowienia.

Odwotujgcy wykazuje, ze w nastepstwie ww. czynnosci i zaniechan czynnosci wymaganych
przepisami Prawa zamowien publicznych moze ponies¢ rzeczywistg szkode majgtkowa,
polegajgcg na braku mozliwosci ztozenia oferty w Postepowaniu, a nastepnie jej wyboru jako oferty
najkorzystniejszej, a w konsekwencji nieuzyskaniu zamowienia.

UZASADNIENIE

W dniu 2 kwietnia 2022 r. Zamawiajgcy opublikowat SWZ wraz z zatgcznikami, w tym Opis
Przedmiotu Zamowienia, stanowigcy zatgcznik nr 2 do SWZ, dalej: ,OPZ”.



Zamawiajgcy bedacy gospodarzem Postepowania wprowadzit do OPZ postanowienia, ktére
jawnie naruszajg podstawowe zasady prowadzenia postepowania 0 udzielenie zamowienia
publicznego, takie jak zasada uczciwej konkurencji i rownego traktowania wykonawcow.

Zdaniem Odwotujgcego przygotowanie OPZ w Postepowaniu we wskazany sposéb jest niczym
nieuzasadnione i postanowienia wskazane przez Odwotujgcego w dalszej czesci powinny ulec
zmianie zgodnie z trescig zgdan Odwotujgcego.

Odwotujgcy wskazuje, ze analiza dokumentéw zamodwienia w Postepowaniu, w tym w
szczegolnosci OPZ, prowadzi do wniosku, ze przyjete w OPZ wymagane parametry sortera
komorkowego w sposoéb istotny wptywajg na konkurencyjnosc i rowne traktowanie wykonawcow
w Postepowaniu.

Podkreslic przy tym nalezy, ze szereg minimalnych wymagan wynikajgcych bezposrednio z OPZ
wskazuje, ze zostat on przygotowany w sposob, ktory dopuszcza mozliwos¢ zaoferowania
urzgdzenia o okreslonych parametrach — parametrach, ktére ograniczajg konkurencje w
Postepowaniu i pozwalajg de facto na dostawe konkretnego urzadzenia. Lektura OPZ prowadzi
do wniosku, jakby byt on przygotowany na podstawie konkretnego urzadzenia, z zatozeniem, ze
te konkretne urzgdzenie zostanie zaoferowane w Postepowaniu.

Podstawg kazdego opisu przedmiotu zamowienia obejmujgcego swoim zakresem dostawe
urzadzen o okreslonej funkcjonalnosci jest analiza, na podstawie ktorej dokonuje sie weryfikaciji
potrzeb oraz w jakim stopniu sg one pokrywane za pomocg dobieranego urzadzenia.

Zamawiajgcy w OPZ ani tez w zadnym innym dokumencie wchodzgcym w sktad dokumentacii
Postepowania nie przedstawit analizy potrzeb, z ktorej wynika potrzeba sformutowania takich a nie
innych wymagan w odniesieniu do przedmiotu zamoéwienia - sortera komoérkowego. Brak jest
informaciji skad tak konkretne oczekiwania Zamawiajacego.

Bazujgc na wieloletnim doswiadczeniu Odwotujgcego jako doswiadczonego autoryzowanego
dostawcy, uwazamy, ze jest to podstawowy btgd, gdyz niewtasciwy dobor urzadzen skutkuje jego
niewydolnoscig oraz dodatkowymi kosztami.

W ocenie Odwotujgcego, wskazane w opisie przedmiotu zamowienia przez Zamawiajgcego
parametry, rozpatrywane tgcznie prowadzg do jednego konkretnego rozwigzania. Zestawienie w
takiej konfiguracji wyklucza alternatywne rozwigzania. Zamawiajgcy sformutowat wymagania tak
szczegotowo, ze nie pozostawit przestrzeni na zaproponowanie wiekszej ilosci modeli sorterow
komorkowych poza jednym konkretnym rozwigzaniem, co jest sprzeczne z zasadami uczciwej
konkurenciji.

Szczegodtowg argumentacje w tym zakresie wskazujemy ponize;.

1) Dot. pkt. 4 tabeli OPZ
Zamawiajgcy w pkt 4 tabeli OPZ wymaga:

4. | Instrument automatycznie rozpoznaje podzespét zawierajgcy | TAK
okreslong dysze sortujgcg — brak koniecznosci manualnego
wyboru wykorzystywanej konfiguracji urzadzenia.




Powyzsze oznacza, ze Zamawiajgcy wymaga aby przedmiot zamowienia byt wyposazony w
funkcje automatycznego rozpoznawania podzespotu zawierajgcego okreslong dysze sortujaca,

Odwotujagcy zwraca uwage, ze wedtug jego wiedzy przedmiotowy wymog ogranicza mozliwosc
zaoferowania innych urzadzen niz tylko urzgdzenia urzadzenie SONY MA900 co potwierdza karta
katalogowa urzgdzenia:

Automated Chip Loading and Positioning

System setup begins with a ane-touch
installation to load the microfluidic flow cell
chip. A setup software wizard guides you
through the process of loading a sorting
chip, selecting lasers, and inserting the
apti-cal filters required. Actuators ensure
precise positioning of the chip inside the
chip loader. The microfluidic sorting chip
uses patented CoreFinder™ technology

to autormate and streamline key steps in
the warkflow includ-ing chip alignment
and accurate calculation of the laser delay,
drap delay, side stream angle, and breakaff
position.

Onee the chip is loaded, the fluidics check
starts, and sheath, sample, and vacuum
lines connect and seal autamatically to
their respective parts.

Zrodto: fragment karty katalogowej urzadzenia Sony MA9QO.
Tlumaczenie:
LZautomatyzowane fadowanie i pozycjonowanie czipu

Konfiguracja systemu rozpoczyna sie od fadowania i instalacji czipu z komorg przeptywowas.
Kreator oprogramowania konfiguracyjnego poprowadzi Cie przez proces zatadunku czipu, wybor
laserow i filtrow optycznych. Sitowniki zapewniajg precyzyjne pozycjonowanie czipu w uktadzie
fadujgcym czip. Mikroprzeptywowy ukfad sortujgcy wykorzystuje opatentowang Technologie
CoreFinder™ aby zautomatyzowac i uproscic kluczowe kroki w trakcie pracy, w tym precyzyjne
pozycjonowanie czipu, i doktadne obliczenia opozZnienia lasera, opdzZnienia formowania kropli, kgt
strumienia bocznego i pozycja przetamania.

Po zatadowaniu chipa rozpoczyna sie sprawdzanie ptynow, linie ptynu ostonowego, probki i prozni
gczg sie i uszczelniajg automatycznie z ich odpowiednich portow.”

Wedtug wiedzy Odwotujgcego oraz w zwigzku z powyzszg informacjg zawartg w karcie
katalogowej tylko urzgdzenia Sony, w tym MA900 posiada petng automatyzacje rozpoznania typu
zainstalowanego podzespotu (sorting chip), zwigzang z tym automatyczng konfiguracje
parametrow pracy (np. opodznienia, katy, cisnienia) oraz brak koniecznosci recznego wyboru
konfiguracji przez uzytkownika.



TreSC wymagania facznie z pozostatymi wymogami wskazuje na konkretne urzgdzenie.
Zamawiajgcy sformutowat wymagania tak szczegétowo, aby ograniczy¢ mozliwos¢ ztozenia oferty
innym wykonawcom.

Jednakze taki sposéb spetnienia tej funkcjonalnosci nie jest jedyng metodg za pomocg ktore;
mozna spemi¢ przedmiotowe wymaganie. Wiele sorterow dostepnych na rynku oferuje m.in.
mozliwos¢ recznego wyboru rodzaju uzytej dyszy w oprogramowaniu sterujgcym lub wybor
zdefiniowanej konfiguracji profilu pracy, przypisanej do konkretnego uzytkownika, aplikacji czy
typu dyszy. Nalezy podkresli¢, ze takie rozwigzania zapewniajg petng zgodnos¢ konfiguracji z
typem zainstalowanej dyszy, a ponadto bezpieczng i prawidtowg prace urzadzenia.

Ponadto, zapewnia wiekszg elastycznosc i nizsze koszty eksploatacji, poniewaz nie wymaga
stosowania dedykowanych chipéw z funkcjg automatycznego rozpoznania.

Biorgc pod uwage powyzsze, przedmiotowe wymaganie jest nadmiarowe, nieproporcjonalne w
stosunku do uzasadnionych potrzeb Zamawiajgcego, i ogranicza konkurencje do jednego,
konkretnego producenta: Sony.

Whiosek:

Biorgc pod uwage powyzsze, Odwotujacy wnosi 0 zmiane tresci pkt. 4 tabeli OPZ poprzez
dopuszczenie, ze urzadzenie moze posiadaé manualny wybor dyszy w oprogramowaniu
sterujgcym urzgdzeniem lub wyboru konfiguracji uwzgledniajgcej zastosowanie okreslonej dyszy.

2) Dot. pkt. 5 tabeli OPZ.
Zamawiajgcy w pkt. 5 tabeli OPZ wymaga:

5. | Instrument wykonuje kazdorazowo, przy kazdej wymianie dyszy TAK
sortujgcej automatyczng kalibracje wigzki optycznej.

Zamawiajgcy w ww. punkcie w sposéb jednoznaczny wskazat konkretny sposob realizacii
funkcjonalnosci — automatyczna kalibracja wigzki optycznej po kazdej wymianie dyszy sortujace;.
Sformutowanie to w praktyce ogranicza mozliwos¢ zaoferowania innych rozwigzan dostepnych na
rynku, co narusza zasade uczciwej konkurencji i rownego traktowania wykonawcow.

Odwotujgcy wskazuje, ze z analizy dostepnych na rynku rozwigzan wynika, ze w potgczeniu z
innymi parametrami jedynie urzadzenia SONY —w tym SONY MA900 — spetnia wymaganie w tak
okreslonym brzmieniu. Wskazane urzgdzenie wykonuje automatyczng kalibracje wigzki optycznej
doktadnie przy kazdej wymianie dyszy sortujgcej, co wskazuje na nieuzasadnione
uprzywilejowanie tego producenta.



Automated Optical Axis Adjustment

The alignment of the chip to the lasers is
optimized automatically using patented
technology. AutoSetup beads are used daily
to adjust the X and Z position of the chip to
ensure consistent results.

Zrodto: fragment karty katalogowej urzadzenia MA900.
Ttumaczenie:
L~Automatyczna regulacja osi optycznej

Wycentrowanie czipu z laserami jest optymalizowane automatycznie za pomocg opatentowanego
technologii. Kulki kalibracyjne AutoSetup sg uzywane codziennie do requlacji pozycji X i Z chipa
w celu zapewnienia spojnych wynikow. ”

Tymczasem istniejg inne rozwigzania, wykorzystujgce rozdzielone przestrzennie uktady detekdji
dla kazdego z laseréw, co pozwala na lepszg speracje sygnatu fluorescencyjnego i uktady takie
nie wymagaja kalibracji osi optycznej przy kazdorazowej wymianie dyszy.

Tego typu wymaganie rowniez ogranicza konkurencje w Postepowaniu wskazujgc, w potgczeniu
Z innymi parametrami, na urzgdzenie konkretnego producenta.

Whiosek:

Biorgc pod uwage powyzsze, Odwotujacy wnosi 0 zmiane brzmienia pkt. 5 tabeli OPZ, poprzez
dopuszczenie, aby urzgdzenie posiadato rozwigzanie z rozdzielonymi optycznie laserami.

3) Dot. pkt. 6 tabeli OPZ.
Zamawiajgcy w pkt. 6 tabeli OPZ wymaga:

6. | Instrument, przy kazdej instalacji dyszy, dokonuje automatycznej | TAK
kalibracji parametrow: czestotliwos¢ oraz amplituda tworzenia
kropli w celu optymalizacji tych parametrow do aktualnych
warunkow pracy.

Zamawiajgcy wymaga, aby sorter komorkowy automatycznie kalibrowat czestotliwosc i amplitude
tworzenia kropli przy kazdej instalacji dyszy. Wymaog ten w potgczeniu z innymi, zawartymi w opisie
przedmiotu zamowienia, w obecnym brzmieniu, w praktyce ogranicza mozliwos¢ zaoferowania
innych urzadzen niz jeden konkretny model SONY MAQOQO, ktéry jako jedyny spetnia ten i inne
wymagania— poprzez petng automatyzacje procesu przy kazdorazowej zmianie dyszy.

Automated Droplet Calibration

The draplets are autaomatically calibrated
by adjusting the frequency and the drop
drive to achieve an optimal breakaff point
[BOR) for the 70-pm, 100-pm, and 130-pm
sarting chips.



Zrodto: fragment karty katalogowej urzgdzenia Sony MA900.

Ttumaczenie:
L~Automatyczna kalibracja kropel

Krople sg automatycznie kalibrowane poprzez requlacje czestotliwosci i predkosci spadku w celu
osiggniecia optymalnego punktu przerwania (BOP) dla czipdw z dyszg 70 um, 100 um i 130 um.”

Odwotujacy podkresla, ze istniejg na rynku urzgdzenia, ktére realizujg ten sam cel — uzyskanie
optymalnych warunkéw pracy ukfadu tworzenia kropli — poprzez reczne dostrajanie parametrow
przez uzytkownika.

W wielu przypadkach mozliwos¢ recznego dostrojenia (np. amplitudy, czestotliwosci, punktu
odrywania) pozwala na bardziej precyzyjne dopasowanie parametrow do specyfiki préobki i
aktualnych warunkéw srodowiskowych, co zwieksza doktadnos¢ sortowania i czuto$¢ detekcji.

W praktyce, rowniez w urzadzeniach z automatyczng kalibracja, uzytkownicy czesto wprowadzajg
dodatkowe korekty manualne, aby zoptymalizowa¢ wydajnosc¢ i jakos¢ danych — co oznacza, ze
petna automatyzacja nie jest jedynym skutecznym podejsciem.

W tresci OPZ Zamawiajgcy nie wskazat, dlaczego automatyzacja musi by¢ realizowana przy
kazdej instalacji dyszy ani dlaczego wyklucza sie urzgdzenia, ktére osiggaja ten sam efekt z
zastosowaniem innej procedury kalibraciji.

Wskazanie na powyzsze wymagania przesadza jednoznacznie, ze Zamawiajgcy przygotowat OPZ
W Sp0sOb ograniczajgcy uczciwg konkurencije.

Whiosek

Biorgc pod uwage powyzsze Zamawiajacy wnosi o zmiane pkt. 6 tabeli OPZ poprzez
dopuszczenie innego rozwigzania tj. rozwigzania recznego dostrajania kalibracji parametréw:
czestotliwos¢ oraz amplituda tworzenia kropli w celu optymalizaciji tych parametrow do aktualnych
warunkow pracy.

4) Dot. pkt. 7 tabeli OPZ.
Zamawiajgcy w pkt. 7 tabeli OPZ wymaga:

7. | Automatyczna kalibracja instrumentu stanowi pojedynczg | TAK
procedure wykorzystujacg jeden rodzaj roztworu zawierajgcego
czgsteczki (kulki) kalibracyjne i obejmuje wszystkie kluczowe dla
jakosci uzyskiwanych wynikow i precyzji sortu parametry
(pozycjonowanie wigzek laserow wzgledem punktu
obserwacyjnego, opdznienia laserow, opdznienie kropli i kalibracje
strumieni bocznych a takze kontrole jakosci odczytywanego
sygnatu fluorescencyjnego).




Wymadg zamawiajgcego w pkt. 7 tabeli OPZ jest sformutowany w sposéb szczegdtowy i wskazuje
na konkretng procedure kalibracji, ktéra obejmuje wszystkie kluczowe parametry i wykorzystuje
jeden typ roztworu z kulkami kalibracyjnymi.

Odwotujacy podkresla, ze sortery komorkowe producenta SONY spetniajg przedmiotowe
wymaganie i realizuje ten proces jako jedng zintegrowang, automatyczng procedure kalibracyjna,
co wskazuje na nieuzasadnione ograniczenie konkurencji.

Ponizszy fragment karty katalogowej potwierdza, ze kalibracja parametrow takich jak: opéznienie
kropli, kalibracja strumieni bocznych, kontrola jakosci sygnatu fluorescencji odbywa sie
automatycznie z wykorzystaniem jednego zestawu kulek kalibracyjnych

Automated Side Stream Calibration Automated Drop Delay Calibration

The angle and the position of the side A dedicated laser and camera perform
streams are calculated and adjusted during real-time analysis of droplet images using
setup for tube and plate sorting. This AutoSetup beads. Patented technologies
ensures that the sort stream is centerad in calculate drop delay to ensure cells are
the collection tube autamatically. sorted to desired purity and yield.

Automated Quality Control

Using QT beads, the W and linearity are
measured and can be displayed in Levey-
Jennings plots. This information helps
adrministrators accurately assess optical
performance over time.,

Zrédto: fragment karty katalogowej urzadzenia Sony MA90O.
Ttumaczenie:

L~Automatyczna kalibracja strumienia bocznego

Kat i potozenie strumieni bocznych sg obliczane i dostosowywane podczas konfiguracji do
sortowaniaprobowek i plytek. Zapewnia to automatyczne wysrodkowanie strumienia sortowania
w probdwce zbiorczey.

Automatyczna kalibracja opdznienia upuszczenia

Dedykowany laser i kamera wykonujg analize obrazow kropelek w czasie rzeczywistym przy
uzyciu kulek AutoSetup. Opatentowane technologie obliczajg opdznienie kropli, aby zapewnic
sortowanie komorek o pozgdanej czystosci i wydajnosci.”



Tego typu postanowienie ograniczajg konkurencje w Postepowaniu i nie sg w zaden sposob
uzasadnione realnymi potrzebami Zamawiajgcego. Nie ma zadnych argumentow merytorycznych

wskazujacych na to, ze rozwigzanie to jest wymaganiem korzystniejszym dla Zamawiajacego.

Whiosek:

W zwigzku z powyzszym, Odwotujgcy wnosi o wykreslenie pkt. 7 tabeli OPZ.

5) Dot. pkt. 17 tabeli OPZ.
Zamawiajgcy w pkt. 17 tabeli OPZ wymaga:

17. | Odczyt fluorescencji jest dostepny przy 12 nastepujgcych
dtugosciach fal o ponizszych parametrach:

e FL1525/50

e FL2585/30

e FL3617/30

e FL4695/50

e FL5785/60

e FL6450/50

e FL7525/50

e FL8585/30

e FL9617/30

e FL10665/30

e FL11720/60

e FL12785/60
Z ktorych filtry optyczne od FL1 do FL5 sg przeznaczone do
detekgji fluorescencji pochodzacej ze wzbudzenia z laseréw 488
nm (+/- 5nm) oraz 561 nm (+/- 5nm, a filtry optyczne od FL6 do
FL12 dla fluorescencji wzbudzanej laserami 405 nm (+/- 5nm)
oraz 638 nm (+/- 5nm).

TAK

Wedtug wiedzy Odwotujgcego i analizy rynku, powyzsze wymaganie Zamawiajgcego zaktada
sztywna liste dtugosci fal i przypisanych filtréw detekcyjnych, ktére odpowiadajg konkretnemu,

jednemu rozwigzaniu zastosowanego w urzgdzeniu Sony MA9QO.

Odwotujgcy podkresla, ze zawarte w OPZ zestawienie filtréw (FL1-FL12) oraz ich przypisanie do
wzbudzenia z okreslonych laseréw jednoznacznie odwzorowuje konstrukcje optyczng tego

wiasnie urzadzenia.
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FL1 FL2 FL3 FL4 FLS
525/50 5B5/30 617/30 695/50 TB5/60

EGFP [ ]
FITC

Fluorochrome

Alexa Fluor® 488
EYFP

mCitrine

CFSE

PE *

dsRed .
tdTomato L]
mCherry

PE-Texas Red®

PE/Dazzle 594

e & & @

Propidium lodide
mPlum

T-AAD

PE-Cy™5

PerCP

PE-Cy5.5
PerCP-Cy5.5
PerCP-eFluor 710

PE-CyT [ ]
FL6 FL7 FL8 FL9 FL10 n FL12
450/50 525/50 S85/30 617/30 665/30 T20/60 785/60

BD Horizon Brilliant
Violet (BVa21)

[ ]

Alexa Fluor® 405
DAPI
Pacific Blue™

mCFP

e e 8 0 @

Hoechst 33342
AmCyan L ]

BVS10 [ ]

BVST0 *

BVGOS L

BVE50 L]

BV L

BVTES L]
APC L]

Alexa Fluor® 647 L

APC-Cy5.5 »

Alexa Fluor® 700 .

APC-Cy7 .
APC-Alexa Fluor® 750 [ ]

Beam alignment Dual axis optical system

Zrodto: fragment karty katalogowej urzadzenia MA900

Tlumaczenie:

»Wyrownanie wigzki: Dwuosiowy ukfad optyczny.”

Odwotujgcy pragnie podkresli¢, ze inni producenci oferujg inne uktady optyczne m.in. oparte na
rozdzielonych przestrzennie torach laserowych, co pozwala na unikniecie wzbudzen krzyzowych
i poprawia rozdzielczos¢ uzyskiwanego sygnatu.

Wymoég posiadania konkretnych filtrow optycznych i ich przypisania do wzbudzenia przez
wskazane lasery w doktadnie takim zestawie, jak w wskazany w pkt. 17 tabeli OPZ, nalezy uznac
za nadmierny i nieproporcjonalny, nieuzasadniony potrzebami Zamawiajgcego, gdyz skoro ten
sam efekt (lub lepszy) mozna osiggna¢ innym uktadem filtrow i laseréw, a tym samym
ograniczajgcy konkurencje — gdyz treSC wymagania tgcznie z pozostatymi wymogami wskazuje,
ze przedmiotowy wymaog spetnia wytgcznie jedno urzadzenie tj. Sony MA900.
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Zmiana zgodnie z wnioskiem Odwotujgcego réwniez zapewni
Zamawiajgcego i zapewni co najmniej réwnowazny zakres dtugosci fal, umozliwi detekcje
powszechnie stosowanych fluorochroméw oraz oferuje wiekszg precyzje dzieki eliminacii
wzbudzenia krzyzowego i wiekszej rozdzielczosci spektralne;.

Whiosek:

spetnienie  wymagania

Biorgc pod uwage powyzsze, Odwotujagcy wnosi 0 zmiane tresci pkt. 17 tabeli OPZ poprzez
dopuszczenie zastosowania uktadu z laserami rozdzielonymi przestrzennie, co pozwala na

unikniecie wzbudzania krzyzowego i poprawia rozdzielczo$¢ uzyskiwanego sygnatu:

Dla lasera 488nm:

488/10
530/30
672/20
695/40

Dla lasera 561nm:

582/15
610/20
670/14
710/50
780/60

Dla lasera 640nm:

670/30
730/45
780/60

Dla lasera 405nm:

450/40
525/50
660/20
710/50
780/60

6) Dot. pkt. 19 tabeli OPZ.

Zamawiajgcy w pkt. 19 tabeli OPZ wymaga:

19.

Instrument charakteryzuje sie kolinearnym uktadem laseréw 488
nm (+/- 5nm) oraz 561 nm (+/- 5nm), co pozwala na optymalne
wzbudzenie fluorochromu PE (fikoerytryna) oraz barwnikéw
tandemowych ktérych elementem jest czgsteczka PE.

TAK
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Wedtug wiedzy Odwotujgcego oraz analizy rynku, powyzszy wymog wskazuje na konkretne
rozwigzanie, zastosowane w sorterze komorkowym Sony MA900, ktéry posiada kolinearny ukfad
laseréw (wspolna sciezka optyczna). Potwierdza to ponizszy fragment instrukcji obstugi
urzgdzenia:

The LE-MA900 interrogates cells in samples using up to
four lasers on two axes (488 nnv/561 nm, 405 nm/
638 nm). It measures forward scatter, back scatter, and a
maximum of 12 channels of fluorescent light. The
excitation wavelengths support the use of a wide variety
of common fluorochromes for use in cell analysis.

Zrodto: Multi-Application Cell Sorter Operator's Guide” Software Version 3.0 - ,Podrecznik
uzytkownika sortera komorkowego do zastosowar wielozadaniowych”, wersja 3.0

Tlumaczenie:

~LE-MA900 bada komorki w probkach, uzywajgc do czterech laserdw na dwdch osiach (488
nm/561 nm, 405 nm/ 638 nm). Mierzy rozproszenie do przodu, rozproszenie wsteczne |
maksymalnie 12 kanatow swiatta fluorescencyjnego. Diugosci fal wzbudzenia obstugujg uzycie
szerokiej gamy powszechnie wystepujgcych fluorochromow do analizy komorek.”

Odwotujacy podkresla, ze istniejg rowniez inne rozwigzania technologiczne, spemiajgce
wymaganie Zamawiajgcego, ktére zamiast kolinearnego uktadu sg oparte na rozdzielonych
przestrzennie uktadach. Tego typu rozwigzania:

1. eliminujg wzbudzenie krzyzowe miedzy kanatami fluorescencji,

2. umozliwiajg lepsze rozdzielenie sygnatu, m.in. FITC i PE,

3. pozwalajg na uzyskanie wyzszej rozdzielczosci detekcji, co bezposrednio przektada sie na
doktadniejsze i bardziej selektywne sortowanie komorek.

Wymog zastosowania kolinearnego uktadu laserow 488 nm i 561 nm jest wymaganiem, ktory, w
ocenie Odwotujgcego, nie ma bezposredniego wptywu na funkcjonalnos$¢ urzadzenia jako catosci,
ani na jakos¢ czy skutecznos¢ procesu sortowania komorek. Wymoég ten nalezy uznac za
nadmiarowy i nieproporcjonalny, a ponadto nieuzasadniony rzeczywistymi potrzebami
Zamawiajgcego.

Whiosek:

Biorgc pod uwage powyzsze, Odwotujgcy wnosi o zmiane tresci pkt. 19 tabeli OPZ poprzez
dopuszczenie innych rozwigzan tj. rozwigzania aby urzadzenie posiadato rozdzielone
przestrzennie lasery.

13



7) Dot. pkt. 23 tabeli OPZ.

Zamawiajgcy w pkt. 23 tabeli wymaga:

23. | Wbudowany w urzadzenie panel LCD (min. 6 cali, 800 x 480 TAK
pikseli) wyswietlajgcy informacje o statusie urzadzenia |
parametrach pracy: wigczenie laserow, cisnienie probki,
cisnienie ptynu ostonowego, poziom zbiornikdw.

Wedtug wiedzy Odwotujacego, wymog posiadania wbudowanego w urzgdzenie panelu LCD o
okreslonej rozdzielczosci i funkcji informacyjnej odnosi sie do rozwigzania zastosowanego jedynie
w urzadzeniu Sony MA900, co potwierdza ponizszy fragment instrukcji urzgdzenia.

LCD Monitor

The LCD monitor on the front of the LE-MASO0
displays status information during operation.

The LCD monitor is twrned onfoff using the Display
Mode button on the front panel.

The LCD monitor shows the status of the instrument.
This display is sometimes different from the Cell Sorter
software display which shows software status.

Zrodo: Multi-Application Cell Sorter Operator’s Guide” Software Version 3.0 - ,Podrecznik
uzytkownika sortera komorkowego do zastosowan wielozadaniowych”, wersja 3.0

Tlumaczenie:

,Monitor LCD z przodu LE-MA900 wyswietla informacje o stanie podczas pracy.

Monitor LCD wigcza sie/wytgcza za pomocg przycisku Display Mode na panelu przednim.
Monitor LCD pokazuje stan urzgdzenia. Ten wyswietlacz czasami rozni sie od wyswietlacza
oprogramowania sortera, ktory pokazuje stan oprogramowania.”

Odwotujgcy podkresla, ze panel LCD tego modelu:

1. wyswietla status urzgdzenia, taki jak cisnienie, poziom zbiornikdw i aktywnosc laseréw,

14



2. nie umozliwia interakcji ani sterowania urzgdzeniem — nie jest ekranem dotykowym ani
niezaleznym interfejsem kontroli,

3. jest wykorzystywany jedynie jako dodatkowy wyswietlacz, a wszystkie kluczowe funkcje
zarzgdzane sg z poziomu oprogramowania komputerowego.

Tymczasem wiele zaawansowanych sorterow komorkowych oferuje petng kontrole i wglad w
parametry pracy wyigcznie z poziomu dedykowanego oprogramowania sterujgcego, bez
koniecznosci obecnosci fizycznego panelu LCD na obudowie.

Odwotujacy podkresla, ze tak wskazany wymoég (konkretne wymiary, rozdzielczos¢ i funkcje
panelu) nie wptywa na jakos¢ pracy urzgdzenia, jego precyzje, niezawodnosc ani funkcjonalnosc,
a jedynie ogranicza Postepowanie do koniecznosci zaoferowania konkretnego modelu jednego
producenta.

Whiosek:

Biorgc pod uwage powyzsze, Odwotujagcy wnosi 0 zmiane tresci pkt. 23 tabeli OPZ poprzez
dopuszczenie innych rozwigzan tj. rozwigzania urzadzenia bez panelu LCD.

8) Dot. pkt. 24 tabeli OPZ.
Zamawiajgcy w pkt. 24 tabeli OPZ wymaga:

24. | Urzgdzenie wyposazone jest w kamere do skanowania kodow TAK
powigzanych z rodzajem instalowanego modutu zawierajgcego
dysze sortujgcg. Urzadzenie na podstawie kodu automatycznie
dopasowuje parametry pracy (w tym cisnienie ptynow
roboczych).

Zgodnie z wiedzg Odwotujgcego i analizg rynku, wskazany parametr odnosi sie wprost do funkgji
zastosowanej w urzadzeniu Sony MA900, co potwierdza ponizszy fragment instrukcji urzgdzenia:
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Using the Sorting Chip

1 Hold the QR code on the sorting chip packaging in
front of the camerda on the host computer

QR code
SONY .
70, Sarting Chip 'E E
[Lles ) - } B
o ——
AD & B

The camera automatically scans the QR code.

Tip

You can click [Abort] to bypass instrument
configuration and proceed directly to the main
window. In this mode, Cell Sorter Software can be
used only for analysis of existing recorded data in
experiments

When loading a sorting chip, the QR code on the chip
packaging must be scanned using the built-in camera
on the host computer to uniquely identify the chip
and register the senial number and nozzle size of the
chip with the LE-MA900. This function maintains a
history for the chip in order to ensure optimum
performance.

When the QR code is successfully scanned. the
product number and nozzle size are displayed.
together with basic instrument scttings. The serial
number for the chip is registered internally.

2 Check that the displayed information is correct, then
click [Next]

Zrodto: Multi-Application Cell Sorter Operator's Guide” Software Version 3.0 - ,Podrecznik
uzytkownika sortera komorkowego do zastosowari wielozadaniowych”, wersja 3.0

Tlumaczenie:

»UZywanie uktadu sortujgcego

1 Przytrzymaj kod QR na opakowaniu uktadu sortujgcego przed kamerg na komputerze hosta.
Kod QR

Kamera automatycznie skanuje kod QR.

Tip

Mozesz klikngC [Przerwij], aby pomingC konfiguracje urzgdzenia i przejs¢ bezposrednio do okna
gfownego. W tym trybie oprogramowanie Cell Sorter mozna uzywac tylko do analizy istniejgcych
zarejestrowanych danych w eksperymentach.

Podczas fadowania ukfadu sortujgcego kod QR na opakowaniu uktadu musi zostac zeskanowany
za pomocg wbudowanej kamery na komputerze hosta, aby jednoznacznie zidentyfikowac uktad i
zarejestrowac numer seryjny i rozmiar dyszy uktadu z LE-MA9QO. Ta funkcja przechowuje historie
uktadu w celu zapewnienia optymalnej wydajnosci.

Po pomysinym zeskanowaniu kodu QR wyswietlany jest numer produktu i rozmiar dyszy, wraz z
podstawowymi ustawieniami urzgazenia. Numer seryjny ukfadu jest rejestrowany wewnetrznie.”

Powyzsze oznacza, ze jedynym sposobem dopuszczonym w specyfikacji jest mozliwosc
skanowania elementu zawierajgcego dysze przy pomocy kamery. Jednakze na rynku istniejg
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réwniez inne metody dodawania dyszy do sortowania w oprogramowaniu. Ponadto kamera
wskazywana w opisie, nie jest integralng czescig urzadzenia, a komputera do niego
podtgczonego.

Odwotujacy wskazuje, ze przedmiotowy wymog nie jest jedynym skutecznym sposobem
zapewnienia prawidtowe] konfiguracji urzadzenia. Urzadzenia oferowane przez innych
producentow spetniajg to wymaganie bez koniecznosci fizycznego skanowania kodu kamera.

Wedtug wiedzy Odwotujgcego, wymog obecnosci fizycznej kamery i automatycznego
rozpoznawania kodow QR charakteryzuje konkretne urzadzenie i nie ma zadnego uzasadnienia
funkcjonalnego, skoro ta sama funkcja moze by¢ osiggnieta w inny, réwnie bezpieczny i
prawidtowy sposob.

Whiosek

Biorgc pod uwage powyzsze, Odwotujagcy wnosi 0 zmiane tresci pkt. 24 tabeli OPZ poprzez
dopuszczenie, ze urzadzenie ma mie¢ mozliwosC zamiany konfiguracji urzadzenia poprzez
skanowanie kodéw QR lub poprzez wybor parametru w oprogramowaniu, co bedzie skutkowato
aktualizacjg ustawien niezbednych do pracy z okreslong dyszg do sortowania.

9) Dot. poz. 27 tabeli OPZ.
Zamawiajgcy w pkt. 27 tabeli OPZ wymaga:

27. | Wybor co najmniej 8 zdefiniowanych w oprogramowaniu trybéw | TAK
sortowania pozwalajgcych na ustalenie kryterium sortowania w
oparciu o typ komorki i jej odlegtos¢ wzgledem komorek do niegj
przylegajacych: single cell mode, normal mode, semi-purity
mode, purity mode, ultra-purity mode, yield mode, semi-yield
mode, ultra-yield mode.

Zamawiajgcy wymaga obecnosci co najmniej osmiu zdefiniowanych trybow sortowania,
pozwalajacych na ustalenie kryterium sortowania w oparciu o typ komorki i jej odlegtos¢ wzgledem
komorek do niej przylegajagcych: single cell mode, normal mode, semi-purity mode, purity mode,
ultra-purity mode, yield mode, semi-yield mode, ultra-yield mode.

Powyzsze wymaganie jest charakterystyczne dla jednego rozwigzania tj. urzgdzen Sony), co
potwierdza ponizszy fragment instrukcji obstugi tego urzgdzenia:
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The LE-MAS00 suppaorts the following cight preset soring mades for obtaining the desired sorting results. The modes
provide different levels of purity Y and wield™,

Single Cell +— Increasing purity Increasing yield —
Seule O e 110 |\ o 1] v |11 [ 11 e
21 001000160 [00] 00|00 [48/28[00
= go 000 00 |98| 80 | 00 | 99|99
91600 00 |90 00 | 80 | €0 |90
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D0 99(99 |00
00 CAYARCR®,
Musmber 3 1 1 1 1 1 #:ﬁ (.(0
TIRY
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--
=]
&
[+
k3
(5]

Zrodto: Multi-Application Cell Sorter Operator’s Guide” Software Version 3.0 - ,Podrecznik
uzytkownika sortera komorkowego do zastosowar wielozadaniowych”, wersja 3.0

Tlumaczenie:

~LE-MA900 obstuguje nastepujgce osiem predefiniowanych trybow sortowania w celu uzyskania
pozgdanych rezultatow sortowania. Tryby zapewniajg rozne poziomy czystoscil) i wydajnosci2).”

Powyzsze wyraznie potwierdza, ze przedmiotowe rozwigzanie jest charakterystyczne dla sortera
komoérkowego Sony MAS00. Nalezy podkreslic, ze nawet wymienione tryby sg nazwane
identycznie, a ich dziatanie (liczba sortowanych kropli, stosunek czystosci do wydajnosci)
odpowiada konfiguracji fabrycznej tego konkretnego urzadzenia.

Tak szczegotowe okreslenie trybow i ich nazw eliminuje z Postepowania inne rozwigzania, ktore
rowniez oferujg predefiniowane tryby sortowania o analogicznych funkcjach.

Odwotujacy podkresla, ze ograniczenie sie wytgcznie do z géry nazwanych trybéw nie wptywa
bezposrednio na jakos¢ sortowania, poniewaz cel moze by¢ osiggany takze przez inne algorytmy.

Ponadto, tak uksztattowane wymaganie nie jest zadnym obiektywnym kryterium technicznym, lecz
jedynie preferencjg konkretnego rozwigzania, a tym samym ogranicza konkurencje, wykluczajgc
urzgdzenia, ktore oferujg inne réwnie skuteczne rozwigzania.

Whiosek:

Biorgc pod uwage powyzsze, Odwotujgcy wnosi o wykreslenie tresci pkt. 27 tabeli OPZ.

10) Dot. pkt. 30 tabeli OPZ.

Zamawiajgcy w pkt. 30 tabeli wymaga:

30. | Urzadzenie posiada mozliwosc wymiany linii prébki pomiedzy TAK
uzytkownikami, co ogranicza kontaminacje materiatem
biologicznym.
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Zamawiajgcy wskazuje, ze urzadzenie powinno posiada¢ mozliwosc¢ fizycznej wymiany linii probki
miedzy uzytkownikami, co ma na celu ograniczenie kontaminacji krzyzowej materiatem

biologicznym.

Analiza tresci instrukcji obstugi urzgdzenia Sony MA900 jednoznacznie wskazuije,

ze

przedmiotowy wymdg odnosi sie do tego urzadzenia, jako jedynego oferujgcego ten mechanizm

w takim ksztatcie.

Changing the PEEK
Sample Line

The PEEK sample line must be replaced regularly to
prevent the buildup of salts restricting the sample flow.

[ Notes |

» The PEEK sample line should be checked for any signs
of damage or wear. A damaged PEEK sample line may
split and cause sample fluid keakage.

» The PEEK sample line does not support antoclaving

thowever, the probe adapter docs support autoclaving).

Always leave the PEEK sample line connected when
the unit is not in use for protection against dust.

Use the following procedure to attach the PEEK
sample line. There is a risk of fluid leakage if the
sample line is not attached correctly.

For derails, see "Changing the Proke Adapier”
{page 1771

Sample fluid may contain biological, chemical, or other
agents. Always wear biology laboratory gloves and other
protective clothing, mask, and goggles when changing
the PEEK sample line.

1 In Cell Somer Software, click [Sample Line] in the
[Exchange| group on the [Cytometer] tab of the
ribhomn.

The [Sample Line Exchange| wizard appears.

2 Scleat |PEEK sample line] and click [Start] to begin
changing the FEEK sample line.

[ Motes |

* Always follow the instructions displayed in the
wizard when changing the PEEK sample line.

* The sorting chip must be replaced or reinseried
after changing the PEEK sample line.

The PEEK sample line can also be changed wsing
[Sample line exchange | on dhe Iniial Instrumens
Setup soreen or wsing [Sample line exchange [ in

mainienance mode, For defwils, see “Logging In™

(page 45) and “Running Maintenance Mode™
{page 192).

3 Open the flip-up door

4 Remove the sample line from the pinch valve, then
click [Next].

To remove, grasp the sample line on both sides of the

pinch valve and pull the sample line out towards you.

P.n:hwlm ) _
P W
» o
L [ -

Sample ine

5 Grasp the T-shaped portion of the sample line
connector, and gently unscrew it counterclockwise o
remove it from the inlet port on the chip loader. then
click [Next].

Take care when removing the sample line. Sample
fluid can damage electronic circuits if any droplets

)
i
:
:
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fall down between the gaps in the sample loader 8 Insert the PEEK sample line into the probe adapter,
cover and come into contact with internal grasp the black fitting, and gently screw it clockwise
components. to secure it, then click [Next].

6 Grasp the black fitting on the PEEK sample line and
gently unscrew it lockwise to it,
then click [Next].

¢ Unscrew the black fitting while holding the probe
adapter down.
« If the sample probe cannot be pulled out, the black

fitting may be turning in the reverse direction due m

to twists in the sample line. Unscrew slowly Fully insert and tighten the threaded b ol e

WRNOR pclacaing e Blck: Mg fitting. If the fitting is not fully secured. the correct
sample pressure may not be applied

9 Autach the new sample line to the inlet port on the
front of the chip loader, then click [Next].

When attaching the sample line, insert the sample
line straight in without twisting the sample line, hold
part A and tighten by tuming it clockwise until you
hear a clicking sound.

* Take care when handling the sample probe. It is PatA

high-precision component, which can be damaged
casily if handled carclessly.

»:Discand the ple line in 0o CoWRh the When turning the connector, always hold part A, not
lnbomtwymksandlocalocdnmnccsmd the Tost \ ion. Holding the ¢ tor by the
feguistions. T-shaped portion may cause tightening that exceeds

7 Prepare a new PEEK sample line, then click [Next]. :::ﬁ:'pnm ‘:& ':fmn" que, 880 adversely
Check the sample line connector regularly for any
signs of looseness.

10 Check that the sample line is attached

correctly. thea click [Next].

When installed correctly. the stepped portion of the
sample line connector fits under the cover.

View the connector from the side and check the
stepped portion is not visible.

Check that stepped portion is

not visible
Correct Incorrect




11 Turn the probe adapter, removing any twists in the
sample line, then click [Mext].

= .#_‘,!-. - ' -
O A
b,
\ I
Probe adapter

12 tnsert the samiple line into the pinch valve, then click
| Mext].

Make sure the sample ling is inserted all the way to
the hack of the pinch valve.

# Insert the sample line securcly into the pinch valve.
If the sample line is not correctly inserted in the
pinch valve, sample fluid may leak.

= Make sure the sample line connector is securcly
fastened and that the sample line is correctly
inserted in the pinch valve. If the sample line is not
inserted comectly, sheath fluid may flow in the
reverse direction, potentially causing serious
damage to internal components and increasing the
risk of hiohazard contamination.

13 click | K] to exit the [Sample Line Exchange]
wizard.

When changing the sample line in maintenance
muxde, the chip loading screen appears before exiting
the [Sample Line Exchange] wizard. Reinsert the
unloaded sorting chip. then click [Mext].

When the sample line has been changed, the chip
exchange screen appears.

Zrédto: Multi-Application Cell Sorter Operator’s Guide” Software Version 3.0 - ,Podrecznik
uzytkownika sortera komorkowego do zastosowari wielozadaniowych”, wersja 3.0

Thumaczenie: (Instrukcja obstugi strony od 175 - 177)

Wymiana przewodu probkujgcego PEEK

Przewdd probkujgcy PEEK nalezy reqularnie wymieniaC, aby zapobiec gromadzeniu sie Soli
ograniczajgcych przeptyw probki.

* Przewdd probkujgcy PEEK nalezy sprawdzac pod kgtem oznak uszkodzenia lub zuzycia.
Uszkodzony przewod probkujgcy PEEK moze rozdzielic sie i spowodowacC wyciek plynu
probkujgceqo.

* Przewod probkujgcy PEEK nie obsfuguje autoklawowania (jednak adapter sondy obstuguje
autoklawowanie).

» Zawsze pozostawiaj przewdd probkujgcy PEEK podigczony, gdy urzadzenie nie jest uzywane, w
celu ochrony przed kurzem.

» Aby podigczyC przewod probkujgcy PEEK, nalezy zastosowac nastepujgcg procedure. Istnieje
ryzyko wycieku ptynu, jesli przewod probkujgcy nie jest prawidtowo podfgczony.

Aby uzyskac szczegotowe informacje, zobacz ,Wymiana adaptera sondy”
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Plyn probkujgcy moze zawieraC czynniki biologiczne, chemiczne lub inne. Zawsze zaktadaj
rekawice laboratoryjne i inng odziez ochronng, maske i okulary ochronne podczas wymiany
przewodu probkujgcego PEEK.

1 W oprogramowaniu Cell Sorter kliknij [Sample Line] w grupie [Exchange] na karcie [Cytometer]
wstgzki.

Pojawi sie kreator [Sample Line Exchange].

2 Wybierz [PEEK sample line] i kliknij [Start], aby rozpoczgc¢ zmiane linii probki PEEK.

Zawsze postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi w kreatorze podczas zmiany linii probki
PEEK.

Po zmianie linii probki PEEK nalezy wymienic lub ponownie wtozy¢ chip sortujgcy.

Linie probki PEEK mozna rowniez zmienic za pomocg [Sample line exchange] na ekranie Initial
Instrument Setup lub za pomocg [Sample line exchange] w trybie konserwacji. Aby uzyskacC
szczegotowe informacje, zobacz ,Logowanie” (strona 45) i ,Uruchamianie trybu konserwacji”
(strona 192).

3 Otworz odchylane drzwiczki.

4 Wyjmij linie probki z zaworu zaciskowego, a nastepnie kliknij [Dalej].

Aby wyjac, chwy¢ przewod probki po obu stronach zaworu zaciskowego i pocigghij przewod
probki w swoim kierunku.

5 ChwyC czes¢ w ksztafcie litery T ztgcza przewodu probki i delikatnie odkre¢ go w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, aby wyjgc go z portu wlotowego tadowarki chipow, a
nastepnie kliknij [Dalej].

Nalezy zachowac ostroznosc podczas wyjmowania przewodu probki. Plyn probki moze uszkodzic
obwody elektroniczne, jesli jakiekolwiek krople wpadng miedzy szczeliny w pokrywie fadowarki
probki i zetkng sie z wewnetrznymi komponentami.

6 Chwy¢ czarny tgcznik na linii probki PEEK i delikatnie odkrec go przeciwnie do ruchu wskazdéwek
zegara, aby go wyjgc, nastepnie Kliknij [Dalej].

» Odkrec czarny tgcznik, trzymajgc adapter sondy w dot.

» Jesli sondy probki nie mozna wyciggngc, czarny fgcznik moze obracac sie w odwrotnym Kierunku
z powodu skreceri w linii probki. Odkrecaj powoli, nie zwalniajgc czarnego tacznika.

» Zachowaj ostroznosc podczas obchodzenia sie z sondg probki. Jest to element o wysokief
precyzji, ktory moze zostac fatwo uszkodzony, jesli jest obchodzony nieostroznie.

» Wyrzuc linie probki zgodnie z zasadami laboratoryjnymi oraz lokalnymi rozporzgdzeniami i
regulacjami.

7 Przygotuj nowg linie probki PEEK, a nastepnie kliknij [Dalej].

8 Whoz linie probki PEEK do adaptera sondy, chwyc czarny fgcznik i delikatnie przykre¢ go zgodnie
z ruchem wskazowek zegara, aby go zabezpieczyc, a nastepnie kliknij [Dalej].

Catkowicie widz | dokreC¢ gwintowang czesc fgcznika. Jesli ztgczka nie jest catkowicie
zabezpieczona, moze nie zostac zastosowane prawidfowe cisnienie probki.

9 Poditgcz nowy przewdd probki do portu wlotowego z przodu tadowarki chipdw, a nastepnie kliknij
[Dalej].

Podczas podigczania przewodu probki wioz przewdd probki prosto, nie skrecajgc przewodu
probki, przytrzymaj czesc A i dokrec, obracajgc jg zgodnie z ruchem wskazowek zegara, az
ustyszysz dzwiek klikniecia.

22



Podczas obracania ztgcza zawsze trzymaj czesc A, a nie czesc w ksztafcie litery T. Trzymanie
zlgcza za czesc w ksztafcie litery T moze spowodowacC dokrecenie przekraczajgce odpowiedni
moment dokrecania i niekorzystnie wptyngC na dziatanie urzgdzenia.

Regularnie sprawdzaj ztgcze przewodu probki pod kgtem jakichkolwiek oznak luzu.

10 Sprawd?z, czy ztagcze przewodu probki jest prawidtowo podigczone, a nastepnie kliknij [Dalej].
Po prawidiowym zainstalowaniu stopniowana czesc ztgcza przewodu probki miesci sie pod
pPokrywg. Spojrz na ztgcze z boku i sprawdz, czy stopniowana czesc nie jest widoczna.

11 Obroc adapter sondy, usuwajgc wszelkie skrecenia w linii probki, a nastepnie kliknij [Dalej].
12 Wtoz linie probki do zaworu zaciskowego, a nastepnie kliknij [Dalej]. Upewnij sie, ze linia probki
Jest witozona do korca tytu zaworu zaciskowego.

» Wtoz linie probki bezpiecznie do zaworu zaciskowego. Jesli linia probki nie zostanie prawidfowo
wiloZzona do zaworu zaciskowego, moze dojsc do wycieku ptynu probki.

» Upewnij sie, ze ztgcze linii probki jest bezpiecznie zamocowane i ze linia probki jest prawidfowo
wilozona do zaworu zaciskowego. Jesli linia probki nie zostanie prawidfowo wiozona, pfyn ostonowy
moze ptyngc w odwrotnym kierunku, co moze spowodowac powazne uszkodzenie wewnetrznych
elementow i zwiekszyC ryzyko skazenia biologicznego.

13 Kliknij [OK], aby wyjs¢ z kreatora [Wymiana linii probki.

Podczas zmiany linii probki w trybie konserwacji, przed wyjsciem z kreatora [Wymiana linii probki]
pojawia sie ekran fadowania chipa. Wioz ponownie roztadowany chip sortujgcy, a nastepnie kliknif
[Dalej].

Po zmianie linii probki pojawi sie ekran wymiany chipa.”

Odwotujacy podkresla, ze w praktyce laboratoryjnej dostepne sg procedury dekontaminacii, ktére
pozwalajg na wydajng dekontaminacje systemu, nawet bez koniecznosci wymiany linii prébki.

Odwotujacy wyjasnia, ze wiekszo$¢ urzgdzen na rynku nie ma mozliwosci tatwiej wymiany linii
probki, za to ma dostepne sprawdzone protokoty dekontaminacii, ktére sg znacznie tanszym
rozwigzaniem.

Zatem brak jest uzasadnionych potrzeb Zamawiajgcego do stawiania tego typu wymagania, w
dodatku wymagania, ktére jest charakterystyczne dla konkretnego rozwigzania konkretnego
producenta.

Whiosek:

Biorgc pod uwage powyzsze, Odwotujgcy wnosi o zmiane tresci pkt. 30 tabeli OPZ poprzez
dopuszczenie, aby urzgdzenie zapewniato skuteczng ochrone przed kontaminacjg materiatem
biologicznym pomiedzy uzytkownikami — poprzez fizyczng wymiane linii prébki lub zastosowanie
dekontaminacyjnych procedur czyszczenia uktadu prébkowego.

11) Dot. pkt. 31 tabeli OPZ.
Zamawiajgcy w pkt. 31 tabeli OPZ wymaga:

31. | Maksymalna moc znamionowa urzgdzenia nie wieksza niz 650 TAK
W.
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Wymog ograniczenia maksymalnej mocy znamionowej urzgdzenia do nie wiecej niz 650 W w
praktyce eliminuje z niniejszego Postepowania wiekszos¢ dostepnych na rynku urzgdzen klasy
sortera komérkowego, dopuszczajgc jedynie jedno konkretne rozwigzanie — urzadzenie Sony
MA9Q0, ktérej moc katalogowa wynosi 600 W.

I Power consumption 00 W (max.]
Zrodio:
Ttumaczenie:

Pobdr mocy 600 W (maks.)

Odwotujgcy podkresla, ze takie sformutowanie wymagania nalezy uznaC za nadmierne
nieproporcjonalne i niezwigzane bezposrednio z przedmiotem zamdwienia ani z funkcjonalnoscig
urzgdzenia. Nie stanowi tez uzasadnionych potrzeb Zamawiajgcego.

W kontekscie charakterystyki zamawianego sprzetu, tj. wysoko zaawansowanego technologicznie
systemu do sortowania komorek, parametr mocy znamionowej nie stanowi zgdnego kryterium
wptywajgcego na jakos¢ pracy, doktadnosc, bezpieczenstwo czy efektywnos¢ urzadzenia.

Odwotujacy pragnie podkresli¢, ze wyzsza moc urzgdzenia nie Swiadczy o nizszej jakosci czy
wyzszej energochtonnosci, lecz czesto przektada sie na szerszy zakres funkcjonalnosci, lepsza
wydajnos¢ i doktadnos¢ sortowania.

Co wiecej zuzycie energii elektrycznej nie stanowi istotnego kosztu eksploatacyjnego w tego typu
urzgdzeniach. W warunkach laboratoriéw badawczych czy klinicznych, do ktérych adresowany
jest ten sprzet, roznice rzedu 100-300 W sg zupetnie nieistotne operacyjnie.

Ponadto, Zamawiajacy nie uzasadnit, dlaczego taki limit mocy jest niezbedny i w jaki sposéb
wptywa on na realizacje przedmiotu zamoéwienia.

Whiosek

Biorgc pod uwage powyzsze, Odwotujgcy wnosi o wykreslenie pkt. 31 tabeli OPZ.

Argumentacja prawna

Odwotujgcy podkresla, ze zgodnie z art. 16 pkt 1), 2) i 3) ustawy PZP, zamawiajgcy przygotowuje
i prowadzi postepowanie o udzielenie zamodwienia publicznego w sposéb zapewniajacy
zachowanie uczciwej konkurencji i rowne traktowanie wykonawcow oraz zgodnie z zasadami
proporcjonalnosci i przejrzystosci. Wskazany przepis stanowi o bezwzglednym zakazie
przygotowania postepowania, w tym opisu przedmiotu zamowienia w postepowaniu w sposob,
ktory ogranicza dostep do zamowienia wykonawcy potencijalnie bedgcemu w stanie wykonac
zamoéwienie. Warunki, czy tez wymagania okreslone w Postepowaniu muszg mie¢ walor istotnych,
znaczacych dla catego zamdéwienia, nie mogg mie¢ charakteru subiektywnego albo wiecej —
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zmierzajgcego do wyeliminowania niektérych podmiotéw, badz wyraza¢ preferencji dla
konkretnego podmiotu. Wymagania te nie mogg by¢ rowniez oderwane od realnych potrzeb
Zamawiajgcego oraz celu w jakim prowadzone jest postepowanie.

Zamawiajgcy bedacy gospodarzem niniejszego postepowania wprowadzit do tresci OPZ wymodgi,
ktore jawnie naruszajg podstawowe zasady prowadzenia postepowania, takie jak zasada uczciwej
konkurenciji, proporcjonalnosci i rownego traktowania wykonawcow, co swiadczy o nieréwnym
traktowaniu wykonawcow poprzez sformutowanie opisu przedmiotu zamodwienia w sposob
niezgodny z art. 161 99 ust. 4, 5 6 ustawy PZP.

Przejawem naruszenia zasady uczciwe] konkurencji jest okreslenie na tyle rygorystycznych
wymagan co do przedmiotu zamowienia, ktére nie sg uzasadnione obiektywnymi potrzebami
Zamawiajgcego, i ktore uniemozliwiajg udziat niektorych wykonawcow w postepowaniu,
ograniczajgc w ten sposodb krgg podmiotéw zdolnych do wykonania zamdéwienia. Zamawiajgcy
dokonujgc takiego ustalenia brzmienia wymogow w postepowaniu, tj. w sposob eliminujgcy
niektérych wykonawcow, winien udowodni¢, ze taki opis jest uzasadniony jego rzeczywistymi
potrzebami. Okreslone w dokumentach zamdwienia przez Zamawiajgcego wymagania, chociaz
nie wskazujg z nazwy na konkretne produkty/urzgdzenia, jakie majg by¢ dostarczone w ramach
przedmiotu zamowienia, to jednak opis parametrow tych urzgdzen wskazuje na ograniczenie
konkurenciji do konkretnego modelu.

Zdaniem Odwotujgcego wprowadzone przez Zamawiajgcego do dokumentow zamowienia
postanowienia sg niczym nieuzasadnione i winny ulec zmianie zgodnie z trescig zgdania
Odwotujgcego. W ocenie Odwotujgcego utrudniajg mu bowiem one dostep do rynku zamoéwien
publicznych. Zamawiajacy jako jednostka sektora finanséw publicznych zobowigzany jest
ksztattowac postanowienia prowadzonych postepowan o udzielenie zamoéwienia publicznego w
zgodzie z zasadami uczciwej konkurencji, proporcjonalnosci i rownego traktowania wykonawcow.

Takie dziatanie Zamawiajgcego nie korzysta z ochrony prawnej i nie znajduje uzasadnienia.
Odwotujacy wskazuje, iz Zamawiajgcy, jako organizator postepowania posiada uprawnienie
przede wszystkim do przygotowania dokumentacji zamoéwienia dostosowanej do jego
indywidualnych potrzeb. Jednakze uprawnienie to nie oznacza dokonania opisu wymagan co do
przedmiotu zamowienia w sposéb naruszajgcy zasade uczciwej konkurenciji, nadmiernych,
nieadekwatnych do potrzeb Zamawiajgcego. Zamawiajgcy nie posiada interesu w dokonaniu
opisu przedmiotu zamdwienia w sposéb ograniczajacy konkurencje, gdyz wiasnie poprzez
dokonanie takiego opisu jego potrzeby moga nie zosta¢ zabezpieczone ze wzgledu na mniejszg
liczbe wykonawcow sktadajgcych oferte w postepowaniu.

Odwotujgcy wskazuje, ze w tym zakresie pomimo wejscia w zycie od 1 stycznia 2021 r. ustawy
PZP, swojg aktualno$¢ zachowuje dotychczasowe orzecznictwo Krajowej Izby Odwotawcze)
wobec jedynie redakcyjnych zmian omawianych przepiséw. Odwotujgcy podziela zatem poglad
wyrazony w wyroku KIO z dnia 20 stycznia 2011 r. sygn. akt: KIO/UZP 28/11, zgodnie z ktorym:

~Nadmierne ograniczenie dostepu do zamowienia czy Sstwarzanie przez
zamawiajgcego bardziej korzystnych warunkow dla okreslonych wykonawcow,
zarowno bezposrednie, jak i posrednie, (poza przewidzianymi w przepisach ustawy)
w przypadku, gdy brak ku temu rzeczowego uzasadnienia, stanowi naruszenie zasad
wyrazonych w art. 7 ust. 1 ustawy Prawo zamowieri publicznych.”
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Do stwierdzenia nieprawidtowosci w dokumentacji postepowania, a tym samym sprzecznosci z
prawem, wystarczy jedynie zaistnienie mozliwosci utrudnienia uczciwej konkurenciji poprzez
zastosowanie okreslonych postanowien specyfikacji, niekoniecznie zas realnego uniemozliwienia
takiej konkurenciji.

W tym zakresie Odwotujgcy podziela poglady wyrazane dotad przez KIO w ponizej przytoczonych
orzeczeniach:

1) wyrok KIO z dnia 29 marca 2023 r., sygn. KIO 677/23:

,A contrario nieakceptowalne bedg wymagania ograniczajgce konkurencje w sposob
arbitralny, nieuzasadniony obiektywnymi potrzebami zamawiajgcego, czy tez nie
proporcjonalne w stosunku do oczekiwanego efektu. 2. Zgodnie z dyspozycjg
przepisu art. 99 ust. 4 ustawy Pzp ustawodawca wprowadzit zakaz dokonywania
opisu przedmiotu zamowienia w Sposob, ktory mogtby utrudniac uczciwg
konkurencje. Zakazane jest wiec dokonywanie opisu przedmiotu zamowienia nie tylko
takiego, ktory utrudnia uczciwg konkurencje, wskazujgc na konkretny produkt, lecz
takze takiego, ktory hipotetycznie mogtby wptynaC na konkurencje na rynku. W tym
kontekscie niezwykle istotne jest zaznaczenie, ze na gruncie wyzej wymienionego
przepisu dla wykazania jego naruszenia wystarczajgce jest uprawdopodobnienie
mozliwosci wystgpienia zaktocenia uczciwej konkurencji, a nie jej udowodnienie. Juz
sama potencjalna mozliwosc wystgpienia sytuacji utrudnienia uczciwej konkurencji
moze uzasadniac stwierdzenie naruszenia przepisu art. 99 ust. 4 ustawy Pzp. Z kolei
zamawiajgcy moze skutecznie zakwestionowac zarzut naruszenia art. 99 ust. 4
ustawy Pzp jesli wykaze, ze opis przedmiotu zamowienia ma Zrodfo w jego
uzasadnionych potrzebach”

2) wyrok KIO z dnia 11 grudnia 2017 r., sygn. akt KIO 2478/17:

» Tym samym nie jest dopuszczalna sytuacja, w ktorej zamawiajgcy opisuje przedmiot
zamowienia ograniczajgc w istotny sposob konkurencje, podczas gdy inny niz opisany
W Siwz sposob wykonania tegoz zamowienia pozwolitby mu uzyskac ten sam efekt, a
Jednoczesnie wieksza ilos¢ wykonawcow uzyskataby dostep do zamowienia. W takief
sytuacji bowiem nie mamy do czynienia z rzeczywiscie uzasadnionymi potrzebami
zamawiajgcego, a co za tym idzie - ograniczenie konkurencji polegajgce na
uniemoZliwieniu ztozenia oferty wykonawcom obiektywnie zdolnym do wykonania
zamowienia, rowniez nie jest uzasadnione.”

Zamawiajgcy jest zatem uprawniony do formutowania postanowier dokumentow zamowienia w
kazdy sposob, ktory zaspokoi potrzeby Zamawiajgcego, moze to nawet odbywac sie z
niekorzyscig dla poszczegdlnych wykonawcéw. Jednak potrzeby Zamawiajgcego muszg by¢
obiektywnie uzasadnione, a nie skierowane tylko na ograniczenie mozliwosci sporzadzenia oferty
czy utrudnienie w udziale w danym postepowaniu dla poszczegolnych wykonawcow (vide: wyrok
KIO z dnia 22 listopada 2017 r., KIO 2211/17).

Odwotujacy podkresla ponadto, ze zgodnie z art. 16 ust 1 ustawy PZP, zamawiajacy przygotowuje
i prowadzi postepowanie o udzielenie zamodwienia publicznego w sposéb zapewniajacy
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zachowanie uczciwej konkurencji i rowne traktowanie wykonawcow oraz zgodnie z zasadami
proporcjonalnosci i przejrzystosci. Wskazany przepis stanowi o bezwzglednym zakazie
przygotowania postepowania, w tym opisu przedmiotu zamdwienia w postepowaniu w sposoéb,
ktory ogranicza dostep do zamdwienia wykonawcy potencijalnie bedgcemu w stanie je wykonac.
Wymagania stawiane wykonawcom muszg mie¢ walor istotnych, znaczacych dla catego
zamoOwienia, nie mogg mie¢ charakteru subiektywnego albo wiecej — zmierzajgcego do
wyeliminowania niektorych podmiotow, bgdz wyrazac preferencji dla konkretnego podmiotu.

Krajowa Izba Odwotawcza w orzecznictwie podkresla fakt, ze swoboda zamawiajgcego w
dokonywaniu opisu przedmiotu zamowienia i stawianiu wykonawcom warunkéw, ktére muszg
spetni¢ aby wzig¢ udziat w postepowaniu 0 udzielenie zamowienia publicznego nie jest
nieograniczona. Swobode te w sposoéb istotny ogranicza wyrazona w art. 16 ust. 1 ustawy Pzp
zasada uczciwej konkurencji (do 31 grudnia 2020 r. zasada ta znajdowata wyraz w art. 7 ust 1
ustawy PZP). Odwotujgcy jest swiadom faktu, iz charakter potrzeb zamawiajgcego moze
powodowa¢ pewne ograniczenia i nie kazdy wykonawca bedzie w stanie ztozy¢ oferte w
postepowaniu o udzielenie zamdwienia publicznego ze wzgledu na charakter usprawiedliwionych
potrzeb zamawiajgcego. Jednakze w przypadku niniejszego Postepowania mamy do czynienia z
sytuacja zgota odmienng — Zamawiajgcy w taki sposob przygotowat opis przedmiotu zamowienia,
ze mozliwa jest tylko dostawa urzadzen jednego producenta. Dlatego tez Odwotujgcy pragnie
wskaza¢ na wyrok Krajowej Izby Odwotawczej z dnia 14 lipca 2020 r., KIO 1066/20, w ktorym
|zba podkresla, ze wytgczenie z rynku nawet czesci wykonawcow (a nie wszystkich — poza jednym
—jak w obecnym przypadku) musi implikowac¢ po stronie Zamawiajgcego obowigzek racjonalnego
oraz przekonujgcego wyjasnienia przyczyn takiego dziatania:

LZamawiajgcy, jako podmiot dokonujgcy zakupow, jest uprawniony do okreslenia
swoich oczekiwari dotyczgcych przedmiotu zamowienia, jego cech i funkcjonalnosci.
Swoboda zamawiajgcego w okreslaniu cech produktow, ktore chce zakupic, jest
Jednak ograniczona Kkoniecznoscig zachowania Ww postepowaniu  uczciwej
konkurencji. Z jednej strony oczywistym jest, Ze okreslenie wymagari dotyczgcych
przedmiotu zamowienia nalezy do zamawiajgcego, ktory jest gospodarzem
postepowania i przysztym nabywcg okreslonych towarow czy ustug, a koniecznosci
zachowania uczciwej konkurencji nie mozna utozsamiaC z nakazem umoZzliwienia
zfozenia oferty przez jak najszerszy krgg wykonawcow, w oderwaniu od potrzeb
Zamawiajgcego. Z drugiej jednak strony niedopuszczalne jest takie opisanie
przedmiotu zamdwienia, ktore ogranicza moZliwosc ztozenia ofert, a ktore nie jest
konieczne dla zaspokojenia racjonalnych i obiektywnie uzasadnionych potrzeb
zamawiajgcego. Zamawiajgcy, opisujgc przedmiot zamowienia w sposob eliminujgcy
funkcjonujgce na rynku rozwigzania, musi wiec by¢ w stanie przedstawic racjonaine i
przekonujgce wyjasnienie takiego dziatania.”

Dlatego tez, w niniejszym przypadku, nalezy uznac, ze kompilacja parametréw zawartychw OPZ
przygotowanym przez Zamawiajacego jest ewidentnym przyktadem na opisanie przedmiotu
zamoéwienia w sposob ograniczajgcy uczciwg konkurencje oraz naruszajgcym zasady rownego
traktowania wykonawcow. W wyniku takiego opisania przedmiotu zamdwienia w Postepowaniu
nastgpita faktyczna eliminacja duzego segmentu rynku.
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Brak wnioskowanych przez Odwotujgcego zmian w tresci dokumentoéw zamowienia, skutkowatby
koniecznoscig odrzucenia oferty Odwotujgcego na podstawie art. 226 ust. 1 pkt 5 ustawy PZP
poprzez jej niezgodnos¢ z warunkami zamoéwienia okreslonymi w dokumentach zamowienia.
Wobec powyzszego, zdaniem Odwotujgcego zaskarzone postanowienia nalezy zmieni¢ w sposob
gwarantujgcy mu dostep do niniejszego zamoéwienia.

W tym miejscu Odwotujgcy zastrzega sobie mozliwoSC rozbudowania zaprezentowanej
W niniejszym odwotaniu argumentacji oraz powotania srodkéw dowodowych w toku rozprawy.

W wykonaniu dyspozycji art. 514 ust. 2 ustawy PZP odwotanie w formie elektronicznej zostato
w terminie na wniesienie odwotania przekazane Zamawiajgcemu.

Wpis w kwocie 15 000 zt zostat uiszczony na rachunek Urzedu Zamoéwien Publicznych.

w imieniu Odwotujgcego

Signed by /
Podpisano przez:

Aleksandra Fajfer

Zatgczniki:

—_

petnomocnictwa,

)
2) potwierdzenie dokonania optaty skarbowej od petnomocnictw,
3) odpis z KRS Odwotujacego,
4) potwierdzenie zaptaty wpisu w wysokosci 15 000 zt,
5) potwierdzenie przekazania odwotania Zamawiajagcemu (dot. tylko egzemplarza dla

Prezesa KIO).
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