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SPECYFIKAC]JE TECHNICZNE
ST -1.11.
SCIANKA Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH

Kategoria robot 45421000-4

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot $cianki dziatowej z ptyt gipsowo-kartonowych oddzielajacej pomieszczenie od
konstrukcji dachu (strychu) wykonywanych w ramach projektu pn.:
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument pod Zamoéwienie Publiczne
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wykonanie Scianki dziatowej z plyt gipsowo-
kartonowych oddzielajacej pomieszczenie od konstrukcji dachu (strychu), do ktérych wykonania
zostaty uzyte materialy odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okre$lenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej SST sa zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
Konstrukcja - uporzadkowany zesp6t potaczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia
okreslonego stopnia sztywnosci.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce rob6t podano w
ST-0.0.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne
Ogoblne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ogélnej specyfikacji technicznej ST-0.0.
Zestaw wyrobéw do wykonywania przegrody - zabudowy poddasza objety Aprobata Techniczna.
W Aprobacie Technicznej okreSlone s3 wymagania techniczno - uzytkowe catego zestawu
wyrobdéw, z jakich sktada sie zabudowa. Aprobata Techniczna jest wlasciwym dokumentem
odniesienia, w przypadku gdy nie ma mozliwosci okreslenia cech uzytkowych $cian dziatowych na
podstawie wtasciwosci pojedynczych wyrobéw wchodzacych w sktad zestawu do ich
wykonywania. W zwigzku z powyzszym nie powinno mie¢ miejsce wprowadzanie do obrotu
zestawu wyrobéw tylko na podstawie deklaracji zgodnos$ci na poszczegoélne (odrebne) elementy
sktadowe systemu.
Przegroda oddzielajgca pomieszczenie od konstrukcji dachu o klasie odpornosci ogniowej E160.
2.2. Materialy potrzebne do wykonania roboét
Podstawowe materiaty:

- profil C75,

- profil U75,

- tas$ma izolacji akustycznej,

- blachowkrety,

- masa gipsowa, taSma zbrojaca,

- pltyty AiH2 12,5 mm,
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- welna mineralna gr. 75mm o maksymalnym wspétczynniku przewodzenia ciepta 0,035
W/(mK),.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczgace sprzetu podano w ST-0.0.
Do wykonania robo6t bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowa¢ sprawny technicznie
sprzet zgodny z wymaganiami producenta okreslonego materialu budowlanego. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wpltywu na
jako$¢ srodowisko wykonywanych robot.
Na Zadanie, Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.
Trasowanie
poziomica wodna, laser budowlany, sznur traserski, przymiar taSmowy, otéwek, tata 2-3m z libellg,
katownik metalowy, metréwka, pion murarski
Montaz konstrukgji i ptytowanie
nozyce do blachy (prawe i lewe), n6z, miarka zwijana, metréwka, poziomica 1,2-1,5m, narzedzia
do osadzani akotka (wiertarka udarowa, miot SDS), kombinerki, wkretarka, wkretak krzyzowy i
ptaski, podnosnik do ptyt, podesty robocze, drabiny
Szpachlowanie i malowanie
paca stalowa, szpachelki stalowe, szpachelki katowe, mechaniczne urzadzenie do szlifowania lub
uchwyt dopapieru $ciernego (zacieraczka), wiadra plastikowe, pedzle, watki malarskie, wyciskacz
do silikonu, mieszadto elektryczne do gipsu (wolnoobrotowe)
4. TRANSPORT I SKEADOWANIE
Ogélne wymagania dotyczace $rodkéw transportowych podano w ST-0.0.
Transport materiatéw odbywa sie przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okre$lony w instrukcji
Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.
Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna
znajdowac sie etykieta zawierajgca:
- nazwe i adres producenta,
- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyréb uzyskat,
- date produkgji i nr partii,
- wymiary,
- liczbe sztuk w pakiecie,
- numer aprobaty technicznej,
- nr certyfikatu na znak bezpieczenistwa,
- znak budowlany.
Plyty gipsowo - kartonowe nalezy przenosi¢ krawedzig cieta w pionie lub przewozi¢ na
odpowiednio przystosowanych wézkach widtowych, paletach lub innych woézkach transportowych.
Plyty gipsowo - kartonowe nalezy sktadowaé na ptaskim podtozu, najlepiej na palecie lub na
drewnianych podkiadkach rozmieszczonych maksymalnie co 35cm. Plyty gipsowo-kartonowe,
kleje, szpachle i gipsy systemowe nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem. Nie wolno stosowaé ptyt
zamoczonych i zawilgoconych. Metalowe elementy systemu takie jak: profile stalowe i wkrety
powinny by¢ sktadowane pod zadaszeniem i chronione przed zawilgoceniem.
5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-0.0.
Sufit obudowy - montaz zgodnie z zaleceniami i instrukcjami producenta.
5.1. ostanowienia ogdlne
Zabudowa powinny by¢ wykonane zgodnie z technologia producenta systemu.
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5.2. Konstrukcja

Sciane budowang systemu $cian z ptyt gipsowo-kartonowych stanowi samono$na konstrukcja
zespolona, powstata na skutek trwatego potaczenia lekkiego rusztu stalowego z obustronng
oktadzing, wykonang z ptyt gipsowo-kartonowych. Ruszt stalowy zbudowany jest z
ksztattownikdéw ,U” przytwierdzonych do podtogi i istniejacego stropu/krokwi oraz z ustawionych
pionowo ksztattownikéw ,C”. Ksztattowniki ,U”

mocowane s3 do podtogi i stropu/krokwi przy pomocy systemowych tacznikoéw. Rozstaw miedzy
elementami mocujacymi wg instrukcji systemu. Dla polepszenia wiasciwos$ci akustycznych
przegrody, pod profile ,U” podkiada sie tasme gluszaca z tworzywa spienionego. Pomiedzy
zamocowane do stropu i podtogi profile ,U” wstawiane sg stupki z profili ,,C”. Rozstawia wg
instrukcji systemu (klasyfikacji ogniowej). Profile ,C” nie sa trwale tgczone z profilami ,U”.

5.3. Izolacja termiczna i przeciwwilgociowa

W zabudowie stosowa¢ ptyty lub maty z niepalnej welny mineralnej kamiennej lub szklanej
okreslonej w pkt 2. Nalezy stosowaé¢ dwie warstwy ocieplenia. Przyciete odcinki powinny by¢ o
okoto 2 cm szersze, aby mogly sie dobrze zakleszczy¢ miedzy profilami. Paroizolacja, ktéra nalezy
zamontowa¢ po wewnetrznej stronie ocieplenia przyklejana jest do profili za pomoca kawatkéw
tasmy dwustronnie klejace;j.

W zabudowie stosowac plyt gipsowo-kartonowe o grubosci zapewniajace EI160.

5.4. Montaz plyt

Poszycie stanowig ptyty gipsowo-kartonowe mocowane do ksztaltownikéw szkieletu no$nego
blachowkretami. Rodzaj, dlugos$¢, rozstaw blachowkretéw wg wytycznych systemu.

Krawedzie podtuzne ptyt (oktadane kartonem) powinny by¢ prostopadle do profili no$nych. Styki
poprzeczne ptyt usytuowanych w sgsiednich pasmach w tej samej warstwie powinny by¢
przesuniete o co najmniej 400 mm. Plyty nalezy mocowac wkretami bezposrednio do profili rusztu.
Styki poprzeczne plyt powinny by¢ usytuowane na profitach poprzecznych. Potaczenia w kolejnych
warstwach ptyt powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o co najmniej 400 mm. Maksymalne
rozsuniecie podluznych i poprzecznych krawedzi ptyt na ich potaczeniach nie powinno
przekracza¢ 3 mm.

5.5. Wykonczenie powierzchni z ptyt

Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi powinny by¢ stosowane masy
szpachlowe okres$lone w systemie.

Spoiny miedzy ptytami powinny by¢ wzmocnione taSmami spoinowymi okre$§lonymi w systemie.
Krawedzie "ciete" przeznaczone do wykonania na nich potgczenia poziomego powinny zostaé
specjalnie uformowane poprzez ich ukosowanie (fazowanie) pod katem okoto 45° na wysokosci
okoto 2/3 grubosci ptyty.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

Wymagana jako$¢ materialéw powinno by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakoSci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania roboét (cieplnych,
wilgotnosciowych).



|ST-—1.11. | Scianka z plyt gipsowo-kartonowych | 4]

Oktadziny nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi producenta i zgodnie z uznanymi zasadami sztuki
budowlane;j.
Kontrola jakoSci elementéw przegrody sprowadza sie do:
- sprawdzenia zgodno$ci z dokumentacja projektows,
- sprawdzenia zgodno$ci z dokumentami odniesienia
- sprawdzenie poprawnosci oznakowania wyroboéw odpowiednim znakiem budowlanym
dopuszczajacym do obrotu
Stosowac zasady kontroli wg ST-0.0.

7. OBMIARROBOT

Ogélne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST-0.0.

Obmiar robét okresla ilo§¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy.

[los¢ robot oblicza sie wedtug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiaréw z natury,
udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych
zawartych w niniejszej ST i ujmuje w ksiedze obmiaru. Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy
stosowane do obmiaru robo6t podlegajg akceptacji Inspektora nadzoru i musza posiada¢ wazne
certyfikaty legalizacji. Jednostki obmiarowe - Jednostka obmiarowa robét jest m2. Ilo$¢ robot
okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIORROBOT

Roboty podlegaja odbiorowi wg zasad:

- odbidr materialéw i rob6t powinien obejmowa¢ zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz
sprawdzenie wtasciwos$ci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy,

- nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.

0dbiér robdt zanikajacych

W trakcie odbioru nalezy sprawdzi¢ poprawnos$¢ systemowg - zastosowanie materialéow
budowlanych zalecanych przez dostawce systemu. Zabudowa powinna zosta¢ wykonana zgodnie z
wytycznymi producenta. Prace zanikajace, ktérych ocena jest niezbedna w trakcie odbioru:

- wykonanie konstrukgcji z profili stalowych,

- utozenie welny mineralne;j,

- optytowanie oraz uzyte tasmy zbrojgce i szpachlowanie potgczen.

W celu pemej kontroli prawidtowosci wykonanie konieczne jest skontrolowanie wszystkich
etapow prowadzonych robot.

0dbiér montazu konstrukcji
Sprawdzenie rodzaju zastosowanych profili i ich przydatnos$ci do zastosowania w systemie,
sprawdzenie rozstawu profili i wieszakéw.

Odbidér montazu izolacji

Sprawdzenie deklarowanych przez producenta welny mineralnej parametréw z parametrami
wymaganymi dla konkretnej inwestycji (np. wspotczynnik przewodzenia ciepta), sprawdzenie
rodzaju welny, sprawdzenie doktadnosci utozenia, sprawdzenie wykonania pustki wentylacyjnej
nad wetng (w przypadku wykonywania).
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0dbiér montazu ptyt gk

Sprawdzenie typu zastosowanych ptyt, sprawdzenie rodzaju i rozstawu tgcznikéw mocujacych
plyty do konstrukcji, sprawdzenie poprawnosci utozenia plyt oraz zachowania dystansu wzgledem
podtogi i stropu, sprawdzenie przygotowania krawedzi do spoinowania, w tym ewentualne
sfazowanie cietych krawedzi nieobtoZonych kartonem, sprawdzenie prawidlowosci wkrecania
wKkretéw.

Uzyte tasmy klejace i odbiér szpachlowania potaczen
Sprawdzenie rodzaju uzytej taSmy zbrojacej i jej umiejscowienie w spoinie, sprawdzenie rodzaju
uzytej masy szpachlowej i ilo$ci warstw.

Wichrowato$¢ powierzchni.

Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny,
powinny by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajgce z wcze$niejszych zalozen
zawartych w dokumentacji. Krawedzie przyciecia ptlaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe.
Sprawdzenie prawidlowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy
przeprowadza¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do
siebie kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar
przeswitu pomiedzy tata a powierzchnia suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscia
do 0,5 mm . Dopuszczalne odchytki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku
powierzchni suchego
tynku od ptaszczyzny
i odchylenia
krawedzi od linii
prostej

Odchylenie
przecinajacych sie
ptaszczyzn od kata
pionowego poziomego przewidzianego w
dokumentacji

nie wieksza niz 2|nie wieksze niz 1,5
mm mm na 1 Iml.:' i ogdlem
nie wigcej niz 3 mm w
) o pomieszczeniach  do
wigkszej niz 2 na|35 mm  wysokosci

nie wigksze niz 2 mm
na I mb i ogélem nie
wiecej niz 3 mm na|nie wicksze niz 2

i w liczhie nie

catej dlugosci taty|oraz nie wiecej niz 4 cate] powierzchni| mm
] g ) <€) ograniczonej $cianami,
kontrolnej o diugosci|™M _ W belkami itp.
2 mb pomieszczeniach
powyzej 3.5 m

wysokosci

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Aprobata Techniczna ITB

PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw --
Czes$¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badan reakcji na ogien

PN-EN 520+A1:2012 Piyty gipsowo-kartonowe -- Definicje, wymagania i metody badan

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania préobek, badanie i ocena
przydatnos$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu
PN-EN 14496:2017-08 Kleje gipsowe do plyt zespolonych do izolacji cieplnej i akustycznej oraz do
ptyt gipsowo-kartonowych -- Definicje, wymagania i metody badan

PN-EN 13963:2014-10 Materialty do spoinowania plyt gipsowo-kartonowych -- Definicje,
wymagania i metody badan

PN-EN 14195:2015-02 Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z ptytami
gipsowo-kartonowymi - Definicje, wymagania i metody badan.
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PN-EN 14566+A1:2012 Laczniki mechaniczne do konstrukcji z plyt gipsowo-kartonowych -
Definicje, wymagania i metody badan

PN-EN 13162+A1:2015 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z weilny mineralnej
(MW) produkowane fabrycznie - Specyfikacja



