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1  Fotografie wyrobu?

Kapelusz polowy
Wzor 402A/MON

Kapelusz polowy w kamuflazu pustynnym

Wz6r 402PA/MON

1 Fotografie nie stanowig punktu odniesienia do kolorystyki przedmiotowych PUIiW.



2 Opis ogdiny wyrobu

Kapelusz polowy Wzér 402A/MON wykonany jest z materiatu zasadniczego — bawetniano-poliestrowej
tkaniny ptéciennej art. US-23/1 barwionej na kolor jasnozielony z nadrukiem maskujgcym ,pantera” lub
,,pantera M”.
Kapelusz polowy w kamuflazu pustynnym Wzér 402PA/MON wykonany jest z materiatu zasadniczego
— bawetniano-poliestrowej tkaniny ptéciennej art. US-23/2 barwionej na kolor jasnobezowy z nadrukiem
maskujgcym ,pantera pustynna” lub ,,pantera pustynna M”.
Kapelusz polowy Wzér 402A/MON i Kapelusz polowy w kamuflazu pustynnym Wzér 402PA/MON
stanowig material wojenny.
Kapelusz polowy Wz6ér 402A/MON (kapelusz) i Kapelusz polowy w kamuflazu pustynnym Wzoér 402PA/MON
(kapelusz) wykonane sg w tym samym rozwigzaniu konstrukcyjnym.
Gtéwka kapelusza skfada sie z:

—  denka,

—  kwatery zewnetrznej ztozonej z otoku, listwy otoku i paska przymocowanego za pomocg rygli do listwy

otoku,

—  plisy wewnetrzne;j.
Pod plise wewnetrzng wszyty jest sznurek bawetniany ze stoperem stuzgcym do regulacji jego dtugosci.
Po obu stronach kapelusza umieszczone sg dwa otwory wentylacyjne — metalowe oczka.
Kapelusz posiada usztywnione rondo, wykonczone lamowka z tkaniny zasadniczej. W tylnej czesci ronda,
przymocowany jest za pomocg trzech oksydowanych zatrzaskéw woal.
Krawedz woalu wykonczona jest laméwka z dzianiny.
Kapelusz wykonany jest w pieciu wielkosciach: 53-54, 55-56, 57-58, 59-60 i 61-62.

3  Wymagania techniczne

Do wykonania kapeluszy obowigzuja:
— zatwierdzona Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT) do produkcji seryjnej,
— zatwierdzony wzoér przedmiotu umundurowania i wyekwipowania (PUIW) do produkcji seryjnej.

3.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu Dane techniczne Wymagania wg
1 2 3 4
1 |Tkanina zasadnicza:
Bawetniano-poliestrowa
tkanina ptdcienna
barwiona na kolor Bawetniano-poliestrowa tkanina
11 jasnozielony z nadrukiem | ptécienna art. US-23/1 barwiona na | Warunkow Technicznych (WT)
’ maskujgcym ,pantera” lub kolor jasnozielony z nadrukiem art. US-23/1
,,pantera M” maskujacym ,pantera” lub ,,pantera M”
(Kapelusz polowy Wzér
402A/MON)
Bawetniano-poliestrowa
tkanina ptdcienna
barwiona na kolor . . .
jasnobezowy nge+nlano-pollestrowa tk_anlna
. nadrjukiem maskuiacym ptécienna art. US-23/2 barwiona na
1.2 antera pust nnaj’alu)t/) kolor jasnobezowy WT art. US-23/2
P anterap us}[/ nna M’ z nadrukiem maskujgcym ,pantera
”F()Kapelugz p>(l)lowy pustynna” lub ,,pantera pustynna M”
w kamuflazu pustynnym
Wzér 402PA/MON)




Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp. Nazwa materiatu Dane techniczne Wymagania wg
1 2 3 4
Wisknina z kleiem Widknina ptaska z obustronnym wzoru PUIW
2 (usztywnienie randa) naniesieniem kleju, masa specyfikacji technicznej
yw powierzchniowa (100 £10) g/m? producenta
Wiéknina bez kleju wzoru PUIW
(usztywnienie Widknina ptaska bez kleju masa S . .
3 . .o . . > specyfikacji technicznej
dolnej czesci plisy powierzchniowa (90+£10) g/m
: producenta
wewnetrznej)
Dzianina poliestrowa dzianina poliestrowa w kolorze khaki, wzoru PU'W. .
4 . . . A specyfikacji technicznej
(lamoéwka woalu) masa powierzchniowa (93+6) g/m
producenta
5 Nici odziezowe
Tablicy 2 Lp. 1+3
Nici odziezowe nici rdzeniowe bawetniano-poliestrowe PN-ISO 1139:1998
5.1 | (Kapelusz polowy Wzér| w kolorze ciemnozielonym nadruku PN-EN 12590:2002
402A/MON) tkaniny zasadniczej specyfikacji technicznej
producenta
Nici odziezowe Tablicy 2 Lp. 1, 2, 4
(Kapelusz polow nici rdzeniowe bawetniano-poliestrowe PN-ISO 1139:1998
5.2 pelusz p y w kolorze brgzowo-bezowym nadruku PN-EN 12590:2002
w kamuflazu pustynnym tkaniny zasadniczej specyfikacji technicznej
Wzér 402PA/MON) y J P J J
producenta
oksydowane, .
6 Oczko metalowe $rednica otworu (5 + 0,5) mm wzoru PUIW
bawetniany, pleciony, okragty, $rednica :
7 Sznurek (5 + 0,5) mm, kolor khaki wzoru PUIW
8 Stoper tworzywowy, dwukomorowy, kolor wzoru PUIW
czarny
9 Zatrzask konfekcyjny metalowy, oksydowany wzoru PUIW
3.2 Wymagania dla nici odziezowych
Wymagania dla nici odziezowych przedstawiono w tablicy 2.
Tablica 2
L Wyszczegdlnienie Jednostka Wymagania Oznaczenie
P y 9 miary ymag i metoda badania wg
1 2 3 4 5
Masa liniowa
1 tex 45+ 10 PN-EN ISO 2060:1997
Srednia sita
2 zrywajgca, N 16 PN-EN ISO 2062:2010
nie mniej niz
Barwa i reemisia dla PN-EN ISO 105-J01:2002
. ) pkt. 2.2 NO-84-A203:2004 PN-EN ISO 105-J03:2009
nici w kolorze lednieni : X
3 ciemnozielonym i (z uwzglednieniem (g_eometrla urzad’zenla
nadruku tkanin NO-84-A203:2004/A1:2010) | pomiarowego: wspotrzedne
sasadniczei y lub NO-84-A203:2020 barwy — d/0 lub d/8, reemisja
! — 0/d lub 8/d)
Barwa i reemisia dla PN-EN ISO 105-J01:2002
ey ! pkt 2.3 NO-84-A203:2004 PN-EN ISO 105-J03:2009
hici w kolorze (z uwzglednieniem (geometria urzgdzenia
4 w kolorze brgzowo- - g 9 a

bezowym nadruku
tkaniny zasadniczej

NO-84-A203:2004/A1:2010)
lub NO-84-A203:2020

pomiarowego: wspoétrzedne
barwy — d/0 lub d/8, reemisja
— 0/d lub 8/d)




3.3 Rodzaje szwoéw i Sciegéw maszynowych

Oznaczenie szwow $ciegow wg:
- PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia,
- PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia
przedstawiono w tablicy 3.

Tablica 3
Lp. Oznaczenie szwu i $ciegu

1. 1.01.01/301
2. 3.05.06/301.301
3. 3.05.03/401
4. 8.19.01/301.301
5. 304

6. 5.31.02/301
7. 4.03.03/301
8. 5.30.02/301
0. 1.01.01/301
10. 2.42.10/301
11. 2.42.05/301
12. 7.32.02/301
13. 1.06.01/301
14. 7.32.01/301.301

Gestosci sciegow stebnowych w ilosci 35+40 na 1dm.
Przeszycia ryglowe o dtugosci 1,8 cm £ 0,2 cm w ilosci 12 sztuk na catym obwodzie paska.
Lamdwka woalu posiada 2 szt. rygli o dlugosci 1,8 cm 0,2 cm.

4  Zestawienie elementow skladowych

Zestawienie elementow sktadowych przedstawiono w tablicy 4.

Tablica 4
Rodzaj tkaniny Wyszczegolnienie elementéow llosé
Denko 1

Tkanina zasadnicza

Otok 1




Tablica 4 (cigg dalszy)

Rodzaj tkaniny Wyszczegolnienie elementéw llos¢
Listwa otoku 1
Pasek 2
Rondo 2
Listwa lamujgca rondo 1
Tkanina zasadnicza
Plisa wewnetrzna 1
woal 1
Listewka (odszycie woalu) 1
Razem 11
Wibknina z klejem Wktad usztywniajgcy rondo 1
Widknina bez kleju Whkitad usztywniajgcy dolng czesé plisy wewnetrznej 1
Dzianina poliestrowa Lamoéwka woalu 1
1. oczko metalowe 4
Inne 2. sznurek 1
3.  stoper 1
4.  zatrzask konfekcyjny 3

5  Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania przedstawiono w tablicy 5, dopuszcza sie zamiane kolejnosci operacji oraz
odmienne czynnosci w poszczegoélnych operacjach, pod warunkiem zachowania zgodnosci wyrobu z wzorem
do produkcji seryjnej

Tablica 5
Oznaczenia
Lp. Rodzaj operacji szwu Uwagi
i Sciegu
1 2 3 4
1 Rozkréj elementéw - wg ukfadu kroju
parametry klejenia
2 Podklejenie elementéw 101K wg zalecen producenta
wktadu
3 Zaprasowanie paska i lamowki - Wg wzoru 1 przyrzadow
pomocniczych
. odlegtosci linii stebnowych
4 Przestebnowanie ronda 1.01.01/301 (1+0,1) cm
3.05.06/301.301 odlegtos¢ I|r_1|| stebnowych
. od krawedzi 0,2 cm
5 Lamowanie ronda lub P L
szerokos¢ laméwki ronda
3.05.03/301
0,8cm+0,1cm




Tablica 5 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operaciji Ozna.c'ze.nla Uwagi
szwu i Sciegu
1 2 3 4
wg wzoru odlegtos¢ linii
7 Stebnowanie paska 8.19.01/301.301 | stebnowych od krawedzi
0,2cm
8 Zamo.cowanle paska na I!stW|e otoku Sciegiem 304 Wwg wzoru
mocujgcym — 12 szt. rygli
Naszycie listwy otoku na otok, zszycie krawedzi T
K . ) odlegtosé linii
9 watery zewnetrznej kapelusza (listwy otoku 5.31.02/301 stebnowych od krawedzi
z paskiem i otoku), roztozenie szwu +4.03.03/301 0.2 em
i przestebnowanie '
10 Dos'zymel wktadu usztyw_nlajacego do dolnegj 5 30.02/301 wg wzoru
czesci plisy wewnetrznej
11 Zszy0|e'qutszej krawe,c_j_z| plisy we_wn.e,trznej 1.01.01/301 szerokos¢ szwu 1cm
z podtozeniem wszywki informacyjne;j
. - . odlegtosé linii
12 Doszycie otokull plisy wevs_/netrznej do denka, 2 42 10/301 stebnowych od krawedzi
przestebnowanie krawedzi szwu 0.2 em
Doszycie plisy wewnetrznej do ronda odlegtosé linii
13 | z podtozeniem sznurka, podwiniecie listwy otoku 2.42.05/301 stebnowych od krawedzi
i przestebnowanie 0,2cm
14 | Zaznaczenie i zatozenie oczek na kwaterze - w9 szab_lonow
pomochiczych
15 | £aznaczenie i zatozenie zatrzaskow w Czgsci i i
tylnej do przypiecia woalu
Woal
7.32.02/301 wg znakdw na wykrojach,
Odszycie podkroju woalu listewka +1.06.01/301 odlegtosé linii
16 | . ; .
i przestebnowanie lub stebnowych od krawedzi
7.32.01/301.301 0,2cm
odlegtosé linii
3.05.06/301.301 | stebnowych od krawedzi
17 | Lamowanie krawedzi woalu lub 0,2cm
3.05.03/401 szerokos$¢ lamowki woalu
0,8cm£0,1cm
18 | Podwiniecie i zamocowanie krawedzi laméwki 304 2 szt. rygli
19 Zaznaczenie i zatozenie spodniej czesci i wg szablonu
zatrzaskow 3 szt. pomocniczego
Czynnosci wykonczeniowe
20 Oczyszczenie kapelusza z nitek, prasowanie, i i

przypiecie woalu do kapelusza




10

6  Tabela klasyfikacji wielkosci
Kapelusze sg produkowane w 5-ciu rozmiarach w wielkosciach okreslonych w tablicy nr 6.
Tablica 6

Rozmiar kapelusza

53-54 55-56 57-58 59-60 61-62
Obwéd glowy

7 Cechowanie, pakowanie, przechowywanie

7.1 Cechowanie
W tylnym szwie, wewnatrz kapelusza nalezy umiesci¢ wszywke informacyjna zawierajgca nastepujgce dane:

- nazwe/znak firmowy Wykonawcy i Producenta,
- rozmiar,
- hazwe wyrobu,
- numer wzoru,
- znak konroli jakosci,
- humer partii produkcyjnej,
- 0znaczenie sposobu konserwacji,
- date produkciji (miesigc i rok),
- symbol i sktad surowcowy tkaniny zasadniczej wg PN-P-01703:1996.

Informacje naniesione na wszywce wykonac w technologii zapewniajacej jej czytelnos¢ przy uzytkowaniu
i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres nie krotszy niz 4 lata.

Oznaczenia sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012.

W X I 2 @

Etykieta jednostkowa powinna by¢ dotgczona do kapelusza za pomocg tworzywowego tagcznika i zawieraé
nastepujgce dane:

— hazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta,

— nhazwe wyrobu,

—  numer wzoru,

—  rozmiar,

— jakosé wyrobu,

— znak kontroli jako$ci,

— 0znaczenie sposobu konserwaciji,

— date produkciji (miesigc i rok),

— symbol i sktad surowcowy tkaniny zasadniczej wg PN-P-01703:1996,

— numer partii produkcyjnej,

— informacje o okresie gwarancji (wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy),

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Etykieta zbiorcza powinna zawiera¢ nastepujgce dane:

— nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta,
— nhazwe wyrobu,

—  numer wzoru,

— rozmiar,

— jakosé wyrobu,

— oznaczenie sposobu konserwaciji,
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— date produkgciji (miesigc i rok),

— symbol i sktad surowcowy tkaniny zasadniczej wg PN-P-01703:1996,

— ilo$¢ sztuk w opakowaniu zbiorczym,

— numer partii produkcyjnej,

— informacje o okresie gwarancji (wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy),

— oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Przy cechowaniu dopuszcza sie umieszczanie jednej nazwy (i znaku firmowego) w przypadku, kiedy
Wykonawca jest jednoczesnie Producentem.

Sposéb wykonania napiséw na etykietach wg PN-P-84531:1990.

Etykiety powinny by¢ wykonane za pomocg czcionki ,Arial”.

Etykiete na opakowanie zbiorcze nalezy wykonac czcionkq ,,Arial” wielkos¢ 14.

Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wedtug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich, znakéw i symboli.
Umieszczanie na wszywkach i etykietach informacji innych niz podane powyzej wymaga zgody
Zamawiajgcego.

7.2 Pakowanie
Kapelusze tego samego rodzaju i rozmiaru nalezy pakowac¢ w ilosci 40 sztuk do kartonu wykonanego
z trojwarstwowej tektury. Wymiary zewnetrzne opakowania powinny wynosi¢ (40 x 80 x 50) cm, (szer. x dt. x
wys.). Na karton nalezy naklei¢ etykiete zbiorcza. Dopuszcza sie zastosowanie innych wymiaréw kartonow
przy zachowaniu ilosci 40 sztuk w kartonie.

7.3 Przechowywanie
Kapelusze nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, nienastonecznionych
w warunkach zabezpieczajgcych je przed wilgocig, zagnieceniami, uszkodzeniem chemicznym
i mechanicznym.

8  Zasady weryfikacji zgodnosci
8.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006r.
o systemie oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa parstwa
(t.j. Dz.U. z 2022 r. poz. 747) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia
2013 r. w sprawie szczegotowego wykazu wyrobow podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu
przeprowadzania oceny zgodno$ci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnos$ci panstwa (t. j. Dz. U. z
2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komorkach i jednostkach
organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej (t.j. Dz. U. z 2015 r. poz.
259) organem sprawujgcym nadzor nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku jest
szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez Szefa Agencji Uzbrojenia, ktorej
jest podlegte RPW.

Kapelusze podlegajg ocenie zgodnosci w trybie I.

Tkaniny zasadnicze kapeluszy podlegaja ocenie zgodnosci w trybie Ill.

8.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobow prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w
umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci’). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie
zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159, z pdzn. zm.).
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8.2.1 Postanowienia ogolne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT ustala sie nastepujgce rodzaje
badan kontrolnych:

—  zdawczo-odbiorcze (Z-0);

—  okresowe (0O).
Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych przedmiotow
umundurowania i wyekwipowania s3:

- niniejsza WDTT do produkcji seryjnej;

—  wz6r wyrobu;

- normy wskazane w niniejszej dokumentacji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodno$¢ z wymaganiami WDTT powinny zostaé zwolnione
przez stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i
pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W  przypadku uzyskania wynikow badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie
badanej partii wyrobow. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawnosci wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badan.

Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:
— przed wprowadzeniem materiatéw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny, przedziny,
dzianiny i widkiennicze pokrycia podtogowe — Badania odbiorcze lub
— z partii wyrobéw zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
dla partii wyrobdéw (partia produkcyjna) o licznosci nie wiekszej niz 10 000 szt., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatéw,
(z tej samej jednolitej partii materiatowej) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jako$ci z udziatem komisji
Wykonawcy.

Badania wykonuja:
— Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania
jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 7, Lp.: 1, 21i 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 7, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobow nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wtasciwosci lub
ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobéw, nie spetnia wymagan
podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkow realizacji produkciji,
w tym procesow miedzyoperacyjnych, na zgodnosé¢ z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobra¢ losowo
z biezgcej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania laboratoryjne
lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na
realizowany zakres badan — przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium posiadajgcego odpowiednig
akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczy¢é do badan
zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatéw
stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT lub moze skutkowa¢ rozszerzeniem
badan zdawczo-odbiorczych lub zwiekszeniem licznosci proby w uzgodnieniu miedzy Wykonawcg a organem
realizujgcym proces nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca wykonuje w laboratorium posiadajgcym
akredytacje OiB, bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje
organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie.

Sposéb potwierdzenia tych wymagan okre$la umowa.
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8.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z
wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badanh jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT.
Badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium z akredytacjg OiB na wymagany zakres badan, a w
przypadku braku takiego laboratorium w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025
na wymagany zakres badan. Jeden egzemplarz wynikow badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje
organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w tablicy 7, Lp. 4 Wykonawca jest
zobowigzany, przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjg OiB na wymagany
zakres badan, a w przypadku braku takiego laboratorium w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC
17025 na wymagany zakres badan.

Dla pozostatych materiatéw wskazanych w WDTT tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium,
Swiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty/specyfikacje producenta (potwierdzone badaniami laboratoryjnymi).

8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej WDTT oraz w celu
stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobdéw.

Badania okresowe przeprowadza sie dla pierwszej i co piatej partii wyrobow (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.

Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium z akredytacjg OiB na wymagany zakres badan, a w
przypadku braku takiego laboratorium w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025 na wymagany
zakres badan. Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden
egzemplarz wynikéw badan.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.

Wyniki badan okresowych sg rownoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

8.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze PUIW do produkcji seryjnej (badania typu)

Wykonawca PUIW, RPW, WOBWSM lub SSMund IWsp SZ moze zaproponowac¢ wprowadzenie zmian
w niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany mogg mie¢ wptyw na parametry
techniczno-uzytkowe materiatow zastosowanych do wykonania wzoru PUiIW, rozwigzania konstrukcyjne
wzoru PUIW, jego charakterystyki techniczne, jakos¢ lub wtasnosci uzytkowe, to przed ich wprowadzeniem
przeprowadza sie badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotow umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON
Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z pozn.
zm.).

8.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie minimalnych zakreséw wymagan i metod badanh dla poszczegdlnych rodzajéow badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 7.

Tablica 7
Wykonywaé
I podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania i metody badan
badan wg
Z-0 O
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyroboéw przedstawionych do badan
11 Spraquenle ldokum(-?ntacp zakupu materiatéw WDTT podrozdziat 3.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
12 Spraqueme . zgodngsm uzytych  materiatéw WDTT podrozdziat 3.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
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Wykonywacé
o podczas
Lp. Rodzaje badan Wymaga”'a.‘ | metody badan
adan wg
Z-0 o]

Ogledziny zewnetrzne wyrobéw — sprawdzenie
2 zgodnosci cechowania (informacji umieszczonych WDTT rozdz. 7 + +
na wszywkach i etykietach) i pakowania

3 Badania szczegotowe wyrobow

Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu oraz
3.1 |zgodnosci z WDTT i obowigzujgcym wzorem
(badania organoleptyczne)

Ocena zgodnosci
ze wzorem PUIW

rawdzeni zgodnos$ci  wymiaréw  wyr .
Sprawdzenie  zgodnosci  wymiarow = wyrobu | \yprr o545 910 oraz
3.2 | zwymiarami wyrobu wg rysunkow i tabeli wymiarow . . + +

Tablical, Lp.6i7
wyrobu gotowego

4 Badania laboratoryjne

Bawelniano-poliestrowa tkanina ptécienna art. US-23/1 barwiona na kolor jasnozielony

4.1 z nadrukiem maskujacym ,,pantera” lub ,,pantera M”
WT art. US-23/1
4.1.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych podrozdz. 3.1; podrozdz. -*) +
3.2.1; Tablica 7, Lp.: 1,
3.1+3.5
4.1.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych WT art. US-23/1 + +
Tablica 8
42 Bawetniano-poliestrowa tkanina ptécienna art. US-23/2 barwiona na kolor jasnobezowy
) z nadrukiem maskujacym ,,pantera pustynna” lub ,,pantera pustynna M”
WT art. US-23/2
] o . ) podrozdz. 3.1; podrozdz. .
4.2.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych 3.2.2; podrozdz. 3.3 -*) +
Tablica 7, Lp.: 1,
3.1+3.5
] o WT art. US-23/2, podrozdz.
4.2.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych 3.4 + +
Tablica 8
Nici poliestrowe z oplotem bawetnianym w kolorze ciemnozielonym
Sprawdzgnle spe_inlema} ‘wymagan technicznych WDTT Tablica 2 Lp. 3 ) +
w zakresie barwy i reemis;ji
Nici poliestrowe z oplotem bawelnianym w kolorze bragzowo-bezowym
4.4 ; P - :
Sprawdzgnle spe_inlema} ‘wymagan technicznych WDTT Tablica 2 Lp. 4 ) +
w zakresie barwy i reemis;ji

*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw, podlegajgcych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jakosSci.
2. Wprowadzone w tablicy 7 oznaczenia badan:

- .Z-O” - zdawczo-odbiorcze,
- ,0” - okresowe,
- ot - badania wykonuije sie,

- - - badania nie wykonuije sie.

8.3  Wzér wyrobu

Aktualne wzory PUIW do produkcji seryjnej (dostepne w WOBWSM), wykonane i zatwierdzone zgodnie
z przedmiotowg dokumentacjg w procedurze obowigzujgcej dla WDTT, zgodnie z ,Procedurg realizacji prac
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rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, sg elementem odniesienia przy ocenie
zgodnosci (poréwnania przedmiotu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

8.4 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

9 Rysunki techniczne — wymiarowanie

1a

A
A 4

Rys. nr 1 — Kapelusz z odpietym woalem — widok z prawego boku
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Rys. nr 2 —woal

10 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Zestawienie wymiaréw wyrobu gotowego zestawiono w tablicy 8

Tablica 8

Rozmiar kapelusza

. Tolerancja
Lp. Wyszczegdlnienie Nr rysunku (& w cm)
53-54 | 55-56 | 57-58 | 59-60 | 61-62
1 | Dlugosc¢ denka la 18,4 19 19,6 | 20,2 20,8 0,2
2 | Szerokos¢ denka 1b 15,4 16 16,6 17,2 17,8 0,2
Wymiar mierzony
3 | wewnatrz kapelusza po - 53 55 57 59 61 0,5
obwodzie, przy rondzie
Wysokos¢ kwatery
4 | zewnetrznej mierzona 2b 8,5 8,5 9,5 9,5 9,5 0,2
z przodu kapelusza
Wysokos¢ kwatery
5 | zewnetrznej mierzona 2c 9,5 9,5 11 11 11 0,2
z tytu kapelusza
6 | Dlugos¢ paska - 59 61 63 65 67 1,0
7 | Szerokos¢ ronda 5 6 6 7.5 7.5 7,5 0,5

Wymiary w centymetrach.
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Zestawienie wymiarow statych i pomocniczych zestawiono w tablicy 9

Tablica 9
Lp. Wyszczegdlnienie Nr rysunku Wymiar T(oi_lsvra::nn:j)a
1 | Szeroko$¢ listwy otoku 2d 4,5 0,2
2 | Szerokos$¢ paska 4da 1,8 0,2
3 | Dlugos¢ sznurka - 95,0 0,5
4 | Odlegtos¢ miedzy oczkami 7 9,0 0,2
Woal
5 | Dtugosé 8a 17,0 0,5
6 | Szerokos¢ 8b 32,0 0,5
7 ﬁggﬂ?gj%éé odszycia 8¢ 1.8 02

Wymiary w centymetrach.




18

11 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian —tylko w dokumentacji oryginalnej

Tablica 10
Zmiana dotyczy Akceptacja :
Lp. Data (Nr strony i ewentualnie tres¢ zmiany) (Data i podpis) Uwagi
Wyszczegolnienie Imi¢ i nazwisko Data Podpis
Tekst jednolity sporzadzita mgr inz. Barbara SZTURC 20.10.2021 r.
Sprawdzita mgr inz. Jolanta SZMEKEL 20.10.2021 1.
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Zatacznik A (normatywny)

Wzorzec kolorystyczny bawetniano-poliestrowej tkaniny ptéciennej art. US-23/1
barwionej na kolor jasnozielony z nadrukiem maskujagcym ,pantera” |ub
,pantera M” ! (tylko w dokumentacji oryginalnej)

Obowigzujgcy wzorzec kolorystyczny bawetniano-poliestrowej tkaniny ptéciennej art. US-23/1 barwionej
na kolor jasnozielony z nadrukiem maskujgcym ,pantera” lub ,,pantera M”* zastosowanej do wykonania
Kapelusza polowego Wzér 402A/MON dostepny jest w Wojskowym Osrodku Badawczo-Wdrozeniowym
Stuzby Mundurowej, 91-735 £6dz, ul. Zrédlowa 52 — dokumentacja oryginalna.

1 Projekt plastyczny nadruku maskujgcego ,,pantera M” w wersji cyfrowej (tylko w dokumentaciji oryginalnej) moze by¢

udostepniony na wniosek producenta tkaniny, w celu odtworzenia projektu, w zwigzku z produkcjg tkanin na potrzeby
dostaw PUIW do Sit Zbrojnych RP.
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Zatacznik B (normatywny)

Wzorzec kolorystyczny bawetniano-poliestrowej tkaniny ptéciennej art. US-23/2
barwionej na kolor jasnobezowy z nadrukiem maskujacym ,,pantera pustynna” lub
,,pantera pustynna M” 2 (tylko w dokumentacji oryginalnej)

Obowigzujgcy wzorzec kolorystyczny bawetniano-poliestrowej tkaniny ptéciennej art. US-23/2 barwionej
na kolor jasnobezowy z nadrukiem maskujgcym ,pantera pustynna” lub ,,pantera pustynna M”? zastosowanej
do wykonania Kapelusza polowego w kamuflazu pustynnym Wzér 402PA/MON dostepny jest w
Wojskowym Osrodku Badawczo-Wdrozeniowym Stuzby Mundurowej, 91-735 tédz, ul. Zrodiowa 52 —
dokumentacja oryginalna.

2 Projekt plastyczny nadruku maskujgcego ,,pantera pustynna M” w wersji cyfrowej (tylko w dokumentaciji oryginalnej)
moze by¢ udostepniony na wniosek producenta tkaniny, w celu odtworzenia projektu, w zwigzku z produkcjg tkanin na
potrzeby dostaw PUIW do Sit Zbrojnych RP.



