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1 Fotografia wyrobu

Fotografia 1

2 Przedmiot dokumentaciji

Przedmiotem dokumentacji s3 wymagania techniczno uzytkowe do wykonania skarpet letnich Wzor 538/MON.
Niniejszy przedmiot stanowi materiat wojenny.

3 Opis ogolny wyrobu

Skarpety ietnie w kolorze czarmym wykonane sg z czesankowej przedzy bawetnianej, wzmochionej przedza

poliamidowa. Cholewka, stopa, spéd stopy oraz palce wykonane w rozwigzaniu dzianiny lewoprawej
platerowanej. Sciggacz w splocie dwuprawym 1x1 z wrobiong nitkg gumowa (w oplocie).



4 Wymagania techniczne

Do wykonania obowigzujg:
- Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna wyrobu;
-  zatwierdzony wzér;
- specyfikacje techniczne materialow zasadniczych i dodatkéw, wg wymagan okreslonych w tablicy 1.

41  Wykaz materiatéow zasadniczych i dodatkéw
Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw konfekcyjnych przedstawiono w tablicy 1.
Tablica 1
Lp. Nazwa materiaiu Typ, rodzaj, charakterystyka materialu Wymaganie wg
1 | Dzianina zasadnicza bawetniana dzianina lewoprawa platerowana
- w kolorze czarnym tablicy 2
NI baweilniana dzianina dwuprawa
2 | Dzianina sciagaczowa z elastyczna nitkg w kolorze czarnym |
- . . jedwab poliamidowy teksturowany PN-1SO 1139:1998
3 | Nici do fgczenia czubkow 40 dtex x 2 lub 33 dtex x 2 PN-EN 12590:2002
o nitki gumowe w oplocie . '
4 | Nitki elastyczne w kolorze czarnym tylko w $ciggaczu PN-P-04682:1989
, etykieta jednostkowa |
5 | Etykiety etykieta na opakowanie zbiorcze
5 | Banderola banderola stuzgca do potgczenia punktu 7
10 par skarpet
karton stuzacy do zapakowania
6 |Karton 50 par skarpet
4.2 Charakterystyka dzianiny

Wymagania techniczno-uzytkowe dla dzianiny zasadniczej i $ciggaczowej zastosowanej do wykonania wyrobu
oraz metody jej oceny zestawiono w tablicy 2.

Tablica 2
[ . Jednostka ‘x Oznaczenie i metoda
Lp. Rodzaj parametru miary Wartos¢ badania wg
Dzianina zasadnicza
1 Przedza zasadnicza
R o PN-P-01703:1996
1.1 | Skiad surowcowy przedzy ) CO 100 PN-P-04604:1972
1.2 | Masa liniowa przedzy Tt 30 tex PN-P-04653:1997
2 | Przedza platerujgca
o PN-P-01703:1996
2.1 | Sktad surowcowy przedzy Yo PA 100 PN-P-04604-1972
2.2 | Masa liniowa przedzy Tt 78 dtex x 2 PN-P-04653:1997
3 | Nitki elastyczna
3.1 | Skiad surowcowy nitek gumowych % nitka gumowa 100 specyfikacji technicznej
dostawcy
3.2 |Masa liniowa nitek Tt 90 dtex lub 110 dtex PN-P-04653:1997




Tablica 2 (cigg dalszy)

Jednostka

Oznaczenie i metoda

bawelny

Lp. Rodzaj parametru miary Wartos¢ badania wg
oor 0= lewoprawy PN EN-ISO 8388:2005
] 4 | Splot dzianiny zasadniczej - platerowany 6. 3.1.11
5 |Liczba rzadkow liczba 10,5+0,8
fem PN-EN 14971:2007

6 |Liczba kolumienek 88+05
Zmiana wymiaréw po praniu diugosci .

7 catkowitej, nie wiecej niz: PIEEN 120 5077j2011

- - — - % 12 PN-EN ISO 6330:2012
Zmiana wymiarow po praniu dlugosci

8 o procedura 4M
stopy, nie wiecej niz:

9 Wytrzymalo$¢ na przebicie kulka N 380 PN-EN ISO
piety i palcow, nie mniej niz: . 9073-5:2008
Skiad surowcowy i 65+4

10 L L % PN-P-04604:1972
dzianiny zasadniczej poliamid 354 2

dwuprawy 1 x 1
I . ) z watkiem poziomym | PN-EN ISO 8388:20056
11 | Splot dzianiny $ciagacza wzdiuz rzedéw oczek 3.3.44
platerowanych
Rozciggliwos¢ sciagacza, P .
12 nie mniejsza niz cm 20 PN-P-04887:1991
L* 11,61 PN-EN ISO 105-
Wspétrzedne barwy (Des / 109) J01:2002;
wzorca dzianiny zasadniczej a’ 0,60 PN-EN ISO 105-
13 | koloru czarnego J03:2009
b* -1,44 {geometria urzadzenia
— —— pomiarowego d/0
Zlalec.ana_wr:-x'r'toéé réznicy barw, AE*., 15 lub d/8)
nie wiecej niz:
14 | Odpornos¢ wybarwien, nie mniej niz:
e . ; PN-EN ISO
14.1 | Swiatto Zmiana barwy stopief 4 105-B02: 2014-11
pranie Zmiana barwy 4 PN-ISO105-C06:2010
14.21fiw toemperaturze zabrudzenie bieli stopien ] metoda A1S
40°C 4
bawetny
Zmiana barwy 4
. i PN-EN ISO
14.3 | pot zabrudzenie bieli | SOPeN . 105-E04:2013-06
bawetny
. zabrudzenie bieli .
EA tarcie suche bawetny stopien 4 PN-EN iSO
14.5 | tarcie mokre zabrudzenie bieli stopie 3 105-X12:2016-08




Bezpieczenstwo wyrobu

Wykonanie materialu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyréb skiadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikdw, ktérych wykazy, wielko$ci oraz
procedury badawcze zostaly okreélone przez Migdzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobow Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — klasa produktu Il.

Wymagany zakres badan dla wyrobu przedstawiono w Tablicy 3. Dokumentami potwierdzajgcymi zgodno$é
z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenistwa powinny by¢é wyniki badan wykonane w laboratorium
akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica 3
"~ [Jednostka| Wartos¢ o
Lp. Nazwa parametru miary parametru Metoda badania wg
1 Odczyn pH pH 4,0+7,5 PN-EN 1SO 3071:2007
Zawartos¢ wolnego lub uwalniajgcego g 4.
2 sie formaldehydu, nie wiecej niz mg/kg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011
metoda chromatografii gazowej
‘s . Lo 2z detekcjg wychwytu
3 | Zawartosé pestycydow, nie wiecej niz mg/kg 1,0 elektronéw (GC-ECD) lub z
L - detekcja masowg (GC-MS)
Zawartos¢ amin odszczepianych
4 z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2017-04
redukcyjnych, nie wigcej niz )

* dotyczy materiatdw z zawartoscig naturalnych widkien celulozowych

Uznaje sig, rowniez, ze wyrob spelnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jezeli posiada aktuaing
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX Standard 100
(klasa produktow II).

4.3 Charakterystyka maszyn podstawowych

Wykaz maszyn podstawowych zastosowanych do wykonania wojskowych wzoréw skarpet
przedstawiono w tablicy 4.

Tablica 4
Lp. i Rodzaj maszyny Typ Uwagi
| e poczsncny | OWSfon E14 4275 de vkt 112,124,252
2 taczarka i laﬁcuszkovesgéoééoi(gg?Lélciegc‘)w/dm
3 Formiarka - formowanie skarpet
4 Zszywacz R _ _ - _ taczenie par_i etykiet jednostkowych

5 Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania wyrobu przedstawiono w tablicy 5



Tablica 5
Lp. Czynnosci Sposoéb wykonania

1 Dzianie automat ponczoszniczy
2 Wywracanie na lewg strone recznie

3 kaczenie czubkow taczarka

4 Wywracanie na prawg strone recznie

5 Formowanie wyrobu formiarka

6 Czyszczenie wyrobu recznie

7 Pasowanie recznie

8 Klasyfikacja jako$ciowa recznie

9 Pakowanie recznie

6 Cechowanie, skiadanie, pakowanie

6.1

Cechy dostawcy

Etykieta jednostkowa zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

nazwe, adres i znak firmowy Wykonawcy;

nazwe wyrobu, numer wzoru,

sktad surowcowy z podaniem grup surowcowych oraz ich udziatéw procentowych,

rodzaj wykonczenia uszlachetniajacego;

wielko$é wyrobu oznaczona wedlug tabeli wielkosci;

jako$¢ wyrobu podang slownie;

znak kontroli jakos$ci;

miesigc i rok produkgji wyrobu, numer partii produkcyjnej;

oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN SO 3758:2012;

informacje o okresie gwarancji (wpisac okres gwaranciji ustalony w umowie kupna — sprzedazy);
oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajacych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012 obejmujace nastgpujacy uklad znakow:

W X0 A
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Etykieta na opakowanie zbiorcze zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

- hazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

- nazwe wyrocbow, numer wzoru;

- wielkosci wyrobéw oznaczone wedlug tabeli wielkosci;

- jakos¢ wyrobdw podang stownie;

- ogoing liczbg sztuk zawartych w opakowaniu;

- wielko$é wyrobéw z wyszczegdlnieniem liczby sztuk w poszczegdinych wielkosciach;

- numer pakujacego;

- miesigc i rok produkcji wyrobu, numer partii produkcyjnej;

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobdw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

6.2 Skiadanie

Pare skarpet jednakowej wielkosci polgczyé na $ciggaczu z jednoczesnym zamocowaniem etykiety
jednostkowej i ztozy¢ na dwie czesci po diugosci.

6.3 Pakowanie

Ziozone skarpety w jednej wielkosci pakowane sg w paczki po 10 par za pomocg banderoli. Nastepnie 100 par
skarpet pakuje sig do kartonu zbiorczego o wymiarach 40 cm x 40 cm x 25 cm. Dopuszcza sie zastosowanie
innych wymiaréw kartonow przy zachowaniu 100 szt. w kartonie. Po oklejeniu tasmg samoprzylepng i
ostemplowaniu pieczatka firmowg na karton naklejana jest etykieta na opakowanie zbiorcze.

7 Zasady weryfikacji zgodnosci

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Oceng zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ wedlug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r.
o systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronno$ci i bezpieczeristwa paristwa (t.|.
DzU. z 2022r. poz. 747) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia
11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegdlowego wykazu wyrobéw podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz sposobu
i trybu przeprowadzania oceny zgodno$ci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa (t.j. Dz. U.
22018 r. poz.1385, z pdzn. zm.).

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania nadzoru
nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komorkach i jednostkach
organizacyjnych podieglych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej (tj. Dz. U. z 2015 r.
poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad funkcjonowaniem systemu oceny 2zgodnosci wyrobow
przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa, w tym czynnosciami zwigzanymi
z wyrobem wprowadzanym do uzytku jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany
przez Szefa Agencji Uzbrojenia, ktérej jest podlegte RPW.

Skarpety letnie podlegaja ocenie zgodnosci w trybie I.

7.2  Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobéw prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego
w umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci”). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r.
sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz. Urz.
Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159 z p6zn. zm.).
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7.2.1 Postanowienia ogélne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT wyrobu ustala sig nastepujgce
rodzaje badan kontrolnych:

- zdawczo-odbiorcze (Z-0),

—  okresowe (O).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jako$ci i badan kontrolnych przedmiotow
umundurowania i wyekwipowania sg:

- niniejsza Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT) do produkcji seryjnej;

—  wz0r wyrobu;

-  normy wskazane w niniejszej dokumentacii.

Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny by¢ zwolnione przez stuzby Kontroli
Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i pieczgciami dziatu KJ
Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikow badain zdawczo-odbiorczych Iub  okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie
badanej partii wyrobow. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunigciu bigdéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawnos$ci wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badar.

Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:
-z partii wyrobéw zgodnie z normg PN-P-84751:1992 Wyroby dziewiarskie i poiczosznicze — Badania
odbiorcze dla partii wyrobow o licznosci nie wiekszej niz 20000 par, o tym samym oznaczeniu

klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, przedstawionych do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Prébki do badah pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci
z udzialem komisji Wykonawcy

Badania wykonujg:

- Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujacego proces nadzorowania
jakosci w zakresie okreslonym w tablicy 6, Lp. 1,21 3,
- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 6, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnoéci wyrobu z WDTT. Partie wyrobéw nalezy
uznaé za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wiasciwosci lub
ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobow, nie speinia wymagan
podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacji produkciji,
w tym proceséw migdzyoperacyjnych, na zgodno$¢ z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spelniaé dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposodb
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.,

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
zWDTT.

Dla pierwszej partii wyrobow dostarczonych zgodnie z zawarta umowg badania laboratoryjne nalezy wykonac
w laboratorium wg PN-EN ISO/IEC 17025. Dla kolejnych partii dopuszcza sig przeprowadzenie badan w innym
laboratorium. Jeden egzemplarz wynikow badar laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca jest
zobowigzany dla pierwszej parti dostawy, wykonanej z tych materialow, przedstawic wyniki badan
laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025.
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Dia pozostatych materialéw wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium,
Swiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty producenta.

W przypadku zaistnienia przestanek, ktore mogg swiadczy¢ o pogorszeniu jakosci wyrobu lub materiatéw
skiadowych organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobraé losowo z biezacej partii produkcyjnej
wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacii
na wymagany zakres badarn WOBWSM przekazuje przedmioty do laboratorium z akredytacja wg PN-EN
ISO/IEC 17025.). Pozytywne wyniki przeprowadzonych badan nalezy zaliczy¢ do badar zdawczo - odbiorczych
partii.  Potwierdzenie w  badaniach niezgodnosci wyrobdw z  wymaganiami  okreslonymi
w niniejszych WDTT skutkuje rozszerzeniem badan zdawczo-odbiorczych lub zwigkszeniem licznosci proby wg
uzgodnieri miedzy Wykonawca a organem realizujacym proces nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca
wykonuje w laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego finansowania przez MON,
a jeden egzemplarz wynikéw badarn przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jako$ci.

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje si¢ w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby s zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich
wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedlug obowiazujgcej WDTT
oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobow. Badania okresowe wykonuije
Wykonawca, przy udziale i pod kontrolg przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci (nie
dotyczy badan laboratoryjnych).

Badania okresowe przeprowadza sig, dla pierwszej i co pigtej parti wyrobéw (1, 5, 10 itd.)
w danym roku kalendarzowym dostaw.
Do badart okresowych pobierana jest prébka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 6. Badania laboratoryjne
wykonuje si¢ w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca przekazuje organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikéw badari.

Dla partii wyrobow przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sig dodatkowych badan zdawczo-

odbiorczych.
Wyniki badar okresowych sg rownoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca przedmiotu, WOBWSM lub Szefostwo Stuzby Mundurowej Inspektoratu Wsparcia Sit Zbrojnych
moze zaproponowac wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane
zmiany mogg mie¢ wplyw na charakterystyki techniczne, jako$¢ lub wlasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed
ich wprowadzeniem przeprowadza sig badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury
realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr
314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274,
z pézn. zm.).

7.2.5 Zakres, wymagania i metody badarn

Zestawienie zakresow wymagan i metod badan dla poszczegdlnych rodzajéw badan kontroinych przedstawiono
w tablicy 6.
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Tablica 6
Wykonywaé
W Bl fnetod podczas
. . ymagania i metody badan
Lp. Rodzaje badan badan wg
Z-0 0]
1 | Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badarti + +
2 | Ogledziny zewnetrzne wyrobéw
Sprawdzenie zgodnosci cechowania ( informacji
umieszczonych na wszywkach informacyjnych
21 i etykietach jednostkowych ), skiadania WDTT rezez. 6 * *
i pakowania
3 | Badania szczegétowe wyrobéw
3.1 Sprawd_zenle QOkumer!tacjl zakupu materiatow WDTT rozdz. 4 + +
zasadniczych i dodatkdw
Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatow
3.2 zasadniczych i dodatkéw WUD T rozez. L * *
Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu oraz o e
> N - cena zgodno$ci
3.3 | zgodnosci z obowigzujacym wzorem (badanie 2 wzorem wyrobu PUIW + +
organoleptyczne)
3.4 Sprawdzeni_e zgodnosci wymiaréw wyrobu WDTT rozdz.8, 9 + +
z wymaganiami
4 | Badania laboratoryjne
WDTT rozdz. 4.2,
tablica 2 Ip.; 9, 12, 14.2, %) +
14.3 oraz Bezpieczenstwo
4.1. | Sprawdzenie spetnienia wymagan dla dzianiny wyrobu
WDTT rozdz. 4.2,
tablica 2 Ip.; 5, 6, 7, 8, 10, + +
14.4, 14.5
*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw podlegajacych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1.

Dopuszcza sig zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem nadzorujgcym.
2. Wprowadzone w tablicy 6 oznaczenia badan:

- W20 - zdawczo - odbiorcze,
- 0 - okresowe,
- W - badania wykonuije sig,

" - badania nie wykonuije sie..
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7.3  Wzér przedmiotu

Aktualny wzér przedmiotu (dostgpny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotows dokumentacjg
i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych dla przedmiotow umundurowania
i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci (poréwnania przedmiotu, takze
w ramach badar laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja na przedmiot

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na przedmiot okresla umowa.

8 Rysunek techniczny

Rysunek 1



9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego
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Wielkosci | wymiary wyrobu gotowego podane zostaty w tablicy 7. Dopuszczalne wartosci mas jednostkowych
dla par skarpetek w poszczeg6inych wielkosciach przedstawiono w tablicy 8.

Tablica 7
Wymiary w centymetrach
_ Wielkos¢
Oznaczenie wyrobu . Dopuszczaine odchylenia
wymiaru 21-22 (23-24 |25-26 | 27-28 | 29-30 wymiaréw
Wymiar
Dilugosé
a catkowita 34,0 34,0 34,0 36,0 36,0 +1,5
c Dlugos¢ stopy 21 23 25 27 29 +1,0
Diugosé
ar $ciggacza 150 $0,5

Tablica 8- Zestawienie wielko$ci skarpetek i mas jednostkowych

Wielkosé wyrobu

w centymetrach 21-22 23-24 25-26 27-28 29 -30
Masa wyrobu gotowego 39,9+4,0 439+44 | 47548 | 50,0+50 | 520%£52
w gramach
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10  Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej
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1 Rysunek modelowy

Fotografia 1

2 Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem dokumentacji sa wymagania techniczno uzytkowe do wykonania skarpet zimowych
Wz6r 539/MON.
Niniejszy przedmiot stanowi materiat wojenny

3 Opis ogolny wyrobu

Skarpety zimowe wykonane w splocie lewoprawym, z przgdzy weinianej w kolorze czarnym, platerowanej
poliamidem w tym samym kolorze. Przednia czg$¢ cholewki, spéd stopy, pigta i palce wykonane w splocie
lewoprawym, z wrobiong po wewnetrznej stronie przedza wetniang w uktadzie pluszowym typu frotte. Sciggacz
wykonany w splocie lewoprawym z wrobiong przedza nitka gumowa (w oplocie) w formie przekiadanego
mankietu.

4 Wymagania techniczne

Do wykonania obowigzujg:
- Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna wyrobu;
- zatwierdzony wzor;
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- specyfikacje techniczne materiatéw zasadniczych i dodatkéw, wg wymagan okreslonych w tablicy 1.

41  Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw
Zestawienie podstawowych materiatow zasadniczych i dodatkéw konfekeyjnych przedstawiono w tablicy 1.
Tablica 1
Lp. Nazwa materiafu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu Wymaganie wg
1 Dzianina zasadnicza dzianina lewoprawa platerowana
( tyhu cholewki ) w kolorze czamym tablicy 2
- rzgdkowa dzianina pluszowa typu frotte
2 | Dzianina pluszowa_ w kolorze czarnym |
dzianina lewoprawa-podstawowa
3 | Dzianina sciggaczowa platerowana z wrobionym watkiem tablicy 2

w kolorze czarnym
jedwab poliamidowy teksturowany o masie
liniowej 33 dtex x 2 Jub 44 dtex x 2
w kolorze czarnym
hitki gumowe w oplocie
tylko w $ciggaczu

PN-1ISO 1139:1998

4 | Nici do tgczenia czubkow PN-EN 12590:2002

5 | Nitki elastyczne PN-P-04682:1989-

4.2 Charakterystyka dzianiny

Wymagania techniczno-uzytkowe dia dzianiny zasadniczej i $ciggaczowej zastosowanej do wykonania wyrobu
oraz metody jej oceny zestawiono w tablicy 2.

Tablica 2
. Jednostka ‘a Oznaczenie
Lp. Rodzaj parametru miary Wartos¢ i metoda badan
1 Przedza zasadnicza
WO 40 PN-P-01703:1996
PN-P-04847-011993
1.4 | Sklad surowcowy przedzy | peg % 30 PN-P-04847-03:1093
| —_— PN-P-04847-11:1993
PAN 30 PN-ISO 5088:2002 |
1.1 | Masa liniowa przedzy Tt 42 tex PN-P-04653:1997
2 | Przedza platerowana B N
100 }
2.1 | Skiad surowcowy przedzy | PA % jedwab poliamidowy g“’g'g;ggi}ggg
| teksturowany s :
2.2 |Masa liniowa przedzy Tt (78 dtex f24 x 2t0) x 2 PN-P-04653:1997

3 [ Nitki elastyczne

i ikacji
. nitki gumowe z oplotem specy.fn :
3.1 | Skiad surowcowy nitek gumowych - w kolorze czamym technicznej
dostawcy
3.2 |Masa liniowa nitek Tt 90 dtex lub 110 dtex PN-P-04653:1997

4 | Splot dzianin

PN-EN ISO 4921:2002 |

4.1 | Splot dzianiny zasadniczej lewoprawy platerowany | PN-EN iSO 8388:2005
p. 3.1.11
- rzgdkowy lewoprawy .
Splot dzianiny pluszowej typu platerowany z nitkg E::Em :Sg ggg;gggg
bez frotte pluszowg na lewej 3116 )
4.2 stronie dzianiny p. 3.1.

Masa liniowa przedzy zasadniczej
tworzgcej dzianine pluszowa typu Tt
frotte na lewej stronie dzianiny

42 tex x 2 PN-P-04653:1997




Tablica 2 (cigg dalszy)
; Jednost p Oznaczenie
Lp. Rodzaj parametru kamiary Wartos¢ i metoda badan
lewoprawy-podstawowy . .
4.3 | Splot dzianiny $ciggaczowej - platerowany z wrobionym i:-gm :28 ggg;gggg
) elastycznym watkiem - )
p.3.1.30
] 1x3
5 | Liczba rzadkow dzianiny zasadniczej liczba 6,705
= . — — —  PN-EN 14971:2007
Liczba kolumienek dzianiny Jem
6 L = 5604
zasadnicze] - | -
Zmiana wymiaréw po praniu dlugosci .
7 s - PN-EN ISO 5077:2011
calkowite] cholewlc, nie wiace niz % 12 PN-EN ISO 6330:2012
8 3 Wy W po praniu procedura 4N
diugosci stopy, hie wigcej niz
9 Whytrzymatosé na przebicie kulkg N 450 PN-EN ISO
piety i palcow, nie mniej niz: 9073-5:2008
10 | Skiad surowcowy
woO 23,0 PN-P-01703:1996
PN-P-048461992
PES 16,6 PN-P-04847-01:1993
10.1 | SHlad suroweomy o % £3 | PN-P-04847-03:1993
y ] PAN 16,6 PN-9P-04847-06:1993
= PN-P-04847-11:1993
PA 43,8 PN-ISO 5088:2002
woO 34,2 PN-P-01703:1996
PN-P-048461992
PES 24 4 PN-P-04847-01:1993
10.2 | Skiad surowcowy skarpet % +3 PN-P-04847-03:1993
PAN 24,4 PN-9P-04847-06:1993
PN-P-04847-11:1993
PA 17,0 PN-ISO 5088:2002
Rozciggliwosé Sciggacza, P, .
11 nie mniej niz: cm 20 PN-P-04887:1991 |
L* 13,16 PN-EN I1SO
Wspohzedne barwy (Dss /10°) 105-J01:2002
wzorca dzianiny zasadniczej a* 042 PN-EN ISO
12 |koloru czarnego 105-J03:2009
b* -1,57 (geometria urzgdze-
Dopuszczalna warto$é roznicy barw, AE* 15 . d‘;grrisrg)gego
nie wiece] niz: @ : u )
13 | Odpornosé wybarwien, nie mniej niz:
pranie zmiana barwy stopiei 4 PN-EN 1SO
13.1 | w temperaturze abrudzenie bieli 105-C06:2010
40°C bawelny stopien 4 metoda A1S
132 | oot zZmianha barwy stopien 4 PN-EN ISO
<P zabrudzenie bieli o 105-E04:2013-06
stopien 4
baweiny —
; zabrudzenie bieli .
E.B tarcie suche baweiny stopien 4 PN-EN 1SO
13.4 | tarcie mokre zabrudzenie bieli stopie 3 105-X12:2016-08
bawelny




Bezpieczeristwo wyrobu

Wykonanie materialu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyréb skladu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dia uzytkownikéw, ktérych wykazy, wielkosci oraz procedury
badawcze zostaly okreslone przez Migdzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju Ekologii
Wyrobow Wibkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — klasa produktu il

Wymagany zakres badar dla wyrobu przedstawiono w Tablicy 3. Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnosé
z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa powinny byé wyniki badan wykonane w laboratorium
akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica 3

Jednostka Wartos¢

Lp. Nazwa parametru miary parametru Metoda badania wg
1 | Odczyn pH pH 4,0+7,5 |PN-ENISO 3071:2007
2 Zawartos¢ wolnego lub uwalniajgcego mg/kg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011

sie formaldehydu, nie wiecej niz

Zawartos¢ amin odszczepianych
3 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2017-04
redukcyjnych, nie wiecej niz

Uznaje sig, réwniez, ze wyrob speinia wymagania dotyczace bezpieczeristwa, jeZeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO - TEX Standard
100 (klasa produktéw II).

4.3 Rysunki préb dzianin

Préby dzianin przedstawiono na rysunkach 2 3.
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Rysunek 2 - Dzianina kolor czarny Rysunek 3 - Sciagacz kolor czarny

4.4 Charakterystyka maszyn podstawowych

Wykaz podstawowych maszyn zastosowanych do wykonania wzoréw skarpet zimowych przedstawiono
w tablicy 4.



Tablica 4
Lp. Rodzaj maszyny Typ Oznaczenia i uwagi
1 Automat ponczoszniczy jednocylindrowy EE1 100¢¢331;74 ?:IIIZ V;fz'g:f;;i;'fwzélig;?
2 Maszy?a szyjaca fczarka Iar'lcuszkgv?lsetgoj (; ggieégil:egéw /dm
3 Formiarka - formowanie skarpet
4| s : o meamatn

Wymagane jest oznaczenie typéw maszyn i ich parametréw technicznych w zakladowych dokumentacjach
techniczno-technologicznych producenta.

5 Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania wyrobu przedstawiono w tablicy 5.

Tablica
Lp. Czynnosci Sposoéb wykonania
1 Dzianie automat ponczoszniczy
2 Wywracanie ha lewg strone recznie
3 taczenie czubkdw maszyna szyjaca
4 Wywracanie na prawa strong recznie
5 Formowanie wyrobu formiarka
6 Czyszczenie wyrobu recznie
7 Pasowanie recznie
8 Klasyfikacja jako$ciowa recznie
9 Pakowanie recznie

6 Cechowanie, skltadanie, pakowanie

6.1 Cechowanie

Etykieta jednostkowa zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

- nazwe, adres i znak firmowy Wykonawcy i Producenta;

- nazwe wyrcbu, numer wzoru,

- skiad surowcowy skarpet z podaniem grup surowcowych oraz ich udziatéw procentowych,

- rodzaj wykonczenia uszlachetniajgcego;

- wielko$¢ wyrobu oznaczona wedlug tabeli wielko$ci;

- jakos$¢ wyrobu podang stownie;

- znak kontroli jakosci;

- miesigc i rok produkcji wyrobu, numer partii produkcyjnej

- oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;

- informacje gwarancji (wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy)

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajacych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. Z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.
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Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN SO 3758:2012 obejmujace nastepujgcy uktad znakéw:

W XX [ XA &

Etykieta na opakowanie zbiorcze zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

- nazwe, adres i znak firmowy Wykonawcy i Producenta;

- nazwe wyrobéw, numer wzoru;

- jakos$é wyrobéw podang slownie, przy czym drugg jako$é nalezy dodatkowo oznaczyé jednym pasem
nadrukowanym po przekginej etykiety;

- 0g6lng liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;

- wielko$¢ wyrobow z wyszczeg6lnieniem liczby par w poszczegéinych wielkosciach

- numer pakujgcego;

- miesiac i rok produkcji wyrobu, numer partii produkcyjnej,

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. Z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

6.2 Skiadanie

Pare skarpet jednakowej wielkosci polgczy¢é na sciggaczu z jednoczesnym zamocowaniem etykiety
jednostkowej i ztozyé na dwie czesci po dtugosci.

6.3 Pakowanie

Ziozone skarpety w jednej wielko$ci pakowane sg w paczki po 5 par za pomocg banderoli. Nastepnie 50 par
skarpet umieszcza sig w kartonie zbiorczym o wymiarach 40 cm x 40 cm x 30 cm. Dopuszcza sig zastosowanie
innych wymiaréw kartonéw przy zachowaniu 10 paczek /50 par/ w kartonie. Po oklejeniu tasmg samoprzylepna
i ostemplowaniu pieczatkg firmowa na karton naklejana jest etykieta na opakowanie zbiorcze.

7 Zasady weryfikacji zgodnosci

7.1  Tryb oceny zgodnosci

Oceng zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r.
o0 systemie oceny zgodno$ci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa (t.j.
DzU. z 2022r. poz. 747) oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia
11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegolowego wykazu wyrobdw podlegajacych ocenie zgodnosci oraz sposobu
i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnogci panstwa
{tj. Dz. U. z 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania nadzoru
nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uizytku w komérkach i jednostkach
organizacyjnych podleglych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej (tj. Dz. U. z 2015 r.
poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad czynno$ciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku
jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez Szefa Agenciji Uzbrojenia, ktorej
jest podlegle RPW.

Skarpety zimowe podlegajg ocenie zgodnosci w trybie 1.

7.2  Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyroboéw prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego
w umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci”). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej
z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jako$ci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest
sprzet wojskowy {Dz. Urz. Min. Obr, Nar. z 2019 r. poz. 159 z pozn. zm.).
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7.21 Postanowienia ogélne

W celu sprawdzenia, czy wyroby s wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT wyrobu ustala
sie nastepujace rodzaje badar kontrolnych:

-  zdawczo-odbiorcze (Z-0O),

—  okresowe (O).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu hadzorowania jakosci i badan kontrolnych przedmiotow
umundurowania i wyekwipowania sg;

- niniejsza Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT) do produkcji seryjnej;

- wz0r wyrobu,

- normy wskazane w niniejszej dokumentagiji.

Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny by¢ zwolnione przez stuzby Kontroli
Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i pieczgciami dziatu KJ
Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikéw badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie
badanej partii wyrobéw. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunigciu bledéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawnosci wykonania wyrobdw pozytywnymi wynikami badan.

Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:
-z partii wyrobéw zgodnie z normg PN-P-84751:1992 Wyroby dziewiarskie i poficzosznicze — Badania
odbiorcze dla parti wyrobéw o licznosci nie wigkszej niz 20000 par, o tym samym oznaczeniu

klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, przedstawionych do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udziatem komis;i
Wykonawcy

Badania wykonuja:

- Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania
jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 6, Lp. 1,21 3,
- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 6, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badan sa podstawa do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Parti¢ wyrobéw nalezy
uznat za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wiasciwosci lub
ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobdw, nie spetnia wymagan
podanych w WDTT.

Organ realizujacy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacji produkcii,
w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodno$¢ z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakoéciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposob
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje si¢ w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badafi jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
zWDTT.

Dla pierwszej partii wyrobow dostarczonych zgodnie z zawarta umowg badania laboratoryjne nalezy wykonac
w laboratorium wg PN-EN ISO/IEC 17025. Dia kolejnych partii dopuszcza sig przeprowadzenie badan w innym
laboratorium. Jeden egzemplarz wynikow badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi
realizujacemu proces nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatow zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 6, Wykonawca jest
zobowigzany dla pierwszej parti dostawy, wykonanej z tych materialow, przedstawi¢ wyniki badan
laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjg wg PN-EN 1SO/IEC 17025.

Dla pozostalych materiatéw wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jako$ci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium,
$wiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty producenta.
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W przypadku zaistnienia przestanek, ktére moga $wiadczyé o pogorszeniu jakosci wyrobu lub materiatéw
sktadowych organ realizujacy proces nadzorowania jako$ci moze pobra¢ losowo z biezacej partii produkcyjnej
wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na
wymagany zakres badat WOBWSM przekazuje przedmioty do laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC
17025.). Pozytywne wyniki przeprowadzonych badari nalezy zaliczy¢ do badan zdawczo - odbiorczych partii.
Potwierdzenie w badaniach niezgodno$ci wyrobéw z wymaganiami okreslonymi w niniejszych WDTT skutkuje
rozszerzeniem badari zdawczo-odbiorczych lub 2zwigkszeniem licznosci préby wg uzgodnien miedzy
Wykonawcg a organem realizujgcym proces nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca wykonuje
w laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden
egzemplarz wynikéw badan przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sa zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich
wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej WDTT
oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobéw. Badania okresowe wykonuje
Wykonawca, przy udziale i pod kontrolg przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci (nie
dotyczy badari laboratoryjnych).

Badania okresowe przeprowadza sig, dla pierwszej i co piatej parti wyrobow (1, 5, 10 itd.)
w danym roku kalendarzowym dostaw.
Do badan okresowych pobierana jest prébka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 6. Badania laboratoryjne
wykonuje si¢ w laboratorium z akredytacja wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca przekazuje organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikow badan.

Dia partii wyrobéw przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badar zdawczo-

odbiorczych.
Wyniki badar okresowych sg rownoznaczne z przeprowadzeniem badari zdawczo-odbiorczych.

7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca przedmiotu, RPW, WOBWSM lub Szefostwo Stuzby Mundurowej Inspektoratu Wsparcia Sit
Zbrojnych moze zaproponowa¢ wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT oraz wzorze przedmiotu. Jezeli
zaproponowane zmiany mogg mie¢ wplyw na charakterystyki techniczne, jako$¢ lub wlasnoéci uzytkowe
przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem przeprowadza sig badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w
rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”,
wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z pézn, zm.).

7.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakreséw wymagarn i metod badart dla poszczegéinych rodzajéw badan kontrolnych przedstawiono
w tablicy 6.

Tablica 6
Wykonywaé
" 8 i metod podczas
. . ymagania i metody badari
Lp. Rodzaje badan badan wg
2-0 0
1 | Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan + +

2 | Ogledziny zewnetrzne wyrobéw

| Sprawdzenie zgodnosci cechowania ( informacji |
umieszczonych na wszywkach informacyjnych

i etykietach jednostkowych ), skiadania WDTT rozdz. 6 * *
i pakowania - |

2.1
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Tablica 6 (cigg dalszy)
Wykonywaé
. & T métod podczas
. ymagania i metody badan
Lp. Rodzaje badan badan wg
Z2-0 4]
3 | Badania szczegblowe wyrobow
31 Sprawdzenie dokumentagcji zakupu materiatow WDTT podrozdz. 4.1 + +

zasadniczych i dodatkéw

39 Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatow WDTT podrozdz. 4.1, 4.2 . +

zasadniczych i dodatkow
Sprawdzenie wygladu ogdlnego wyrobu oraz

Ocena zgodno$ci

3.3 |zgodnosci z obowigzujgcym wzorem (badanie 7 wzorem PUIW + +
organoleptyczne)
3.4 Sprawdze_nie zqodpoéci wymiarow wyrobu WDTT rozdz.8, 9 + +
Z tabelami wymiarow wyrobu gotowego
4 | Badania laboratoryjne
) [ WDTT rozdz. 4.2,
tablica 2 Lp.: 11, 13.1, 13.2 -4 +
oraz Bezpieczenstwo
4.1. | Sprawdzenie speinienia wymagarn dia wyrobu wyrobu
WDTT rozdz. 4.2,
tablica 2 Lp.:5,6,7,8, 9, + +
10.2, 13.3, 134

*) Wykonaé sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobow podlegajacych badaniom zdawczo-odbiorczym
Lw danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badar po uzgodnieniu z organem realizujgcym proces

nadzorowania jako$ci.

2. Wprowadzone w tablicy 6 oznaczenia badari:

- 20 - zdawczo-odbiorcze,

- O - okresowe,

- 4 - badania wykonuje sig,
- - badania nie wykonuje sie.

7.3  Wzor przedmiotu

Aktualny wzér przedmiotu (dostgpny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg dokumentacjg
i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych dla przedmiotow umundurowania
i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci (poréwnania przedmiotu, takze
w ramach badan laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja na przedmiot

Okres i warunki gwaranciji udzielone przez Wykonawce na przedmiot okresla umowa.
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8 Rysunek techniczny

Rysunek 4
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9 Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Wymiary wyrobu gotowego podane zostaty w tablicy 7. Dopuszczaine wartosci mas jednostkowych dla par
skarpet w poszczegélnych wielko$ciach przedstawiono w tablicy 8.

Tablica 7
Wymiary w centymetrach
Wielkosé
. Dopuszczalne
g:':;:fm': wyrobu | o4 25 (2324 |25-26 | 27-28 | 29-30 | odchylenia
Wymiar wymiaréw
a Diugosc catkowita 26,0 28,0 30,0 32,0 34,0 1,5
ay Dlugos¢ sciggacza 55 +0,5
az Diugosc bez frotty 9,0 11,0 13,0 15,0 17,0 +1,0
c Diugosé stopy 22 23 25 27 29 +1,0
Tablica 8 — Zestawienie wielko$ci skarpet i mas jednostkowych
Wielko$¢ wyrobu
w centymetrach 21-22 23-24 25-26 27 -28 29 -30
Masa wyrobu gotowego
w gramach 97,0+97 |104,0+10,4 | 110,0+11,0 | 1170+ 11,7 | 1250+ 12,5
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10 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian - tylko w dokumentacji oryginalnej






MINISTERSTWO OBRONY NARODOWEJ
INSPEKTORAT WSPARCIA SIit. ZBROJNYCH

WOJSKOWY OSRODEK BADAWCZO-WDROZENIOWY
SLUZBY MUNDUROWEJ

WOJSKOWA DOKUMENTACJA
TECHNICZNO-TECHNOLOGICZNA

Bielizna letnia dluga Wzér 505T/MON
Bielizna letnia dluga marynarki wojennej Wzér 505TM/MON

Za zgodnos¢ z obowigzujacy
WDTT wzoru 505T/MON i 505TM/MON
wraz z wprowadzonymi zmianami
Kartami Zmian na dzieri-22.03.2023 r.

-

-

KOME E_/ANT ~
WOJSKOWEGQD/OSRODKA
BADAWCZO WDROZENIOWEGO
StUZBY MUNDUROWE.
A v

wz. mir Jacek WAWRYN

Zaswiadczenia potwierdzajgce posiadanie przez potencjalnych Wykonawcoéw wzoréw zakladowych
ww. PUIW zgodnych z WDTT i Wzorem PUIW do produkciji seryjnej wydane po 03.02.2017 r. sa aktualne.

Arkusz uzgodnien na stronie 2.
Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna jest wiasnoscia Skarbu Paristwa
reprezentowanego przez Ministra Obrony Narodowej. Zadna cze$¢ dokumentaciji nie moze byé
rozpowszechniana bez zgody Komendanta WOBWSM.
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reprezentowanego przez Ministra Obrony Narodowe;. Zadna cze$¢ dokumentaciji nie moze byé
rozpowszechniana bez zgody Komendanta WOBWSM.
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Arkusz uzgodnien — tylko w dokumentacji oryginalnej
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1 Fotografie wyrobu

Fotografia 1 - Koszulka letnia diuga



Fotografia 2 - Kalesony letnie diugie



2 Przedmiot dokumentaciji

Przedmiotem dokumentacji s wymagania techniczno uzytkowe do wykonania bielizny letniej diugiej
oraz bielizny letniej dtugiej marynarki wojennej. Niniejsze przedmioty stanowig materiaty wojenne.

3 Opis ogdiny wyrobu

Bielizna letnia jest wyrobem dwuczeSciowym skiadajgcym sig z koszulki i kalesonéw wykonanym
z dzianiny trudnopalnej (modakrylowo — wiskozowej FR z dodatkiem elastanu). Bielizna letnia diuga i bielizna
letnia marynarki wojennej wykonane sa w tym samym rozwigzaniu konstrukcyjno-materialowym: bielizna letnia
dtuga w kolorze ciemnozielonym (fot. 1 i 2), bielizna letnia marynarki wojennej w kolorze granatowym.

Koszulka u goéry (przy dekolcie) wykoriczona jest plisg z dzianiny zasadniczej. Rekawy sg dlugie i zakonczone
mankietami wykonanymi z dzianiny $ciggaczowej. Konstrukcja rekawdw w formie reglanu (bez szwéw
barkowych) zapewnia wysoki komfort uzytkowania koszulki w polgczeniu z pozostalymi elementami

umundurowania i oporzgdzenia.

Kalesony diugie. Doly nogawek wykoriczone sg mankietami z dzianiny $ciggaczowej. Prz6d ma wszyty klin,
w ktérym znajduje sie rozporek. Gora kalesonéw wykonczona jest podwinieciem imitujgcym pasek.
W obreb paska wszyta jest tasma elastyczna.

Bielizna letnia stanowi pierwszg, najbardziej dopasowang do sylwetki uzytkownika warstwe umundurowania.

W konfekcjonowaniu wyrobu stosuje sie technologie szwoéw ptaskich.

4 Wymagania techniczne

Do wykonania obowigzuja:

4.1

Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna do produkcji seryjnej;

zatwierdzony wzor wyrobu;
specyfikacje techniczne materialéw zasadniczych i dodatkéw, wg wymagan okreslonych w tablicy 1.

Wykaz materialéw zasadniczych | dodatkow

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw stosowanych w konfekcjonowaniu bielizny

letniej dtugiej i bielizny letniej diugiej marynarki wojennej przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1

Lp.

Nazwa materiatu

Typ, rodzaj, charakterystyka materiafu

Wymagania wg

Dzianina zasadnicza

dzianina trudnopalna w kolorze
ciemnozielonym

dzianina trudnopaina w kolorze granatowym

—|

Dzianina $ciggaczowa

dzianina trudnopalna w kolorze
ciemnozielonym

dzianina trudnopalina w kolorze granatowym

Tablicy 2

Nici odziezowe

nici z widkien meta-aramidowych
odcinkowych, o masie liniowej 35 tex + 5 tex
i minimalnej $redniej sile zrywajacej 8 N,
w kolorze dzianiny zasadnicze]

PN-1SO 1139:1998
PN-EN 12590:2002

Tasma elastyczna

Wszywki i etykiety

tasma elastyczna w kolorze ciemnym
o szerokosci 3,0 cm £ 0,2 cm

WZOoru

wszywka firmowa z oznaczeniem wielkosci
wyrobu oraz sposobem konserwacji

etykieta jednostkowa

etykieta na opakowanie zbiorcze

punktu 7
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Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu Wymagania wg
. torba foliowa dostosowana wielko$cia
5 | Tarba foliowa do pakowanej bielizny
karton sfuzacy d " : punktu 7
arton stuzgcy do zapakowania
6 Jikanen 10 kompletow bielizny
4.2 Charakterystyka dzianiny

Wymagania techniczno-uzytkowe dla dzianiny zasadniczej i sciggaczowej oraz metody oceny zestawiono
w tablicy 2.

Tablica 2

Lp.

Rodzaj parametru

Jednostka

miary Wartosé parametru

Oznaczenie i
metoda badania wg |

Dzianina zasadnicza

Parametry techniczne dzianiny

MAC - 69
przedze +3
Skiad zasadnicze = PN-P-04604:1972
1 | surowcowy % CVFR-29 PN-P-04847.11:1993
dZianiny zawartoscé widkien PN-P 04846:1992
gfzd“}“iia EL-2 nie mniej niz- 1,5
cdatkowa nie wiece] niz -4
ini 190
g [ o e specthaci
dtex 210 techniczna
3 Masa liniowa przedzy 22 producenta
dodatkowej
PN-EN I1SO
4 | Splot dzianiny - lewoprawy 8388:2005
p.3.1.2
5 |Liczba rzadkdw . 24,0+14
liezba PN-EN 14971:2007
6 |Liczba kolumienek 17,0+ 1,0
7 |Masa powierzchniowa gim? 230+ 16,0 PN-P-04613:1997
8 | Parametry barw
L* 29,19
dzianiny w kolorze
8.1 | ciemnozielonym a* -1,53
CIELAB (D65y/10°) PN-EN ISO
b* 824 105-J01:2002
i PN-EN I1SO
L* 18,05 1 05-J03:2909
(geometria
8. dzianiny w kolorze granatowym a* 0.41 urzgdzenia
““ | CIELAB (D865 /10°) ’ pomiarowego d/0
b* 6.23 lub d/8)
Dopuszczalne wartosci roznic .
8.3 barw, nie wiecej niz: AEab 1.5
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Tablica 2 (cigg dalszy)

: Jednostka Oznaczenie i metoda
Lp. Rodzaj parametru miary Wartos$¢ parametru hadania wg
Parametry uzytkowe dzianiny
Zmiana wymiarow kierunek 4
g |Popierwszympraniu|  wzdiuzny |
W lemparatize kierunek 4 PN-EN 1SO 5077:2011
40°C, nie wigcej niz: | poprzeczny ” PN-EN 1SO 3759:2011
Zmiana wymiaréw kierunek ’ 5 PN-EN ISO 6330:2012
po pigtym praniu wzdtuzny procedura 4M
10 |w temperaturze Kierunek ;
40°C, nie wiecej niz: poprzeczny
11.1 Odpornosé na pilling, nie mniej niz: 3 PN-EN ISO
*" | (po 2 godz. badania) stopier 12945-1:2002
11.2 Odpornos¢ na pilling, nie mniej niz: P 3 PN-EN ISO.
) 0 5000 suwoéw) 12945-2:2002
(P _
12 Whytrzymatos$¢ na przebicie kulka, N 200 PN-EN ISO
nie mniej niz: 9073-5:2008
13 | Odporno$¢ na cieplo
L brak
13.1 | Zapalenie sie - zapalenia sig
N brak
13.2 | Topienie sig ) topienia sig PN-EN-469:2008
kierunek 7 1ISO-17493:2016-12,
Zmiana wymiarow, wzdiuzny o
13.3 |2 5. LS | %o
nie wiecej niz: kierunek 7
poprzeczny
14 | Odpornosé wybarwien, nie mnigj niz
14.1 | $wiatto zmiana barwy stopien 4 10; 363'\125’40_ 11
zmiana barwy 4
14.2 | woda - stopier PN'EN_'SO
zabrudzenie 4 105-E01:2013
bieli bawetny
. Zmiana barwy 4 PN-EN 1SO
pranie w topien 105-C06:201
14.3 temperaturze 40°C | zabrudzenie bieli stopren 4 m5et0da.A1 S0
bawelny -
iana b 4
14.4 rozpuszczalniki Zmiana banwy stopien PN-EN ISO
* |organiczne zabrudzenie biell P 4 105-X05:1999
bawetny
t (kwas Zmiana barwy 4 PN-EN 1SO
14.5 | PO (kwasny ——— stopien o
I alkaliczny) Zabrudzenie bieli 4 105-E04:2013-06
bawelny
. zabrudzenie bieli .
14.6 | tarcie suche bawelny stopiefi 4 PN-EN ISO
. zabrudzenie bieli . 105-X12:2016-08
14.7 | tarcie mokre bawelny stopien 4
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Tablica 2 (cigg dalszy)

Lp.

Rodzaj parametru

Jednostka
miary

Wartoséé parametru

Oznaczenie i metoda
badania wg

Dzianina $ciggaczowa

Parametry techniczne dzianiny

MAC -65
PN-P-04604:1972
15 | Skiad surowcowy dzianiny % CO-30 +3 | PN-P-04847-11:1993
PN-P 04846:1992
EL-5
MAC 200
- specyfikacja
16 |Masa liniowa przedz dtex CO 100 techniczna producenta
EL 33
kombinowany
17 | Splot dzianiny - na bazie splotu PN-EN ISO 8388:2005
lewoprawego typu rib
18 | Liczba rzadkow ) 26,0+ 2,0
iozba PN-EN 14971:2007
19 | Liczba kolumienek 13,0+£1,0
20 | Masa powierzchniowa g/m? 245+ 16,0 PN-P-04613:1997
21 | Parametry barw
L* 29,19
dzianiny w kolorze ciemnozielonym .
211 a -1,63
IELAB (D65 /10° ’
c ( ) PN-EN I1SO
b* 8,24 105-J01:2002
PN-EN ISO
L* 18,05 105-J03:2009
_— tria urzgdzenia
dzianiny w kolorze granatowym 5 (geomg
212 CIELAB (D65 /10°) a 0,41 pomiarowego d/0
jub d/8)
b* -6,23
213 D‘opu_szcz.alpf wartosci réznic barw, AE*ab 15
nie wigcej niz:
Parametry uzytkowe dzianiny
Zmiana wymiarow 3 PN-EN ISO 5077:2011
20 |PO pigtym praniu kierunek % PN-EN ISO 3759:2011
w temperaturze wzdtuzny 3 PN-EN I1SO 6330:2012
40°C, nie wiecej niz: procedura 4M
Odpornosé na pilling, nie mniej niz: . PN-EN ISO
23 | (0o 2 godz. badania) stopiei ) 12945-1:2002
24 Whytrzymato$¢ na przebicie kulka, N 230 PN-EN 1SO
nie mniej niz: 9073-5:2008
Zapalno$¢ metodg wskaznika o PN-ISO 4589-2:2006
25 tlenowego, nie mniej niz: NN <0 +A1:2006
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Tablica 2 (cigg dalszy)

: Jednostka Oznaczenie | metoda
Lp. Rodzaj parametru miary Wartosé _parametru " badania wg
26 | Sprezystosé — kierunek poprzeczny
$rednie wydiuzenie | nie mniej niz 155
26.1 | wzgledne w 5-tym —
cyklu rozciagania ie wiecej niz 195
nie wieeel niz % PN-EN 14704-1:2006
. . po 1 min. Metoda A '
srednie wzgledne | o4orevania 36
26.2 | wydtuzenie trwale £o 30 min
nie wiecej niz: odprezania 31
27 | Odpornos¢ wybarwien, nie mnigj niz:
27.1 | $wiatto Zmiana barwy stopien 4 1 05Fi g{g’igﬁf_ 11
. zmiana barwy 4 PN-EN I1SO
pranie w . )
27.2 stopiert 105-C06:
temperaturze 40°C | zabrudzenie bieli P 4 r%itggg 3.(1)130
baweiny
niki Zmiana barwy 4 PN-EN 1SO
27.3 | rozpuszczalnii ——— stopief he.
organiczne zabrudzenie bieli 4 105-X05:1999
bawetny
t (kwas Zmiana barwy 4 PN-EN ISO
27 4 | POt (kwasny | stopieft Sl
i alkaliczny) zabrudzenie bieli 4 105-E04:2013-06
baweiny
. zabrudzenie bieli .
27.5 | tarcie suche bawelny stopien 4 PN-EN ISO
. zabrudzenie bieli . 105-X12:2016-08
27.6 | tarcie mokre bawelny stopien 4

Bezpieczeristwo wyrobu

Wykonanie materialu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyréb skladu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikow, ktorych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaly okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobéw Wibkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — klasa produktu [l.

Wymagany zakres badan dla wyrobu przedstawiono w Tablicy 3. Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnosé
z wymaganiami dotyczgcymi bezpieczenstwa powinny byé wyniki badan wykonane w laboratorium
posiadajagcym akredytacje OiB.

Tablica 3
o | Jednostka | Warto$é ) .
Lp. Nazwa parametru | miary parametru Metoda badania wg
1 |[Odczyn pH pH 4,0+7,5 PN-EN 1SO 3071:2007
Zawarto$¢ wolnego lub uwalniajgcego .
2 sie formaldehydu, nie wiecej niz: mg/kg . PN-EN 15014184-1:2011
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Tablica 3 (cigg dalszy)

Lp. Nazwa parametru Je:inr::f;ka p:vraarr::aifu Metoda badania wg
metodg chromatografii gazowej
3 | Zawartos$c pestycyddw, nie wigcej niz: mg/kg 1,0 fggﬁg’é‘g Byenwiu elektronﬁjvg
z detekcja masowg (GC-MS)
Zawarto$¢ amin odszczepianych
4 |z barwnikow azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2017-4
redukcyjnych, nie wiecej niz: - -

Uznaje sig, rowniez, ze wyrob speinia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jeZeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX Standard 100
(klasa produktow II).

4.3

Rodzaje szwow i Sciegéw maszynowych

Zestawienie szwow i $ciegéw stosowanych w wykonaniu wyrobu przedstawiono w tablicy 4. Szwy oznaczono
wg PN- P-84501:1993 Wyroby konfekcyjne - Szwy kiasyfikacja i oznaczenia, $ciegi wg PN-P-84502:1983
Wyroby konfekcyjne - Sciegi klasyfikacja i oznaczenia

Tablica 4
Lp. Rodzaj szwu i Sciegu Miejsce zastosowania w wykonhaniu wyrobu
1 1.01.01/506 zeszycie klina przodu i tylu
2 2.01.03/607 uszycie wyrobu
podwiniecie dotu koszulki i podwiniecie gory kalesondw,
3 - 6.02.07/605 odszycie rozporka
4 7.03.01/301 szew pomochiczy

Wymagana gestosc Sciegow

4.4

stebnowych; 35 + 40 $ciegéw/dm,;
z autolapu; 45+50 $ciegow/dm;
overlockowych; 45+50 $ciegow/dm.

Dopuszczalne sztukowanie elementéw

Nie przewiduje sie w wyrobie sztukowania elementow.

4.5

Tabela klasyfikacji wielkosci

W zaleznosci od wzrostu i obwodu klatki piersiowej rozréznia sig wielkosci podane w tablicy 5.
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Tablica 5
Wymiary w centymetrach
Oznaczente Xs s Mmoo L XL XXL
Obwaéd klatki piersiowej - zakres
Vst 78 - 86 86-94 | 94-102 | 102-110 | 110-118 | 118—126
Obwaod pasa - zakres
156 — 164 68 -76
164 - 172 76 -84 .
172 -180 84 -92
172 - 180 92 -100
180 - 188 B 100 - 108
188 - 196 108 - 116
Razem: 6 wielkosci
UWAGA: Tablica okresla wielkosci dla kompletu bielizny skiadajgcego sie z koszulki i kalesonéw

5§ Zestawienie elementéw skiadowych

Zestawienie elementdw skiadowych przedstawiono w tablicy 6.

Tablica 6
Lp. Rodzaj materiatu Nazwa elementu llosé
1. Dzianina zasadnicza - koszulka przod 1
2. - tyt 1
3. rekaw 2 |
4, plisa dekoltu 1 |
- _ Razem: 5
1. Dzianina $ciggaczowa - koszulka mankiet do rekawa 2
Razem: 2
1. Dzianina zasadnicza - kalesony nogawka prawa 1
2. nogawka lewa 1
3. klin przodu 2
4. klin tytu 2
Razem: 6
1. Dzianina $ciggaczowa - kalesony mankiety do dotu nogawek 2
Razem: 2




6 Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania wyrobu przedstawiono w tablicy 7.
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Tablica 7
. - Oznaczenie o .
I Lp. Rodzaj operacji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
Wykonanie koszulki
1 Rozkrdéj dzianiny - wg szablonow i ukiadu kroju
Doszycie mankietéw do rekawow, w lewym szwie bocznym 12 cm od
wszycie rekawa prawego oraz dotu wyrobu zamocowac wszywke,
2 s o 2.01.03/607 . S
przedniej czesci rekawa lewego, frmowg =z wielkoscia wyrobu
zeszycie rekawow i bokéw i ze sposobem konserwagji
Wszycie plisy do podkroju szyi, oraz
3 zeszycie tylnej czesci rekawa lewego 2.01.03/607 -
z plisa. - -
4 Podwiniecie dotu wyrobu 6.02.07/605 -
5 Wykonanie mocowania szwOw przy 304 zabezpieczenie szwbw przed
| mankietach i plisie do dekoltu pruciem
Wykonanie kalesonow
6 Rozkréj dzianiny - wg szablonéw i ukiadu kroju
7 Doszycie mankietéw do nogawek 2.01.03/607 -
Podwinigcie i odszycie czesci .
8 wierzchnie] i spodnie] rozporka 6.02.07/605 wg szablonu pomocniczego
9 Zeszycie klina tytu z klinem przodu 1.01.01/506 -
10 iZte):;yme nogawek z klinem przodu 2.01.03/607 )
11 Wykonanie szwu s$rodkowego tylu 2.01.03/607 )
oraz szwow wewnetrznych
12 | Zeszycie gumy 7.03.01/301 -
Podiozenie i zeszycie gumy z gormng )
18 krawedzig kalesonow 1.01.01506
- | posrodku tylu w szwie podwinigcia
C . gory kalesonow zamocowac
14 Podwiniecie gory kalesonow 6.02.07/605 wszywke, firmowa z wielkoscia
wyrobu i ze sposobem konserwacji |
15 Wykonanie mocowania szwoéw przy 304 zabezpieczenie szwow przed
mankietach nogawek pruciem
oczyszczenie z koncdw nitek,
) . N wykonczenie i wywrécenie wyrobu na
16 Operacje koficowe prawg strone, oraz kompletowanie
bielizny

7 Cechowanie, skladanie, pakowanie

741

Cechowanie

Wszywka firmowa zawierajgca
nazwe (i znak firmowy), Wykonawcy lub Producenta,

1

numer partii produkcyjnej,
date produkcji (miesiac i rok),
oznaczenie wielkosci wyrobu,

skiad surowcowy materiatu zasadniczego wg PN-P-01703:1996
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-~ sposéb konserwacji wyrobu zgodnie z PN-EN ISO 3758:2012

umieszczona:
— wkoszulce po wewnetrznej stronie lewego szwu bocznego, (12 + 16) cm. od dotu,
-~ w kalesonach posrodku tylu po wewnetrznej stronie paska.

Okreslenie wielkosci wyrobu (na wszywkach i etykietach) powinno zawiera¢ oznaczenie literowe oraz zakresy
wymiarowe poprzedzone opisem stownym. Przykiad oznaczenia wyrobu.

wielkos$é:

wzrost: 172-180
obw. kl. piers.: 102-110
obw. pasa: 92-100

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN 1SO 3758:2012 obejmujace nastepujgcy uktad znakéw:

@ X Q0O XAR

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich czytelno$¢ przy codziennym
uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lata.

Etykieta jednostkowa wyrobu naklejona na worku foliowym w prawym gérnym rogu zawierajgca, nastepujgce
dane:

- nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy iflub Producenta;

- nazwe przedmiotu i numer wzoru;

- symbol i sktad surowcowy materialu zasadniczego wg PN-P-01703:1996;

- wielko$é wyrobu oznaczona wedlug tabeli wielkosci;

-  jakos¢ wyrobu podang stownie;

- znak kontroli jakosci;

- numer partii produkcyjnej;

- miesiac i rok produkcji wyrobu,

- oznaczenie sposobu konserwaciji wg PN-EN 1SO 3758:2012,

- informacje o gwarancji (wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy);

-  oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Etykieta na opakowanie zbiorcze naklejona na karton zawierajgca nastepujace dane:

- nazwe, adres i znak firmowy Wykonawcy i/lub Producenta;

- nazwe przedmiotu i numer wzoru;

- jako$é¢ wyrobbéw podang stownie;

- skiad surowcowy materialu zasadniczego wg PN-P-01703:1996;

- znak kontroli jakosci

- liczbe kompletéw zawartych w opakowaniu;

- wielko$é wyrobow z wyszczegdlnieniem liczby sztuk w poszczegélnych wielkosciach;

- numer partii produkcyjnej;

- miesigc i rok produkcji wyrobu,

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. 2 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowsg zakupu.

Informacje naniesione na etykietach na opakowanie zbiorcze nalezy wykonaé czcionka ,Arial”,

w rozmiarze tekstu 14.
Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wedtug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich.

7.2 Skladanie

Boki koszulki wraz z rekawami nalezy przewing¢ do tylu, a nastgpnie wyrdb ziozyé po dlugosci na trzy czeéci
uzyskujgc prostokat. Kalesony zlozy¢ na pot po szerokosci, a nastepnie zloZzy¢ po diugosci na trzy czesci
otrzymujac prostokat. Ztozone kalesony ukiada¢ wewnatrz zlozonej koszulki.
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7.3 Pakowanie

Zlozone komplety pakowac do torebki foliowej, torebke dotem zamkna¢ poprzez zgrzewanie, na wierzch torebki
naklei¢c etykiete jednostkowg. Pakowa¢ po 10 kompletow do kartonu zbiorczego o wymiarach
40cm x 30cm x 30cm. Dopuszcza sie zastosowanie innych wymiaréw kartonéw przy zachowaniu 10 kpl. w
kartonie. Po zamknigciu i zaplombowaniu (lub ostemplowaniu) kartonu na opakowanie nalepi¢ etykiete zbiorcza.

8. Zasady weryfikacji zgodnosci

8.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodno$ci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ wedlug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r. o
systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnoéci i bezpieczeristwa paristwa
(tj, Dz.U. z 2022 r. poz. 747) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia
11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegdlowego wykazu wyrobéw podlegajacych ocenie zgodnosci oraz sposobu
i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa
(tj. Dz. U. z 2021 r. poz.1628, z p6Zn. zm.).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania nadzoru
nad czynno$ciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komérkach i jednostkach
organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowsj {t]. Dz. U. 2 2015r. poz. 259)
organem sprawujgcym nadzor czynnosciami zwigzanymi wyrobem wprowadzanym do uzytku jest szef
Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez Szefa Agencji Uzbrojenia, ktdrej jest
podlegie RPW.

Bielizna letnia dluga i bielizna letnia dluga marynarki wojennej podlega ocenie
zgodnosci w trybie I.

8.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jako$ci wyrobow prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w
umowie( dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci”). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie
zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktorych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr.
Nar. z 2019 r. poz. 159, z p6zn.zm.).

8.2.1 Postanowienia ogélne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT wyrobu ustala
sie nastepujace rodzaje badan kontrolnych:

- zdawczo-odbiorcze (Z-0);

- okresowe (O).

Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych przedmiotow
umundurowania i wyekwipowania sg:

- niniejsza Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT) do produkcii seryjnej;

-  wzbr wyrobu;

- normy wskazane w niniejszej dokumentaciji.

Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny by¢ zwolnione przez stuzby Kontroli
Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i pieczeciami dziatu KJ
Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikéw badafi zdawczo-odbiorczych lub  okresowych  niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie
badanej partii wyrobow. Zwolnienie partii moze nastapi¢ po usunigciu bledéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawnosci wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badan.

Probki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:
- przed wprowadzeniem materiatéw do produkgji, zgodnie z norma PN-P-06706:1982 Tkaniny, przedziny,
dzianiny i wiékiennicze pokrycia podiogowe — Badania Odbiorcze iub
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- 2 partii wyrob6w zgodnie z normg PN-P-84751:1992 Wyroby dziewiarskie i poriczosznicze — Badania
odbiorcze.
dla partii wyrob6w o licznosci nie wigkszej niz 15000 kpl., o tym samym oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej
jakosci, wykonanych w tej samej technologii i z tych samych materiatéw, przedstawionych do jednorazowej
weryfikacji zgodnosci.

Prébki do badari pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udziatem komis;ji
Wykonawcy

Badania PUIW wykonuja:
- Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania
jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 8, Ip. 1, 2 3,
- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 8, Ip. 4.

Pozytywne wyniki badar sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobéw nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wilasciwosci
lub ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobdw, nie spetnia wymagan
podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkéw realizacji produkcii,
w tym procesow miedzyoperacyjnych, na zgodno$¢ z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jako$ci moze pobraé losowo
z biezgcej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania laboratoryjne
lub oceng organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytaciji na
realizowany zakres badan — przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium posiadajacego odpowiednia
akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badafh lub oceny organoleptycznej nalezy zaliczyé
do badarn zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatéw
stosowanych w wyrobie/wyrobéw gotowych z wymaganiami okreSionymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT lub moZe skutkowaé rozszerzeniem
badar zdawczo-odbiorczych/okresowych lub zwigkszeniem licznosci préby wg uzgodnier migdzy Wykonawcy
a organem realizujgcym proces nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca wykonuje w laboratorium
posiadajgcym akredytacje wg normy PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego finansowania przez MON,
a jeden egzemplarz wynikoéw badan przekazuje organowi realizujagcemu proces nadzorowania jako$ci.

Wyréb powinien takze spelniaé dodatkowe wymagania jakosciowe, jeZeli zapisano je w umowie kupna-
sprzedazy. Sposéb potwierdzenia tych wymagan okresla umowa kupna-sprzedazy.

8.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badari jest podstawa do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
z WDTT.

Badania laboratoryjne nalezy wykona¢ w laboratorium posiadajacym akredytacje OiB. W przypadku braku
takiego laboratorium i dopuszcza si¢ wykonywanie badan w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC
17025. Jeden egzemplarz wynikow badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materialdw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 1, Lp.
1i 2, Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium posiadajgcym
akredytacje OiB. W przypadku braku takiego laboratorium i dopuszcza sie wykonywanie badan w laboratorium
akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatéw wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium,

Swiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty producenta (potwierdzone wynikami badar laboratoryjnych).
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8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje si¢ w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich
wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobow wedtug obowigzujacej WDTT
oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobdw.

Badania okresowe przeprowadza sig, dla pierwszej i co pigtej parti wyrobow (1, 5, 10 itd.)
w danym roku kalendarzowym dostaw.
Do badan okresowych pobierana jest prébka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuije si¢ w laboratorium z akredytacjg OiB. W przypadku braku takiego laboratorium
i dopuszcza sie wykonywanie badarn w laboratorium akredytowanym wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca
przekazuje organowi realizujacemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikéw badan.

Dla partii wyrobow przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sig¢ dodatkowych badan zdawczo-
odbiorczych. Wyniki badan okresowych sg réwnoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

8.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca PUIW, RPW, WOBWSM lub Szefostwo Stuzby Mundurowej Inspektoratu Wsparcia Sit Zbrojnych
moze zaproponowaé wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT oraz wzorze PUIW. Przed wprowadzeniem Zmian
do WDTT oraz wzoru PUIW do produkgji seryjnej wptywajacych na parametry techniczno-uzytkowe materiatow
zastosowanych do wykonania wzoru PUIW, rozwigzania konstrukcyjne wzoréw PUIW, jego charakterystyki
techniczne, jakosé lub wilasciwosci uzytkowe wyrobu przeprowadza sig badania typu zgodnie z zasadami
okres$lonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i
wyekwipowania", wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013
r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z p6zn. zm.).

8.2.5 Zakres, wymagania i metody badar

Zestawienie zakreséw wymagan i metod badan dla poszczegéinych rodzajéw badarn kontrolnych przedstawiono
w tablicy 8.

Tablica 8
Wykonywaé
Lp. Rodzaje bada wyma,f‘:d"aiaﬁ i”";emdy ey
20
1 | Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badar + +
11 Spra\n_/dzenie dokumentac_ji zakupg WDTT tablica 1 + +
materiatdw zasadniczych i dodatkow rozdz. 4.1
12 | Spravs{d_zenie zgodr_'uoéci u_zyt;lch ) WDTT tablica 1 + +
““ | materiatéow zasadniczych i dodatkow ~ rozdz. 4.1
. 2 | Ogledziny iewnqtrzne wyrob(;\_lv B
Sprawdzenie  zgodnosci  cechowania ‘ WDTT tablica 5

2.1 | (informacji umieszczonych na wszywkach i + +

etykietach), skladania i pakowania | WDTT rozdz. 7 |
3 | Badania szczeg6lowe wyrobdw
Sprawdzenie wygladu ogdinego wyrobu,
3.3 wlasciwego ukladania sie na manekinie Ocena zgodnosci + +
*~ | oraz zgodnosci z obowigzujgcym wzorem ze wzorem PUIW
(badania organoleptyczne) i
34 Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu WDTT rozdz. 9 i rozdz. 10, + +
"7 | z tablicami wymiaréw wyrobu tablica 9 i tablica 10 |
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Wykonywaé
. . Wymagania i metody podczas
Lp. Rodzaje badan badan wg bacllan
zo | o
4 | Badania laboratoryjne
- WDTT rozdz. 4.2,
tablica 2 Ip. 8, 11 (11.1 lub 11.2), . .
12, 14.1, 14.3, 14.5 oraz -7
4.1 Sprawdzenie speinienia wymagan techniczno — bezpieczenstwo wyrobu
" | uzytkowych dzianiny zasadniczej WDTT rozdz. 4.2
tablica21p. 1, 5, 6, 7, 10, 13, + +
14.6, 14.7
- WDTT rozdz. 4.2,
tablica 2 Ip. 21, 23, 24, 27.1, . +
. - . 27.2,27.4, -7
4.2 Sprawdzenie spetnienia wymagan techniczno — oraz bezpieczefistwo wyrobu
uzytkowych dzianiny sciggaczowej WDTT rozdz. 4.2, = —
tablica 2 Ip. 15, 18, 19, 20, 22, + +
25,26,275i27.6 |
*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobow podlegajacych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1. Dopuszcza sig zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcego
proces nadzorowania jakosci.
2. Wprowadzone w tablicy 7 oznaczenia badan:

- 20 - zdawczo - odbiorcze,
- 0 - okresowe,
- W - badania wykonuje sie,

- - badania nie wykonuije sie.

8.3 Wzor przedmiotu

Aktualny wzor przedmiotu (dostgpny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowa dokumentacjq i
zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw umundurowania i
wyekwipowania", jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci (poréwnania przedmiotu, takze w ramach
badan laboratoryjnych).

8.4 Gwarancja na przedmiot

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na przedmiot okresla umowa.



9 Rysunek techniczny
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Rysunek 1 - Koszulka




21

ait

. Cc2

B R

<« €1,

Rysunek 2 - Kalesony przéd




22

R

Rysunek 3 - Kalesony tyt
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11Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian - tylko w dokumentacji oryginalnej
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ZATWIERDZAM

DOWODCA /
KOMPONENTU WOJSK SPECJALNYCH

~\ /
gen. dyw. dr inz. Stawomir QRUMOWICZ

[ mmA
Dnia: .............. v/ Neneeees

WYMAGANIA TECHNICZNO-UZYTKOWE
NR 74/DKWS

Bielizna specjalna letnia WS

Nazwa PUIW WS

Dokumentaqa jest wlasnoscig DKWS.
Zadna cze$¢ niniejszej dokumentacji nie moze byé rozpowszechniana bez zgody DKWS.



I. WYGLAD OGOLNY

1. Koszulka z krotkimi rekawkami - wyglad gotowego wyrobu z uwzglednieniem
wykonania opisywanych elementéw konstrukcyjnych.

. dzlanina zasadnicza

dzlanina lewoprawa
. platerowana 2x2 z wydiuzonym lgcznikiem,
w co drugim rzgdku

strefa wentylacji - pelen transfer
na 2 igly

. pozostale elementy konstrukeji

Rysunek 1. Koszulka z krétkimi rekawkami

2. Spodenki krétkie typu ,bokserki” - wyglad gotowego wyrobu
z uwzglednieniem wykonania opisywanych elementéw konstrukcyjnych.

. dzianina zasadnicza

strefa wentylacji - pelen transfer
na 2 igly (klin)

. pozostate elementy konstrukcji

Rysunek 2. Spodenki typu ,bokserki”

Str. 2



ii. PRZEDMIOT WTU:
Przedmiotem dokumentacji s wymagania techniczno-uzytkowe do wykonania
kompletu bielizny letniej sktadajace] sie z nastepujacych przedmiotéw:
- koszulki z krotkimi rekawkami,
- spodenek typu ,bokserki”.
Wymagana kolorystyka: czamy 19-4006 TCX, oliwka 19-0309 TCX, coyote 18-0724

TCX zaleznie od potrzeb zamawiajgcego.

Hl. PRZEZNACZENIE

Bielizna specjalna letnia WS przeznaczona jest jako warstwa pierwsza w czasie
intensywnego wysitku fizycznego, ktéry stanowig diugie marsze ze znacznym
obcigzeniem w kazdym rodzaju terenu w warunkach letnich (z uwzglednieniem
warunkéw pustynnych) oraz uprawiania sportu (lekka atletyka terenowa, éwiczenia

sitowe).

IV. OPIS OGOLNY WYROBU
Bielizna zimowa specjaina WS w kolorze czamym, oliwkowym oraz coyote,
wykonana jest z dzianiny dwuwarstwowej z wydzielonymi strefami o strukturze

azurowej, zapewniajacej cyrkulacje powietrza.

Koszulka z krétkimi rekawkami posiada rekawy jednoczesciowe typu reglan.
Dekolt wykoficzony laméwka famang na trzy wykonang z gladkiej dzianiny
zasadniczej (bazowej). Pod pachami dzianina o splocie azurowym — peiny transfer
na dwie igly (patrz rysunek 3) pozwalajacym na zwigkszong cyrkulacje powietrza.
Szwy plaskie wykonane na maszynie cztero-igtowej z naktadaniem dzianin na siebie.

Spodenki krotkie typu ,bokserki” bez rozporka. Géra z dzianiny zasadniczej
zdodatkiem przedzy elastomerowej zakoriczona zawinigciem. Klin wykonany
z dzianiny o splocie azurowym — peiny transfer na dwie igly (patrz rysunek 3)
umozliwiajacym zwigkszong cyrkulacje powietrza. Doly nogawek proste, wykoriczone
podwinigciem. Szwy ptaskie wykonane na maszynie cztero-iglowej z naktadaniem

dzianin na siebie.

Str. 3
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Rysunek 3. Splot azurowy - petny transfer na dwie igly

V. WYMAGANIA TECHNICZNE
Do wykonania obowigzuja:

Wymagania Techniczno — Uzytkowe;,

Specyfikacje techniczne materiatow zasadniczych i dodatkow, wg wymagan
okreslonych w tablicy nr 1;

Bielizna specjalna letnia WS sklada sie z koszulki z krétkim rekawem
i spodenek krotkich typu ,bokserki”.

Bielizna musi zapewnia¢ uzytkownikowi:

optymalng izolacje cieping (komfort ciepiny) tj. ochrone organizmu przed
wychtodzeniem lub przegrzaniem;

trwate wilasciwosci bakteriostatyczne (powstrzymuje powstawanie przykrych
zapachéw, a technologia uzyta do uzyskania wiasciwoéci bakteriostatycznych
musi by¢ trwata i nie moze zostaé usunigta w procesie prania);

dzianina z ktérej wykonana jest bielizna musi zapewnia¢ optymalny komfort
noszenia tzn. musi zapewnia¢ nieskrepowang swobode ruchéw, nie moze
uciskaé, nie moze podraznia¢ i przeszkadza¢ w czasie uzytkowania, musi by¢
delikatna w dotyku i stabilna na ciele tzn. nie moze przemieszczaé sie ani
rotowaé w czasie uzytkowania (efekt ,drugiej skéry”), musi posiada¢ anatomiczny
kr6j dopasowany do sylwetki uzytkownika. Musi posiada¢ plaskie i przesuniete
szwy zapobiegajace otarciom i nakiadaniu si¢ szwow z nastepnych warstw
odziezy,
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po wewnetrznej stronie wykoriczenia dolnego ($ciagacza) musza znajdowac sie
silikonowe inserty zapobiegajace przesuwaniu koszulki na ciele, dwa inserty
w tylnej czesci i dwa z przodu. Silikon do wykonania insertéw musi byé
bezbarwny, wypukly o strukturze 3D, wysokosci nadruku nie mniejszej niz
0,5mm iszeroko$ci nadruku nie mniejszej niz 2,5mm, trwale zespolony
z dzianing zasadniczg (nie naszywany). Spos6b rozmieszczenia oraz wyglad
przedstawia rysunek nr 7;

bielizna musi by¢ wykonana z materiatow szybkoschngcych, a zastosowana
dzianina musi efektywnie odprowadza¢ pot, hamowac¢ powstawanie brzydkich
zapachéw. Wykonana w kolorze: czamy 19-4006 TCX, oliwka 19-0309 TCX,
coyote 18-0724 TCX, zaleznie od zaméwienia (dopuszczalne sg wstawki
w kolorach bedacych odcieniem wymaganych koloréw, nie dopuszcza sie
koloréw jaskrawych i odblaskowych), musi by¢ dostosowana do prania
w temperaturze do 40° C, a po praniu nie moze wymagac prasowania;

bielizna musi zostaé wykonana z dzianiny o wiasciwosciach hydrofilowych
tj., dzianina musi transportowac wilgo¢ (pot) na zewnatrz utrzymujac jg z dala
od skory, zapewniajac uczucie komfortu i suchosci na ciele uzytkownika
(np. przedzy NILIT® Aquarius i Bodyfresh - réwnowaznej badz wyzszej).
Konstrukcja przedzy (Rysunek nr 6), o specjalnie opracowanym ksztalcie
pojedynczych filamentéw, musi zapewnia¢ zwigkszong powierzchnie
do przechowywania wilgoci oraz zwigkszenie tempa w jakim wilgoé¢ zostanie
odprowadzona od skéry. Technologia uzyta do produkciji przedzy musi w sposéb
trwaty zapewnia¢ wiasciwosci hydrofilowe;

dzianina zasadnicza musi byé elastyczna ale nie moze powodowaé uczucia
dotyku gumy na skorze. Przedza uzyta do wytworzenia bielizny, dla uzyskania
efektu elastycznosci musi posiadac rdzen z elastomeru, ktéry bedzie opleciony
widknami poliamidowymi w celu uniknigcia kontaktu rdzenia ze skéra;

wymagane jest zioZzenie wraz =z oferta stosownych dokumentéw
poswiadczajgcych rodzaj, pochodzenie oraz rok produkcji przedzy uzytej
do produkcji dzianiny zasadniczej oraz wyniki badan z akredytowanego
laboratorium badawczego potwierdzajagce wymagania zawarte w tablicy nr 2;
wymagane jest zlozenie wraz z ofertq wzordw bielizny specjalnej letniej WS
wrozmiarze ,L°, w wymaganej kolorystyce po jednym komplecie z koloru
zaleznie od zamoéwienia: czamny, oliwka lub coyote.
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VI. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW ZASADNICZYCH | SUROWCOW
Dzianina zasadnicza musi by¢ wytwarzana w statej technologii produkciji
okre$lonej w specyfikacji technicznej producenta lub w zaktadowej dokumentacii
techniczno-technologicznej wyrobu.
Dopuszcza sie stosowanie zamiennych rozwigzan surowcowych, $rodkéw
pomochiczych lub innych wariantéw technologii wykonania materiatu po uzyskaniu
potwierdzenia zgodno$ci wykonania wyrobu z wymaganiami okreslonymi
w zestawieniu wymagar techniczno-uzytkowych.

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono
w tablicy nr 1.

Tablica nr 1. Materialy i dodatki

Lp. Nazwa materialu Typ, rodzaj, charakterystyka materialu
Dzianina zasadnicza wykonana dzianina dwuwarstwowa
1 | z przedzy o wiasciwosciach w kolorze czarny 19-4006 TCX, oliwka 19-0309
hydrofilowych TCX, coyote 18-0724 TCX,

‘ Dzianina na plise w dekolcie
2 wykonana z przedzy o
wihasciwosciach hydrofilowych |

dzianina zasadnicza w kolorze czarny 19-4006 TCX,
oliwka 19-0309 TCX, coyote 18-0724 TCX,

nici z poliestrowych wikien odcinkowych
3 Nici odziezowe o masie liniowej 160 dtex x 1
w kolorze dzianiny zasadnicze]

[ _ ~ nici poliestrowe z wiokien ciaglych
Nici odziezowe na maszyng cztero o masie liniowej 160 i 120 dtex

igiowa w kolorze dzianiny zasadniczej
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Tablica nr 2. Charakterystyka dzianiny

Tablica nr 3. Odporno$é wybarwien dla kolory czarnego (podstawowego)

I Lp.

pranie w
temperaturze
40°C

Pot alkaliczny /
kwasny

tarcie suche

tarcie mokre

Rodzaj para_metru

zabrudzenie
wzdluz=wszerz bieli

zmiana barwy

zabrudzenie
bieli baweiny

zmiana barwy

zabrudzenie
bieli bawetny

zabrudzenie
wzdiuzswszerz bieli

[stopien)
‘ —— —

Jednostka

miary

[stopieni]

[stopien]

[stopien]

Warto§é

4/5

4/5
4/5+4/5

4/5+4/5
4/5+4/5

4/5+4/5

Oznaczenie i metoda -
badania wg

PN-1ISO105-C06:2010 |
Metoda A1S

PN-EN ISO
105-E04:2013-06 |

PN-EN ISO
105-X12:2016-08
Trzpieh:@16mm;nacisk
SN;nasigkliwos¢ 100% |
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. Jednostka i Oznaczenie i metoda
Rodzaj parametru miary Wartosé badania wg
- o ) I_J_zi=a;ihé _zag_ad=m5_za dwuwarsiwowa - o
M wierzchniowa dzianin
asa powi ianiny g/m? 21315 PN-P-04613:1997
1 na koszulke ($rednia) I
Elastan 5+3% PN-P-04847.10:1993 i
Sktad surowcowy dzianiny % .
| zasadnicze] na koszulke I
Poliamid 95+3% PN-P-04847.10:1993
I ] h - d » .
iase povistzchnicws dz.aniny gim? 22015 PN-P-04613:1997
na spodenki (§rednia) |
i |
Skiad surowcowy dzianiny Elastan " 5 PN-P-04847.10:1993 |
zasadniczej na spodenki
Poliamid 95 PN-P-04847.10:1993



Vii. WYMIARY
Tablica Nr 4. Tabela wymiarowa koszulki* (cm)

Oznaczenie
wielkosci XS 8 M L XL XL
Oznaczenie ) B _ Dopuszczaine
wg rysunku Wazrost 158-164 | 164-170 | 170-176 | 176-182 | 182-188 | 188-194 odchylenie
nr2 +
Obwod klatki
piersiowej 04-98 | 98-102 | 102-106 | 106-110 | 110-114 | 114-118
Diugosé
a przodu 62 64 66 68 70 72 2
Szerokosé
b na lini plersi 32 34 36 38 40 42 2
Szerokosté u
c dotu wyrobu 30 32 34 36 38 40 2
Diugosé
d rekawa 28 30 32 33 34 35 2
Szerokosé
€ rekawa u 13,5 14 14,5 15 15,5 16 0,5
dolu
Dekolt (1/2
f obwodu) 22 23 24 25 26 27 1
Szeroko&e
g plisy przy 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1.2 0,3
dekolcie
*mierzone bez rozciagania, w stanie swobodnym
Tablica 5.Tabela wymiarowa spodenek* (cm)
Oznaczenie
wielkosci | <O = N . AL X
Oznaczenie 182- 188- Dopuszczalne
wyg rysunku Wazrost 168-164 | 164-170 | 170-176 | 176-182 188 194 odchylenie
nr3 +
Obwéd 100-
pasa 72-78 78-84 84-90 980-96 | 96-100 106
Dlugo$é
a zewnetrzna 18 19 20 22 24 26 2
nogawki
Szerokosé
c na linii 32 34 36 38 40 42 2
bioder
Szerokosé
d na linii pasa 26 28 30 32 34 36 2
Szeroko$é
e nogawki u 19 20 21 22 23 24 1
dolu

*‘mierzone bez rozciggania, w stanie swobodnym
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Viil. RYSUNKI TECHNICZNE

.
- L

C
Rysunek nr 4, Sposob pomiaru koszulki

d

3
v

F 9
4

e

Rysunek nr 5. Sposéb pomiaru spodenek

Str.9



Rysunek nr 6. Przykiadowa konstrukcja przedzy

silikon

Rysunek nr 7. Sposéb umiejscowienia insertéw, wykonanych z silikonu na doinym
wykoriczeniu koszulki po wewngtrznej stronie
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IX. WYMAGANIA DOTYCZACE KONSERWACJI, PAKOWANIA | ZNAKOWANIA
{(CECHOWANIA)

1. Konserwacja:
Konserwacja przy uzyciu ogoélnie dostepnych rodkow.

2. Oznaczenie:
Oznaczenie sposobu konserwacji wedtug normy PN-EN 1SO 3758:2012

- WARRKR

Bielizna musi by¢ ziozona w ksztalt prostokata i zapakowana kompletami

w opakowanie firmowe.
Bielizna musi by¢ pakowana po 20 kompletéw do kartonu zbiorczego,
a nastepnie na zamknigty i zaplombowany karton nakleja sie etykiete
zbiorcza,.

4. Cechowanie

Na kazdym produkcie po wewnetrznej stronie musza znajdowaé sie informacje
zawierajace nazwe wyrobu, znak firmowy lub nazwe producenta oraz wielkoéé
wyrobu (nie dopuszczaine sg Zadne wszywki).

Kazdy przedmiot musi ponadto posiada¢ etykiete jednostkowg (lub nadruk)
zamocowang do wszywki informacyjnej wyrobu zawierajgcg co najmniej
nastepujgce dane:

- Nazwe, adres i znak firmowy producenta;

- Nazwe wyrobu, symbol wyrobu i kolor wyrobu;

- Skiad surowcowy;

- Wielko$¢ wyrobu oznaczona wediug tabeli wietkosci;

- Jakos$¢ wyrobu podana stownie (wymagana pierwsza);

- Znak kontroli jakosci;

- Miesigc i rok produkcii.

Etykiete na opakowanie zbiorcze, zawierajacg co najmniej nastepujace dane:

- Nazwe, adres i znak firmowy producenta;

- Nazwe wyrobu, symbol wyrobu i kolor wyrobu;

- Wielkosci wyrobéw oznaczone wedtug tabeli wielkoéci;

- Jako$¢ wyrobu podana stownie (wymagana pierwsza);
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Xi.

Xil.

X,

- Ogding liczbe kompletéw zawartych w opakowaniu;

- Wielko$¢ wyrobdéw z wyszczegolnieniem liczby sztuk w poszczegéinych
wielkosciach;

- Miesigc i rok produkcji wyrobu.

ZASADY KODYFIKACJI
Zasady i sposéb kodyfikacji wyrobu okresla umowa.

ZASADY ODBIORU
Zasady i warunki odbioru wyrobu okresla umowa.

GWARANCJA NA WYROB
Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla

umowa.

KLAUZULA ROWNOWAZNOSCI

Dopuszcza sie przy wykonaniu przedmiotu zaméwienia zastosowanie
rozwigzan réwnowaznych lub lepszych w odniesieniu do przedstawionej
specyfikacji technicznej, a takze wymagan uzytkowych w zakresie
konserwacji, pakowania i cechowania, uprzednio uzgodnionych
Z zamawiajacym.

W odniesieniu do wskazanych w WTU norm dopuszcza si¢ zastosowanie
norm réwnowaznych, ktérych parametry jakoSciowe nie s3 gorsze
od okre$lonych w powyzszym dokumencie.
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- bielizna musi zostaé wykonana z dzianiny
o wiasciwosciach hydrofilowych tj., dzianina
musi transportowaé wilgo¢ (pot) na zewnatrz
utrzymujac ja z dala od skéry, zapewniajac
uczucie komfortu i suchosci na ciele
uzytkownika (np. przedzy NILIT® Aquarius
i_Bodyfresh - réwnowazne/ badZ wyZszej).
Konstrukcja przedzy (Rysunek nr 6),
0 specjainie  opracowanym _ ksztalcie
pojedynczych filamentéw, musi zapewniaé
zwigkszong powierzchnie do przechowywania
wilgoci oraz zwigkszenie tempa w jakim wilgoé
_ zostanie odprowadzona od skéry.

MA BYC

| Str. 5 wiersz 15

- bielizna musi zosta¢ wykonana z dzianiny
o wlasciwo$ciach hydrofilowych tj., dzianina

- musi transportowac wilgo¢ (pot) na zewnatrz |
utrzymujac jg z dala od skéry, zapewniajac
uczucie komfortu i suchosci na ciele |
uzytkownika. Konstrukcja przedzy (Rysunek
nr 6) musi zapewniaé zwigkszong
powierzchni¢ do przechowywania wilgoci
oraz zwigckszenie tempa w jakim wilgoé
zostanie odprowadzona od skéry.
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Bielizna zimowa specjalna WS

Nazwa PUIW WS

Dokumentacja jest wiasnoscig DKWS,
Zadna cze$¢ niniejszej dokumentacii nie moze byé rozpowszechniana bez zgody DKWS.



. WYGLAD OGOLNY

1. Koszulka z diugimi rekawami, wyglad gotowego wyrobu, z uwzglgdnieniem
wykonania opisywanych elementéw konstrukeyjnych.

. dzianina zasadnicza

dzianina lewoprawa
. platerowana 2x2 z wydtuzonym lgcznikiem,
w co drugim rzadku

strefa wentylacji - peten transfer
na 2 igly

. pozostate elementy konstrukcjl

Rysunek 1. Koszulka z diugimi rekawami
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2. Kalesony diugie, wyglad gotowego wyrobu, z uwzglednieniem wykonania
opisywanych elementéw konstrukcyjnych.

. dzlanina zasadnicza

strefa wentylac]i - pelen transfer
na 2 igly (klin)

. pozostale elementy konstrukeji

Rysunek 2. Kalesony dtugie
. PRZEDMIOT WTU
Przedmiotem dokumentacji s wymagania techniczno-uzytkowe do wykonania
kompletu bielizny zimowej specjalnej WS skiadajacej sie z nastepujacych
przedmiotéw:
- koszulka z dtugimi rekawami,

- kalesony diugie.
Wymagana kolorystyka: czarmy 19-4006 TCX, oliwka 19-0309 TCX, coyote

18-0724 TCX, zaleznie od potrzeb zamawiajacego.

lll. PRZEZNACZENIE
Bielizna zimowa specjalna WS jest przeznaczona, jako warstwa ocieplajgca

(warstwa pierwsza) w czasie intensywnego wysitku fizycznego, ktéry stanowig
dtugie marsze ze znacznym obcigzeniem w kazdym rodzaju terenu w zmiennych
warunkach atmosferycznych oraz przy dziataniach statycznych — wielogodzinne
oczekiwanie lub prowadzenie obserwacii.
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IV. OPIS OGOLNY WYROBU

Bielizna zimowa specjaina WS w kolorze czamym, oliwkowym oraz coyote,
wykonana jest z dzianiny dwuwarstwowej z wydzielonymi strefami o strukturze
azurowej, zapewniajgcej cyrkulacje powietrza.

Koszulka z dlugimi rekawami posiada rekawy jednoczesciowe typu reglan.
Dekolt wykorniczony laméwka famang na trzy, wykonang z gladkiej dzianiny
zasadniczej (bazowej). Pod pachami dzianina o splocie azurowym — petny transfer
na dwie igly (patrz rysunek 3), pozwalajgcym na zwigkszong cyrkulacje powietrza.
Na lokciach wzmocnienia przez pogrubienie parti dzianiny. Szwy ptaskie
wykonane na maszynie cztero-igiowej z nakiadaniem dzianin na siebie.

Kalesony diugie bez rozporka. Géra z dzianiny zasadniczej z dodatkiem przedzy
elastomerowej, zakoriczona zawinigciem. Kolana wzmocnione przez pogrubione
partie dzianiny. Doly nogawek proste, wykoriczone podwinigciem. Klin wykonany
z dzianiny o splocie azurowym — pelny transfer na dwie igly (patrz rysunek 3),
umozliwiajacy zwigkszong cyrkulacje powietrza. Szwy plaskie wykonane
na maszynie cztero-igltowej z naktadaniem dzianin na siebie.

.....

.J,{___

-+

b 3 -« -]

Rysunek 3. Splot azurowy - petny transfer na dwie igty
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V. WYMAGANIA TECHNICZNE OGOLNE

Do wykonania obowiazuja:

- Wymagania Techniczno — Uzytkowe;

- Specyfikacje techniczne materiatow zasadniczych i dodatkéw, wg wymagar
okreslonych w tablicy nr 1;

- Bielizna specjalna zimowa WS sklada sie z koszulki z diugimi rekawami

i kaleson dtugich.

Bielizna musi zapewniaé uzytkownikowi:

- optymaing izolacje cieping (komfort cieplny) t. zapewnienie optymainej
temperatury organizmu i ochrone przed wychtodzeniem lub przegrzaniem;

-trwale wlasciwosci bakteriostatyczne (powstrzymuje powstawanie przykrych
zapach6w, a technologia uzyta do uzyskania wtasciwos$ci bakteriostatycznych
musi by¢ trwata i nie moze zostaé usunieta w procesie prania);

- dzianina z ktérej wykonana jest bielizna musi zapewnia¢ optymalny komfort
noszenia tzn. musi zapewnia¢ nieskrepowang swobode ruchéw, nie moze
uciska¢, nie moze podrazniaé i przeszkadza¢ w czasie uzytkowania, musi byé
delikatna w dotyku i stabilna na ciele tzn., nie moze przemieszczaé sig ani
rotowac w czasie uzytkowania (efekt ,drugiej skory”), musi posiadaé anatomiczny
kréj dopasowany do sylwetki uzytkownika. Musi posiadaé plaskie i przesuniete
szwy zapobiegajace otarciom i naktadaniu si¢ szwdéw z nastepnych warstw
odziezy;

- po wewnetrznej stronie wykoriczenia dolnego (Sciggacza) musza znajdowaé sie
silikonowe inserty zapobiegajgce przesuwaniu koszulki na ciele, dwa inserty
wiylnej czeéci i dwa z przodu. Silikon do wykonania insertbw musi byé
bezbarwny, wypukly o strukturze 3D, wysokosci nadruku nie mniejszej niz 0,5mm
i szerokosci nadruku nie mniejszej niz 2,5mm, trwale zespolony z dzianing
zasadnicza (nie naszywany), sposob rozmieszczenia oraz wyglad przedstawia
rysunek nr 7 ;

- bielizna musi byé¢ wykonana z materiatéw szybkoschngcych, a zastosowana
dzianina musi efektywnie odprowadzaé pot, hamowaé powstawanie brzydkich
zapachow. Wykonana w kolorze: czarny 19-4006 TCX, oliwka 19-0309 TCX,
coyote 18-0724 TCX, (dopuszczalne sg wstawki w kolorach bedacych odcieniem
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wymaganych koloréw, nie dopuszcza sie koloréw jaskrawych i odblaskowych),
musi by¢ dostosowana do prania w temperaturze do 40° C, a po praniu nie moze
wymagac prasowania;

- bielizna musi zostaé wykonana z dzianiny o wiasciwosciach hydrofilowych,
tj. dzianina musi transportowac wilgoé (pot) na zewnatrz utrzymujgc jg z dala
od skory, zapewniajac uczucie komfortu i suchosci na ciele uzytkownika
(np. przedzy NILIT® Aquarius i Bodyfresh - réwnowaznej badZz wyzszej).
Konstrukcja przedzy (Rysunek nr 6) o specjalnie opracowanym ksztaicie
pojedynczych filamentbw musi zapewniaé zwigkszong powierzchnie
do przechowywania wilgoci oraz zwigkszenie tempa w jakim wilgoé zostanie
odprowadzona od skéry. Technologia uzyta do produkciji prz¢dzy musi w spos6b
trwaty zapewnia¢ wiasciwo$ci hydrofilowe,

- dzianina zasadnicza musi byé elastyczna, ale nie moze powodowaé uczucia
dotyku gumy na skorze. Przedza uzyta do wytworzenia bielizny dla uzyskania
efektu elastycznoéci musi posiadac rdzer z elastomeru, ktéry bedzie opleciony
widknami poliamidowymi w celu uniknigcia kontaktu rdzenia ze skorg;

-wymagane jest ziozenie wraz z oferta stosownych dokumentow
po$wiadczajgcych rodzaj, pochodzenie oraz rok produkcji przedzy uzytej
do produkcji dzianiny zasadniczej oraz wyniki badan z akredytowanego
laboratorium badawczego potwierdzajgce wymagania zawarte w tablicy nr 2;

-wymagane jest ztozenie wraz z oferta wzorow bielizny specjalnej zimowej WS
w rozmiarze ,L”, w wymaganej kolorystyce po jednym komplecie z koloru
zaleznie od zamowienia: czarny, oliwka lub coyote.

V1. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW ZASADNICZYCH | SUROWCOW

Dzianina zasadnicza musi byé wytwarzana w stalej technologii produkcii,
okreslonej w specyfikacji technicznej producenta lub w zakiadowej dokumentaciji
techniczno-technologicznej wyrobu.
Dopuszcza sie stosowanie zamiennych rozwigzan surowcowych, s$rodkéw
pomochiczych lub innych wariantéw technologii wykonania materialu po uzyskaniu
potwierdzenia zgodno$ci wykonania wyrobu z wymaganiami okreslonymi
w zestawieniu wymagarn techniczno-uzytkowych.
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Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono
w Tablicy nr 1.

Tablica nr 1. Materialy i dodatki

Lp.

Tablica nr 2. Charakterystyka dzianiny

Nazwa materiatu

Dzianina zasadnicza wykonana
2 przedzy o wiasciwosciach

hydrofilowych

Dzianina na plise w dekoicie

wykonana z przedzy o

wiasciwosciach hydrofilowych

Nici odziezowe

iglowg

Nici odziezowe na maszyneg cztero-

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

dzianina dwuwarstwowa

w kolorze czarny 19-4006 TCX, oliwka 19-0309 TCX,
coyote 18-0724 TCX

|
| dzianina zasadnicza w kolorze czarny 19-4006 TCX,

oliwka 19-0309 TCX, coyote 18-0724 TCX,

nici z poliestrowych widkien odcinkowych
0 masie liniowej 160 dtex

w kolorze dzianiny zasadniczej

i ALY 5

o masie liniowej 160 i 120 dtex

nici poliestrowe z wi6kien ciaglych ,

w kolorze dzianiny zasadniczej

Rodzaj parametru

Jednostka
miary

Wartosé

Dzianina zasadnicza dwuwarstwowa

Oznaczenie | metoda
badania wg

Masa powierzchniowa dzianiny

g/m? 213415 PN-P-04613:1997
na koszulke (Srednia)
‘ Elastan 5 PN-P-04847-10:1993
| Skiad surowcowy dzianiny o .
zasadniczej na koszulke ° :
Poliamid 85 PN-P-04847.10:1993
|
M owierzchniowa dzianin
asa powlerzc ny gim® | 220415 PN-P-04613:1997
na kalesony ($rednia)
Elastan 5 PN-P-04847.10:1093
| Skifad surowcowy dzianiny %
zasadniczej na kaleson
asadniezel d Poliamid 95 PN-P-04847.10:1993 |
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Tablica nr 3. Odporno$é wybarwien dla koloru czarnego (podstawowego)

o ;l_e_dnos_tka

Oznaczenie i metodﬁ

|
Lp. Rodzaj parametru miary Wartos¢ badania wg ‘
zmiana barwy \
pranie W e PN-ISO105-C06:2010 |
;%Tge retras zabrudzenie [stopier] Metoda A1S
bieli baweiny 4/5
zmiana ba
I Pot alkali ! " 45 PN-EN ISO
ot alkaliczny . -
{ kwasny | zabrudzenie [stopieri] 105-£04:2013-06
| bieli bawelny 405
tarcie suche  zabrudzenie - PN-EN IS0
wzdtuz/wszerz Dbieli [stopien) 415 105-X12:2016-08 l
tarcie mokre  zabrudzenie ) Trzpien.@16mm;nacisk
I wzdluziwszerz bieli [stopieni] 4/5 9N;nasigkliwos¢ 100%
Vil. WYMIARY
Tablica Nr 4. Tabela wymiarowa koszulki* (cm)
. |
Oznaczenie
wielkoscl | <O S M L XL AL "I
Oznaczenie - _ Dopuszczalne |
wg rysunku Wazrost 158-164 | 164-170 | 170-176 | 176-182 | 182-188 | 188-194 odchylenie ’
nr2 +
Obwdd Klatki
piersiowe] 94-98 98-102 | 102-106 | 106-110 | 110-114 | 114-118
Diugosé |
a przodu 62 64 66 68 70 72 2
Szerokosc ‘
b na linii piersi 32 34 36 38 40 42 2
SzerokoS¢ u
| c dotu wyrobu 30 32 34 36 38 40 2
Dlugosé
d rekawa 67 69 71 73 75 77 2
Szerokosc
e rgkawa u 8,5 9 9,5 10 10,5 11 05
dolu
Dekolt (1/2
f obwodu) 22 23 24 25 26 27 1
Szeroko$é
9 plisy przy 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 0.3
dekolcie |

* mierzone bez rozciggania, w stanie swobodnym
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Tablica 5.Tabela wymiarowa kalesonéw™* (cm)

Oznaczenie

wg rysunku
nr3

XS

S

M

XL

XXL

Wazrost

158-164

164-170

170-176

176-182

182-188

188-194

Obwod
pasa

72-78

78-84

84-90

90-96

96-100

100-106

Dopuszczaine
odchylenie
*

Diugosé
zewnetrzna
nogawki

77

79

81

84

87

90

Szerokosé
na linii
bioder

33

35

37

39

41

43

Szeroko$é
na linii pasa

26

28

30

32

34

36

Szeroko$t
nogawki u
dolu

8,5

9

9,5

10

10,5

1

0,5

* mierzone bez rozciggania, w stanie swobodnym

Viil. RYSUNKI TECHNICZNE

c

Rysunek nr 4. Sposéb pomiaru koszulki
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i

Rysunek nr 5. Sposob pomiaru kalesonow

Rysunek nr 6. Przyktadowa konstrukcja przedzy
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silikon
= —

L/ - —

Rysunek nr 7. Sposob umiejscowienia insertéw, wykonanych z silikonu na dolnym
wykonczeniu koszulki po wewnetrznej stronie

IX. WYMAGANIA DOTYCZACE KONSERWACJI, PAKOWANIA | ZNAKOWANIA

(CECHOWANIA)
1. Konserwacja:
Konserwacja przy uzyciu ogbinie dostepnych srodkéw.

2. Oznaczenie:
Oznaczenie sposobu konserwaciji wedtug normy PN-EN 1SO 3758:2012

 @WXERA

Bielizna musi by¢ zlozona w ksztatt prostokata i zapakowana kompletami

w opakowanie firmowe.
Bielizna musi by¢ pakowana po 20 kompletébw do kartonu zbiorczego,

a nastgpnie na zamknigty i zaplombowany karton nakleja sie etykiete zbiorcza.
Str. 11



4. Cechowanie:

Na kazdym produkcie po wewnetrznej stronie muszg znajdowac sig informacje
zawierajgce nazwe wyrobu, znak firmowy lub nazwe producenta oraz wielko$¢
wyrobu (nie dopuszczalne sg zadne wszywki).

Kazdy przedmiot musi ponadto posiadaé etykiete jednostkowa (lub nadruk)
zamocowang do wszywki informacyjnej wyrobu zawierajacg co najmniej
nastepujace dane:

Nazwe, adres i znak firmowy producenta;

Nazwe wyrobu, symbol wyrobu i kolor wyrobu;

Sktad surowcowy;

Wielko§é wyrobu oznaczona wedtug tabeli wielkosci;
Jako$¢ wyrobu podana stownie (wymagana pierwsza);
Znak kontroli jakosci;

Miesigc i rok produkgji.

Etykiete na opakowanie zbiorcze, zawierajgcg co najmniej nastepujace dane:

Nazwe, adres i znak firmowy producenta;

Nazwe wyrobu, symbol wyrobu i kolor wyrobu;

Wielko$ci wyrobéw oznaczone wedtug tabeli wielkosci;

Jako$¢ wyrobu podana stownie (wymagana pierwsza),

Ogéing liczbe kompletéw zawartych w opakowaniu;

Wielkos¢ wyrobéw z wyszczegblnieniem liczby sztuk w poszczegéinych

wielkosciach;

Miesiac i rok produkcji wyrobu.

X. ZASADY KODYFIKACJI

Xl

XIl.

Zasady i sposob kodyfikacji wyrobu okresia umowa.

ZASADY ODBIORU

Zasady i warunki odbioru wyrobu okresla umowa.

GWARANCJA NA WYROB:

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla

umowa.

Xil, KLAUZULA ROWNOWAZNOSCI

Dopuszcza sie przy skiadaniu oferty zastosowanie rozwigzarn réwnowaznych
lub lepszych w odniesieniu do przedstawionej specyfikacji technicznej
oraz wymagan uzytkowych, uprzednio uzgodnionych z zamawiajgcym.

W odniesieniu do wskazanych w WTU norm dopuszcza si¢ zastosowanie norm
réwnowaznych, ktérych parametry jakoSciowe nie sg gorsze od okreslonych
w powyzszym dokumencie.
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Str. 6 wiersz 4 Str. 6 wiersz 4

- bielizna musi zosta¢ wykonana z dzianiny | - bielizna musi zosta¢ wykonana z dzianiny ‘
o wiasciwosciach hydrofilowych, tj. dzianina | o wlasciwosciach hydrofilowych, fj. dzianina
musi transportowa wilgo¢ (pot) na zewnatrz = musi transportowaé wilgo¢ (pot) na zewnatrz
utrzymujac ja z dala od skéry, zapewniajgc | utrzymujgc jq z dala od skéry, zapewniajac
uczucie komfortu i sucho§ci na ciele | uczucie komfortu i suchoéci na ciele
uzytkownika (np. przedzy NILIT® Aquarius uzytkownika. Konstrukcja przedzy (Rysunek |
i_Bodyfresh - réwnowaznej badz wyiszej). nr 6) musi zapewniaé zwiekszong
Konstrukcja  przedzy (Rysunek nr  6) | powierzchnie do przechowywania wilgoci |
0___specjalnie __opracowanym  ksztalcie | oraz zwigkszenie tempa w jakim wilgod
pojedynczych filamentéw musi zapewniaé | zostanie odprowadzona od skory.
zwigkszong powierzchnie do przechowywania

wilgoci oraz zwigkszenie tempa w jakim wilgoé |

zostanie odprowadzona od skory.
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PRZEZNACZENIE

Skarpety specjalne letnie WS sg skarpetami specjalistycznymi przeznaczonymi
do ciezkiego trekkingu z obcigzeniem w warunkach letnich (od miesigca maja
do pazdziernika) ze szczegdlnym uwzglgdnieniem warunkéw jakie panujg w porze
suchej w krajach Azji Srodkowej. Skarpety muszg byé konstrukcyjnie dopasowane
do uzytkowania w obuwiu ze skéry welurowej typu pustynnego (wysoko$¢ buta
za kostke). Muszg posiadaé wysokie walory oddychajgce oraz wylrzymatosciowe
{odpornos¢ na Scieranie).

. WYMAGANIA TECHNICZNE

1. Skarpety specjaine letnie WS, musza byé konstrukcyjnie dopasowane
do uzytkowania w obuwiu ze skory welurowej typu pustynnego (wysokos¢ buta
za kostke). Muszg posiadaé wysokie walory oddychajgce oraz wytrzymatoSciowe
(odpornosé na $cieranie).

2. Skarpety musza posiada¢ wysokie walory oddychajgce (system kanalikow
wentylacyjnych, siatek i splotow wspomaga utrzymanie optymalnej wymiany powietrza
odprowadzajgcej wilgo¢ oraz nadmiar ciepta na zewnatrz, jednoczesnie nie zakiocajac
pracy membrany) oraz wytrzymaloSciowe (wzmocnienia odpowiednimi materiatami,
ktére wlasciwie ochronig stope przed otarciami) oraz antybakteryjne
i przeciwgrzybiczne.

3. Skarpety specjalne letnie WS muszg by¢ bezszwowo {gczone przy paicach.

4. Skarpety muszg by¢é wykonane w kolorze czamo-bezowym (cata skarpeta
w kolorze czarmym, dopuszczalne sg niewielkie wstawki w kolorze szarym,
a wierzchnia czeéé skarpety wykonana w kolorze bezowym 15/1220TPG).

5. Skarpety musza posiadaé¢ bezuciskowy Sciagacz, elastyczne strefy Srédstopia
i kostki umozliwiajgce swobodny, niekrepujgcy ruch stopy, a jednoczesnie powodujgce
odpowiednie przyleganie do niej, muszg posiada¢ zroéznicowane formy dzianiny -
systemy (siatek i kanalikow na cholewce i stopie), dodatkowo muszg posiada¢ grubsze
wzmochienia i podpory dla stopy i $ciggna Achillesa.

6. Skarpety muszg posiadaé anatomiczny ksztaft (jedna skarpeta na lewa, a druga
na prawa stope) i charakteryzowac¢ sie dziataniem bezuciskowym, termoregulacyjnym,
antybakteryjnym i antystatycznym.

7. Wymagane jest ziozenie przez oferenta wynikéw badar laboratoryjnych dzianiny
zasadniczej, wykonane przez akredytowane laboratorium, potwierdzajgce wymagania

zawarte w tab. nr 1.
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8. W celu oceny zgodnosci przedmiotu oferty z wymaganiami Zamawiajacego,
wraz z ofertq nalezy przedstawic jako wzor jedna pare skarpet specjalnych letnich WS

W rozmiarze 25-26.

9. Wyréb powinien speiniaé wymagania dotyczace bezpieczefistwa, posiadac
aktuaing autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sig znakiem OEKO-TEX, zgodnie
z normg OEKO-TEX Standard 100 (klasa produktéw ).

lll. WYMAGANIA DOTYCZACE SUROWCOW, MATERIALOW:

1. Skarpety specjaine letnie WS muszg byé wykonane z dzianiny bedgcej

kombinacja:
a. baweiny - 30%,
b. poliamidu - 4%,
c. widkna poliuretanowego (np. Elastan ) - 2%,
d. widkna antybakteryjnego (np. Amicor) —20%,
e. przedzy polipropelynowej (np. Prolen) - 16%,
f. hydrofobowego widkna poliestrowego (np. Coolmax) - 21%,
g. widkna aramidowego (np. Kevlar) ~7%.
Tablica nr 1
Lp. o L Jedn. | - o
Rodzaj parametru miary Wartos¢ parametru Badanie wg
EN z [ s
| ' 51,0 | 550 580 | 630 PBW-5:1997
1. Masa handiowa wyrobu | g ~_ Rozmiar
| 2324 | 2526 27-28| 29-30 )
| wiékno antybakteryjne - 20% PN-02/P-04846
i | Elastan - 2% Ig:‘gi'/7é08847-6
2. | Skfad surowco robu % Poliamid - 4% g 1388-07.2010
e przedza polipropelynowa -16% PN-93/P-04847.11
widkno aramidowe - 7% PN-EN ISO 1833- '

Zmiana wymiaréw po
praniu, nie wiecej niz:
diugosé catkowita
szerokosc stopy

%

Rozciggliwos¢ $ciggacza
4. w centymetrach, | cm
nie mnigj niz

Odpornosé wybarwier
5. stopien
pranie 30°C

| _hydrofobowe witkno poliestrowe-21% 112.2010

PN-EN ISO 5077:2011 PN-

EN ISO 3759:2011 PN-EN
. ISO 6330:2002

Metoda 5A

temp.40°C;suszenie

‘metoda C
PN-P-04887:1991

17cm Wartosé sily
rozciagajacej 4,5daN
PN ISO 105-
3 C06:2010
Metoda A1S
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Odpornos¢ wybarwien PN-EN-ISO 105-
Pot kwasny /Pot alkaliczny | StoPien 34 E04:2011
Odpornosé¢ wybarwier stopie 3-4 PN-EN 1SO 105-
suche /mokre (test tylko suchy) X12:2005
IV. WYMIARY:
Podstawowe wymiary skarpet specjalnych letnich WS:
Tablica nr 2
o Rozmiar
ymiaryw | ——
centymetrach | 2324 | 2526 27-28 20-30 E:p:szf‘za'“e
Rodzaj wymiaru | == chylki w cm
Wymiar wcm
Diugo$é
calkowita 36 L 39 43,5 47,5 ‘ 2
Dlugosé cholewki 17 19 21 23 1
Diugos¢ stopy 19 20 22,5 24,5 +1
Diugosé 4 +0,6
$ciggacza
Szerokost
cholewki 8 +05 _
Szeroko$é stopy 9 . +0,5

V. RYSUNEK PRZYKLADOWY
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VI. WYMAGANIA DOTYCZACE KONSERWACJI, PAKOWANIA | ZNAKOWANIA
(CECHOWANIA):

1. Konserwacja:
Srodki do prania skarpet zalecane przez producenta muszg byé powszechnie

dostepne na rynku.

2. Oznaczenie:
Oznaczenie sposobu konserwacji wedtug normy PN-EN 1SO 3758:2012

YA AR

Skarpety letnie WS muszg byé pakowane po 50 par do kartonu zbiorczego,
a nastepnie na zamkniety i zaplombowany karton nakleja sie etykiete zbiorcza.

4. Cechowanie:

a) Kazda para skarpet musi by¢ polgczona etykieta jednostkowg, na ktorej
musi byé umieszczona informacja:

— Nazwa, adres i znak firmowy producenta,

Wielko$¢ oznaczong wedtug tabeli wielkosci,

i

Skiad surowcowy,

Oznaczenia sposobu konserwacji zgodne z PN-EN 1SO 3758:2012,
— Znak kontroli jakosci,

Date produkgji.

b) Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie musi zawieraé nastepujgce
informacje:
—~ Nazwe, adres i znak firmowy producenta,
— Nazwe wyrobu, i koior wyrobu,

Wielkosci wyrobow oznaczone wedtug tabeli wielkosci,

Jakosé wyrobu podang stownie,

1

Ogbdlng liczbe par zawartych w opakowaniu,

Znak kontroli jakosci,

Miesigc i rok produkciji wyrobu.
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. Zasady kodyfikacji:

Zasady i spostb kodyfikacji wyrobu okresla umowa.

. Zasady odbioru :

Zasady i warunki odbioru wyrobu okresla umowa.

. Gwarancja na wyréb:

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrob okresla
umowa.

. Klauzula rownowaznosci

Dopuszcza sie przy wykonaniu przedmiotu zamowienia zastosowanie
rozwigzan réwnowaznych lub lepszych w odniesieniu do przedstawionej
specyfikacji technicznej, a takze wymagarn uzytkowych w zakresie konserwaciji,
pakowania i cechowania, uprzednio uzgodnionych z zamawiajgcym.

W odniesieniu do wskazanych w WTU norm dopuszcza si¢ zastosowanie norm
réwnowaznych, ktérych parametry jakosciowe nie sg gorsze od okreslonych

w powyzszym dokumencie.
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ARKUSZ ZMIAN - TYLKO W DOKUMENTACJI ORYGINALNEJ

AKCEPTUJE
DOWODC
KOMPONENTU WOJSK SPECJALNYCH

}..
wz. gen. bryg. Roberfi;KOPACKI
Dnia 0 6 GRU. 2023 By

JEST | | MA BYG |
str. 311, WYMAGANIA TECHNICZNE 'Str. 3 1l. WYMAGANIA TECHNICZNE '
9. Wyréb powinien speiniaé wymagania dotyczace 9. Wyréb powinien speinia¢é wymagania dotyczace
Dbezpieczenstwa, posiadac¢ aktualng autoryzacje bezpieczerstwa, posiadaé aktualng autoryzacje

(certyfikat) do postugiwania si¢ znakiem OEKO- (certyfikat) do poslugiwania si¢ znakiem OEKO-
TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX Standard 100 TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX Standard 100‘

(klasa produktéw I). |(klasa produktéw ).

Str. 3 pkt It ppkt 1 Str. 3 pkt Ul ppkt 1

1. Skarpety specjalne letnie WS muszg byé 1. Skarpety specjaine letnie WS musza by¢
wykonane z dzianiny bedacej kombinacja: ‘wykonane z dzianiny bedacej kombinacja:
a. bawelny - 30%, a. bawetny = 30%,

|b. poliamidu - 4%, b. poliamidu - 4%,

c. widkna poliuretanowego (np. Elastan) - 2%, c. wibkna poliuretanowego (elastan) — 2%,

d. widkna antybakteryjnego (np. Amicor) — 20%, |d. wiékna antybakteryjnego — 20%,

€. przedzy polipropelynowej {np. Prolen) — 16%, |e. przedzy polipropelynowej — 16%,

f. hydrofobowego witkna poliestrowego (np. f. hydrofobowego witkna poliestrowego ~ 21%,
Coolmax) — 21%, g. wibkna aramidowego ~ 7%.

Q. witkna aramidowego (np. Kevlar) — 7%.
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PRZEZNACZENIE

Skarpety specjalne zimowe WS sg skarpetami specjalistycznymi przeznaczonymi
do ciezkiego trekkingu z obcigzeniem w warunkach jesienno-zimowych (od pazdziernika

do kwietnia) ze szczegéinym uwzglednieniem warunkéw jakie panujg w porze zimowej
w krajach Azji Srodkowej w warunkach gérskich na wysoko$ci od 2000 do 3000 m n.p.m.

1.

WYMAGANIA TECHNICZNE
Skarpety musza by¢ konstrukcyjnie dopasowana do uzytkowania w obuwiu skorzanym
wyposazonym w membrane paraprzepuszczalng (wysoko$¢ buta za kostke).

. Skarpety muszg posiadaé wysokie walory oddychajgce (skarpety nie moga zaktocac

pracy membrany) oraz wytrzymato$ciowe (odpornosé na $cieranie ochrona piet
i palcéw) oraz wiasciwie chronié stope przed zimnem.

3. Skarpety specjalne zimowe WS muszg by¢ bezszwowo tgczone przy palcach.

. Skarpety musza by¢ wykonane w kolorze czarnym (dopuszczalne sg niewielkie wstawki

w kolorze szarym).

. Skarpety muszg posiadaé elastyczne strefy Srodstopia i kostki umoziiwiajace swobodny

niekrepujgcy ruch stopy jednocze$nie powodujgce odpowiednie przyleganie do stopy
dodatkowo muszg posiadaé¢ wzmochienia
i podpory dla stopy i $ciegna Achillesa.

. Skarpety muszg posiada¢ anatomiczny ksztatt (jedna skarpeta na lewg, a druga

na prawg stope) i charakteryzowac sig dziataniem bezuciskowym, termoregulacyjnym,
antybakteryjnym, antystatycznym.

Wymagane jest zioZzenie przez oferenta wynikow badar laboratoryjnych dzianiny
zasadniczej, wykonane przez akredytowane laboratorium, potwierdzajgce wymagania

zawarte w tab. nr 1.

W celu oceny zgodnos$ci przedmiotu oferty z wymaganiami Zamawiajgcego wraz
z ofertg nalezy przedstawi¢ jako wzér jedng pare skarpet specjalnych zimowych WS
W rozmiarze 25-26.

. Wyréb powinien speinia¢ wymagania dotyczace bezpieczenstwa, posiada¢ aktualng

autoryzacje (certyfikat) do postugiwania si¢ znakiem OEKO-TEX, zgodnie z normag
OEKO-TEX Standard 100 (klasa produktow I).
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. WYMAGANIA DOTYCZACE SUROWCOW, MATERIALOW:
Skarpety specjalne letnie WS muszg byé wykonane z dzianiny bedgcej kombinacja:

1. wehny-21%
2. akrylu-21%
3. poliamidu - 22%
4. wibkna antybakteryjnego (np. Amicor) - 18%
5. przedzy polipropelynowej (np. Prolen) — 10%
6. widkna aramidowego (np. Kevlar) - 5%
7. wibkna poliuretanowego (np. Elastan ) - 3%
Tablica nr 1
. - Jedn. . . - ,
Lp. Rodzaj parametru miary Warto$¢ parametru Badanie wg
KR 2 | s 4 B 5
| | 630 | 680 | 700 | 700 | PBWE1907
1 | Masa handlowa g Rozmiar
wyrobu 23-24 | 25-26 | 27-28 | 20-30
— | o | PN-72/P-04604
W D40,
oyt 210, PN 03/P.04847.3
| Skiad surowcowy Poliamid -22%, PN-EN ISO 1388
2. %  Wibdkno antybakteryjne -18%, 04.2010 |
wyrobu Przedza polipropelynowa -10%, Pl\i 03/P
Wiékno aramidowe - 5%, . -04847.11
Elastan - 3% | PN-EN ISO 1833-
| 12.2010
Zmiana wymiarow po | PN-EN ISO 5077:201
3 praniu, nie wigcej niz: | % +-18 PN-RN ISO 3759:201
' y . PN-EN ISO 6330:200
diugosé catkowita +A1:2011 1X/8A
szerokos¢ stopy R
Rozciggliwosé
. | PN-P-04887:1991
4. Sciagacza cm | 19 Wartost¢ sity rozciggajace; -
w centymetrach, | 4,5 daN
__Nie mniej niz. . - .
Odpornosé
., - PN I1SO 105-C06 :2010
5 wybarwief, stopiefi 3 METODA A1S
Pranie 30C
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Odpornosé
6. wybarwien stopien 3-4
pot alkaliczny - pot kwasny
Tarcie: | o
7. Mokre/suche stopien
(test tylko suchy)

PN-EN ISO 105-E04
12011
PN-EN ISO 105-E04
:2011

L
|

‘PN-EN ISO 105-X12
:2005

IV. WYMIARY: Podstawowe wymiary skarpet specjalnych zimowych WS

L

Wymiary w
centymetrach
Rodzaj wymiaru

Dlugo$é
catkowita
Diugosé
cholewki

DTugoé_é stopy N

Dtugosé
§ciagacza

Rozmiar

| 27-28

23-24) 2526 |

Wymiar w cm

38 42 | 47

21 23 | 25

17 | 22

29-30

51

27

24

Szerokosé i
cholewki |

Szerokosé

stopy '.

Dopuszczaine |
odchytki w cm |
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V.

V.  WYMAGANIA DOTYCZACE KONSERWACJI, PAKOWANIA
| ZNAKOWANIA (CECHOWANIA):

1. Konserwacja:
Srodki do prania skarpet zalecane przez producenta musza by¢ powszechnie

dostepne na rynku.

2. Oznaczenie:
Oznaczenie sposobu konserwaciji wedtug normy PN-EN 1SO 3758:2012

K= AR
3. Pakowanie:

Skarpety letnie WS muszg byé pakowane po 50 par do kartonu zbiorczego,
a nastgpnie na zamkniety i zaplombowany karton nakleja sig etykiete zbiorczg.
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4. Cechowanie:

a) Kazda para skarpet musi by¢ potaczona etykietg jednostkowa, na ktorej musi by¢

umieszczona informacja:

Nazwa, adres i znak firmowy producenta,

Wielko$¢ oznaczong wedtug tabeli wielko$ci,

Sktad surowcowy,

Oznaczenia sposobu konserwacji zgodne z PN-EN ISO 3758:2012,

Znak kontroli jakosci,

Date produkcji.
b) Etykieta zbiorcza umieszczona na kartonie musi zawieraé nastepujgce informacje:
— Nazwe, adres i znak firmowy producenta,

— Nazwe wyrobu, i kolor wyrobu,

Wielkosci wyrobow oznaczone wedlug tabeli wielkosci,

Jako$¢ wyrobu podang stownie,
- Ogolng liczbe par zawartych w opakowaniu,

Znak kontroli jakosci,

Miesigc i rok produkciji wyrobu.

5. Zasady kodyfikacji:
Zasady i sposob kodyfikacji wyrobu okresla umowa.

6. Zasady odbioru :
Zasady i warunki odbioru wyrobu okre$la umowa.

7. Gwarancja na wyréb:

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

8. Klauzula rownowaZnosci
Dopuszcza sie przy wykonaniu przedmiotu zamoéwienia zastosowanie rozwigzan
réownowaznych lub lepszych w odniesieniu do przedstawionej specyfikacji
technicznej, a takze wymagar uzytkowych w zakresie konserwacji, pakowania
i cechowania, uprzednio uzgodnionych z zamawiajgcym.
W odniesieniu do wskazanych w WTU norm dopuszcza si¢ zastosowanie norm
réownowaznych, ktérych parametry jakoSciowe nie sg gorsze od okre$lonych

w powyzszym dokumencie.
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ARKUSZ ZMIAN — TYLKO W DOKUMENTACJI ORYGINALNEJ
AKCEPTUJE
DOWQDCA
KOMPONENTU WOJSK SPECJALNYCH

wz. gen. bryg. Robert, KOPACKI

Dnia UGGRUZUB ..........
JEST MA BYG
Str. 2 1. WYMAGANIA TECHNICZNE |Str. 2 1. WYMAGANIA TECHNICZNE - i

9. Wyr6b powinien spelnia¢ wymagania dotyczgce 9. Wyréb powinien spetnia¢ wymagania dotyczace
|bezpieczenstwa, posiada¢ aktualng autoryzacje‘bezpieczenstwa. posiadaC aktualng autoryzacje
(certyfikat) do postugiwania si¢ znakiem OEKO- (certyfikat) do posfugiwania sie znakiem OEKO-
TEX, zgodnie z normg OEKO-TEX Standard 100 TEX, zgodnie z normg OEKQ-TEX Standard 100

(klasa produktéw I). (klasa produkt6w Ii).

Str. 3 pkt il Str. 3 pkt i

Skarpety specjalne letnie WS muszg by¢ Skarpety specjalne letnie WS musza by¢ wykonane |
(wykonane z dzianiny bgdgcej kombinacja; z dzianiny bedacej kombinacja:

1. welny ~ 21% 1. welny — 21%

2. akrylu — 21% 2. akrylu - 21%

3. poliamidu - 22% 3. poliamidu — 22%

‘4. wibkna antybakteryjnego (np. Amicor) - 18% 4. wibkna antybakteryjnego — 18%

5. przedzy polipropelynowej (np. Prolen) - 10% 5. przedzy polipropelynowej — 10%

6. wibkna aramidowego (np. Kevlar) — 5% |6. wibkna aramidowego — §%

7. wibkna poliuretanowego (np. Elastan ) — 3% 7. wibkna poliuretanowego (elastan ) — 3% -
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