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Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych ST-14 — Instalacje technologiczne

SPECYFIKACJE TECHNICZNE

ST-14
Instalacje technologiczne

(wyposa zenie technologiczne i monta z)

Nazwy i kody robot wedtug kodu numerycznego stownika giéwnego Wspélnego Stownika Zamowien
(CPV)
Dziat — 45000000 -7 - Roboty budowlane

Grupy rob6t — 45200000-9 — Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii Igdowej i wodnej
Klasy rob6t - 45230000-8 - Roboty w zakresie budowy rurociggéw, linii komunikacyjnych i
elektroenergetycznych, autostrad, drég lotnisk i kolei

45232000-2 Roboty pomocnicze w zakresie rurociggow i kabli

45232400-6 Roboty budowlane w zakresie kanatow sciekowych

45232420-2 Roboty budowlane w zakresie Sciekow
Kategorie robot - 45232423-3- Roboty budowlane w zakresie przepompowni $ciekow

Nazwa zamoéwienia: Przebudowa i rozbudowa Przepompowni Gtéwnej we Wioctawku przy ulicy Torunskiej 36/42 oraz budowa
niezbednej infrastruktury technicznej
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1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét: Instalacje technologiczne,
wyposazenie technologiczne i montaz przewidzianych do wykonania w ramach robét budowlanych, ktére
zostang wykonane w ramach Kontraktu "Przebudowa i rozbudowa Przepompowni Gtéwnej we Wioctawku
przy ulicy Torunskiej 36/42 oraz budowa niezbednej infrastruktury technicznej".

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robét
wymienionych w pkt.1.3.

Nazw wlasnych materialdw, urzadzen lub producentow, ktdre mogg pojawi¢ sie w dokumentacji
projektowej, nie nalezy traktowac, jako narzuconych bgdz sugerowanych przez Zamawiajgcego.
Zamawiajgcy dopuszcza zastosowanie innego réwnowaznego (spetniajgcego wymagania podane w
dokumentaciji przetargowej) materiatu lub urzgdzenia.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

W zakres robét wchodza:
- montaz instalacji, urzgdzen i rurociggéw wewnatrz obiektow
- demontaz i ponowny montaz istniejgcych maszyn i urzgdzen wraz z osprzetem
- montaz wyposazenia dodatkowego, urzgdzen i instalacji peryferyjnych
> kontrola jakosci
- urzadzen
- pofaczen
- pomiary powykonawcze montazu i lokalizacji

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu, montazu instalacji i
urzadzen technologicznych w obiektach:

— przepompownia gtéwna - obiekt PG

- komora zasuw - obiekt K-3

— komora zasuw - obiekt K-6

- komora zasuw - obiekt K-7

1.4. Roboty tymczasowe i prace towarzysz ace

1.4.1. Roboty tymczasowe

Wykonawca bedzie zobowigzany do wykonania i utrzymywania w stanie nadajgcym sie do uzytku
oraz likwidacji wszystkich robét tymczasowych, niezbednych do realizacji przedmiotu zamowienia.
Robot tymczasowych zamawiajgcy nie bedzie optacat odrebnie.

Nalezy uwzgledni¢ nastepujgce roboty tymczasowe:

— zabezpieczenia terenéw zielonych oraz terenéw przylegtych przed skutkami prowadzonych robét.
— ustawienie, przenoszenie i rozebranie rusztowan, drabin

— zabezpieczenie terenu budowy,

— umocnienie wykopéw i rozbiérka tego umocnienia,

— zabezpieczenie przewodéw i kabli w ziemi

— drogi tymczasowe

— Inne ukfady i instalacje stuzace utrzymaniu ciggtosci ruchu przepompowni,

Koszty zwigzane z robotami tymczasowymi nalezy ujgé w cenie jednostkowej wykonania roboty
podstawowe;.

1.4.2. Prace towarzysz ace

Nalezy uwzglednié nastepujgce prace towarzyszace:

— transport reczny materiatéw i wywéz gruzu

— sprzagtanie po robotach budowlanych

— utylizacja i skladowanie gruzu i odpadéw na wysypisku

— wykonanie niezbednych zabezpieczeh bhp na stanowiskach roboczych oraz wywieszenie znakoéw
informacyjno - ostrzegawczych wokot strefy zagrozenia,

Nazwa zamoéwienia: Przebudowa i rozbudowa Przepompowni Gtéwnej we Wioctawku przy ulicy Torunskiej 36/42 oraz budowa
niezbednej infrastruktury technicznej
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— zabezpieczenie przed zabrudzeniem lub zniszczeniem, nie remontowanych lub niewymienianych
elementéw budynkow,

— zapewnienia dozoru, a takze wtasciwych warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,

— uporzagdkowania terenu budowy po zakonczeniu robét i przekazania go Inwestorowi najpézniej do dnia
odbioru koncowego,

— dokumentacja inwentaryzacyjna i powykonawcza

1.5. Okre $lenia podstawowe

Okresélenia podane w niniejszej ST s g zgodne z ustaw g Prawa budowlanego, wydanymi do niej
rozporzgdzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm oraz okresleniami podanymi w ST-00
~Wymagania ogdélne”.

Urzadzenia technologiczne - maszyny, urzadzenia i napedy stanowigce wyposazenie weziow
technologicznych

Prace towarzysz ace sa to prace niezbedne do wykonania rob6t podstawowych niezaliczane do robot
tymczasowych, w tym geodezyjne wytyczanie i inwentaryzacja powykonawcza.

Roboty tymczasowe - roboty, ktére sg wykonywane jako potrzebne do wykonania robot podstawowych
ale nie sg przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych.
Przepompownia sciekbw — budowla z zamontowanym wewnatrz zespotlem pomp i przewodéw
stuzgcych do podnoszenia $ciekdéw oraz urzadzeniami i wyposazeniem umozliwiajgcymi uzytkowanie i
obstuge eksploatacyjng pomp i przewodow.

Ruroci ggi ttoczne — przewody fgcznie z urzadzeniami prowadzace medium pod cisnieniem

Ruroci ggi grawitacyjne — przewody prowadzace medium grawitacyjnie.

Przewdd ci $nieniowy — przewdd prowadzgcy media pod statym cisnieniem hydrostatycznym.

Wezel technologiczny - zespoly obiektow i urzadzen wraz z przynaleznymi instalacjami, stanowigcymi
funkcjonalng cato$¢ z punktu widzenia prowadzenia na nim bez ograniczehn jednostkowych procesow
technologicznych i technicznych.

1.6. Ogdlne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét podano
w ST-00 ,Wymagania ogolne".

Prace powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i z zachowaniem wymagan niniejszej
ST.

Niezbedne odstepstwa od Dokumentacji Projektowej powinny by¢ uzasadnione zapisem w Dzienniku
Budowy, potwierdzonym przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do realizacji robét Wykonawca zobowigzany jest do opracowania wiasnym kosztem

i staraniem oraz przedstawienia do akceptacji Inzyniera n/w dokumentacji wykonawczej:

> Rysunki szczegétowego montazu instalacji i urzadzen,

> Projekt technologii montazu urzgdzen, wytyczne organizaciji oraz sprzet przewidziany do zastosowania
przez Wykonawce i warunki budowy. Do projektu nalezy projekt rusztowan i innych tymczasowych
konstrukcji pomocniczych. Projekt ten powinien zagwarantowaé catkowite bezpieczernstwo ludzi i
montowanej instalaciji.

Montaz instalacji i urzgdzen prowadzi¢ wg wytycznych dostawcow.

2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WtASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH

2.1. Warunki og6lne stosowania materiatéw

Urzadzenia, maszyny, podzespoty i zespoly pochodzace z dostaw zewnetrznych powinny by¢é zgodne z
Dokumentacjg Projektowa, warunkami zamowienia i wymaganiami okreslonymi w ST-00 ,Wymagania
ogolne”.

Kontrola techniczna Wykonawcy powinna stwierdzi¢ przydatnosé dostaw na podstawie otrzymanych
atestow wzglednie dokumentéw magazynowych lub wtasnych badan.

W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczeg6towe informacje dotyczace
zrodta wytwarzania materiatéw oraz odpowiednie swiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu
i stosowania w budownictwie i prébki do zatwierdzenia przez Inzyniera.

Nazwa zamoéwienia: Przebudowa i rozbudowa Przepompowni Gtéwnej we Wioctawku przy ulicy Torunskiej 36/42 oraz budowa
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Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materiatdbw dostarczy $wiadectwa potwierdzajgce
odpowiednig jakos¢ materiatow.

Wszystkie materiaty, urzadzenia, maszyny i aparaty winny posiadac¢ certyfikaty bezpieczehstwa badz
deklaracje zgodnosci z obowigzujgcymi przepisami i normami.

Wykonawca zobowigzany jest do zbierania dokumentacji dostaw w postaci atestéw, swiadectw jakosci,
specyfikacji, paszportow, instrukcji obstugi i DTR, kart gwarancyjnych, rysunkéw montazowych itp.

Materiaty i wyroby hutnicze na elementy spawane powinny posiada¢ zaswiadczenie o gwarantowanej
spawalnosci. Obrobka mechaniczna, plastyczna lub cieplna elementéw powinna by¢ przeprowadzona
zgodnie z wymogami PN i BN dla danego materialu. Zwraca sie uwage na to, aby metody stosowane przy
tych czynnosciach nie spowodowaty uszkodzen powierzchni roboczych, ani nie obnizyly wlasciwosci
fizycznych i wytrzymatosciowych materiatow.

Wykonawca co najmniej na trzy tygodnie przed planowang dostawg materiatdéw zwigzanych z wykonaniem
rob6t technologicznych przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia swojg propozycje, a Inzynier wyda w
terminie 21 dni opinie 0 zgodnosci propozycji z warunkami Kontraktu.

Urzadzenia powinny byc¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone zostang przez
Inzyniera.

Wszystkie materialy zastosowane do robét izolacyjnych muszg uzyskaé¢ aprobate Inzyniera.

Mozliwe jest zaproponowanie produktow roéwnorzednej jakosci. Jakiekolwiek przerdbki projektowe,
budowlane i instalacyjne musza by¢ wykonane na koszt i odpowiedzialno$¢ wykonawcy. Wszystkie
materialy wymagajg akceptacji Inzyniera.

2.2. Typizacja

Cato$¢ wyposazenia, urzadzen oraz aparatura kontrolno pomiarowa petnigce podobne funkcje powinny
by¢ jednego typu i marki oraz w petni zamienne miedzy sobg. Odnosi sie to w szczegdblnosci do urzadzen,
silnikéw, ukltadow przeniesienia napedu, AKP, komponentéw elektrycznych i automatyki, zaworow, zasuw
kotnierzowych, zastawek i przekaznikbw oraz maszyn i urzgdzehn wskazanych w dokumentacji (np. krat,
pomp, itp.) a takze falownikow i paneli operatorskich.

2.3. Wymagania ogo6lne w zakresie urz gdzen i instalacji technologicznych

W celu zunifikowania urzgadzenh i aparatury kontrolno-pomiarowej dostarczone urzgdzenia i instalacje

winny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

» Sterowniki wigczone bedg do struktury systemu automatyki Przepompowni- ujete sg w specyfikacji ST-
16. ,AKPIiA, sterowanie nadrzedne, monitoring”,

* Wszystkie sterowniki dostarczane w ramach inwestycji powinny by¢é kompatybilne ze sterownikami
gtownymi branzy AKPIA oraz pochodzi¢ od jednego producenta

* W ramach unifikacji dostawcy wszystkich urzgdzen technologicznych nie powinni montowac urzgdzen
pomiarowych innego typu i innych dostawcéw niz Podwykonawca branzy AKPIA.

 Wymagania dla wyposazenia obiektéw w urzgdzenia, armature, napedy elektryczne zasuw i zastawek
wg wymagan okreslonych ponizej,

» Dostarczone urzadzenia i instalacje muszg spetnia¢ warunek automatycznej i bezobstugowej pracy
przepompowni

e Wszystkie szafy sterownicze - obudowy stosowane na zewnatrz winny by¢é wykonane ze stali
nierdzewnej AISI 316L. Stopien szczelnosci min. IP55.

Wykonawca musi przewidzie¢ w swoim harmonogramie realizacji rob6t utrzymanie ciggtosci pracy

przebudowywanej i rozbudowywanej Przepompowni. Wszelkie prace nalezy prowadzi¢ w oparciu o

wytyczne do harmonogramu robot zgodnie z ST-00. Termin rozpoczecia prac modernizacyjnych na

obiekcie oraz wszelkie ingerencje Wykonawcy w aktualnie pracujgce obiekty przepompowni muszg by¢

uzgodnione z Uzytkownikiem.

Montaz urzadzen technicznych i technologicznych oraz instalacji technologicznych z nimi zwigzanych

wykonac¢ zgodnie dokumentacja projektowg, ST oraz z instrukcjami producentdw.

2.3.1. Komora zasuw K-3

W istniejgcej komorze K-3 nalezy wymieni¢ istniejgcg zastawke na nowg o parametrach:
o ilos¢ 1 szt
» szerokosc¢ zawieradia B,4,=1200mm
» wysokos¢ zawieradta H,,,=1500mm
e wysokos¢ zabudowy H,;,=4680mm (wymiar do sprawdzenia przed zamoOwieniem
zastawki)

Nazwa zamoéwienia: Przebudowa i rozbudowa Przepompowni Gtéwnej we Wioctawku przy ulicy Torunskiej 36/42 oraz budowa
niezbednej infrastruktury technicznej
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» naped elektryczny, regulacyjny montowany na kolumience,
e materiat: rama, zawieradto, ptyta - stal nierdzewna min. 1.4301 (AISI 304)
nakretka - brgz samosmarowny,
uszczelka - NBR/EPDM
* montaz: na gtadkiej $cianie, max dopuszczalna nieréwnos¢ sciany +1mm
e szczelnosé: dwustronna (od naptywu i odptywu),
» zastawka wyposazona we wskaznik otwarcia (pozycjoner) z przekazaniem sygnatu do
sterowni,
* wymagania ogolne dla zastawek podano w p-cie 2.3.6.1
* wymagania ogolne dla napedéw na zastawkach podano w p-cie 2.3.6.3

Dostawca urzgdzen przed realizacjg zamdéwienia jest zobowigzany do weryfikacji wymiarow kanatow i
elementdéw niezbednych do montazu dostarczanych urzadzen.

2.3.2. Komora zasuw K-6 (projektowana) i komora zasuw K-7 (projektowana)

W celu regulacji naptywu sciekéw do pompowni przewiduje sie wykonanie na kolektorach doptywowych
21600mm g1400mm i komor wyposazonych w zastawki regulacyjne.
W komorze K-6 nalezy zamontowac:
1. zastawke o parametrach:

ilos¢ 1 szt.
szerokos¢ zawieradta B=1600 mm
wysokos¢ zawieradta Hzaw=1600 mm
wysokosé zabudowy H,,,=5160 mm
wymiary plyty redukcyjno-montazowej - min. 2200x2200x30 mm
naped elektryczny, regulacyjny montowany na kolumience,
montaz: na $cianie z ptytg redukcyjno-montazowa,
szczelnos¢: dwustronna (od naptywu i odptywu),
zastawka wyposazona we wskaznik otwarcia (pozycjoner) z przekazaniem sygnatu do
sterowni

j-  wymagania ogélne dla zastawek podano w p-cie 2.3.6.1

k. wymagania ogdlne dla napeddéw na zastawkach podano w p-cie 2.3.6.3
2. wlaz kanatowy o parametrach:

a. klasa B125

b. $rednica 600mm

c. z otworami wentylacyjnymi,

d. materiat: Zzeliwo

TT@ o a0 T

W komorze K-7 nalezy zamontowac:
1. zastawke o parametrach:
ilos¢ 1 szt.
szerokos¢ zawieradta B=1400 mm
wysokosé zawieradta Hzaw=1400 mm
wysokos¢ zabudowy Hzab=3150 mm
wymiary ptyty redukcyjno-montazowej - min. 2000x2000x30 mm
naped elektryczny, regulacyjny montowany na ramie zastawki,
montaz: na $cianie z ptytg redukcyjno-montazowa,
szczelnos¢: dwustronna (od naptywu i odptywu),
zastawka wyposazona we wskaznik otwarcia (pozycjoner) z przekazaniem sygnatu do
sterowni
j-  wymagania ogélne dla zastawek podano w p-cie 2.3.6.1
k. wymagania ogoélne dla napedéw na zastawkach podano w p-cie 2.3.6.3
2. wlaz kanatowy o parametrach:
klasa B125
Srednica 600mm
z otworami wentylacyjnymi,
materiat: zeliwo

TST@ o o0 T

coop

Dostawca urzgdzen przed realizacjg zaméwienia jest zobowigzany do weryfikacji wymiaréw kanatow i
elementow niezbednych do montazu dostarczanych urzgdzen.

Nazwa zamoéwienia: Przebudowa i rozbudowa Przepompowni Gtéwnej we Wioctawku przy ulicy Torunskiej 36/42 oraz budowa
niezbednej infrastruktury technicznej
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2.3.3. Hala Krat.

W ramach przebudowy przewiduje sie:

1.

2.

wymiane istniejacych krat pretowych z systemem odwadniania i transportu skratek na nowe
urzadzenia,

wymiane napedow elektrycznych zastawek kanatowych i nasciennych wraz z wymiang systemu
komunikacji z gtbwnym sterownikiem,

3. wymiane istniejgcego przykrycia otworow
4,

przykrycie istniejgcych otwartych otworéw.

2.3.3.1. Wymiana istniej gcych krat pr etowych z systemem odwadniania i transportu skratek na nowe

urz gdzenia:

1. Parametry krat

ilos¢ 4 szt

typ zgrzebtowa

kat instalacji ok.80°

przeswit 15mm

przeptyw Qmax =334 I/s (1202m°/h)
moc nie wiecej niz 3,0kW+10%,

materiat obudowy - stal nierdzewna min AISI 316L
ilos¢ zgrzebet min. 8szt

materiat zgrzebta - stal typu Hardox©

szerokosc¢ kanatu - 1200 mm

gtebokos¢ kanatu - 1900 mm

wysokos¢ zrzutu skratek (od dna kanatu) ok. 5900 mm
wymagania ogolne dla krat podano w p-cie 2.3.5.1

2. Uktad transportu skratek dla pierwszego ciggu krat (krata nr 1 i 2) skladaé sie bedzie z:

a.

b

Prasa Srubowa ptuczgca do skratek- lokalizacja przy kracie nr 2
- iloé¢ 1szt, lokalizacja przy kracie nr 2
przepustowo$é prasy nie mniej niz 2,8 m*/h,
stopien odwodnienia na poziomie ok. 25-45%
redukcja wagi skratek ok. 50-70 % s. m.
diugos¢ prasy (wliczajgc naped) nie mniejsza niz 2579 mm
szerokos$c¢ nie mniejsza niz 500 mm
naped: moc nie wieksza niz P = 7,5 kW,
zawory elektromagnetyczne sterujgce doprowadzeniem wody:
0 lloSc¢: 4szt.
o Typ: zamkniety bez zasilania
o Napiecie [V]: 24 V DC
o0 Typ zabezpieczenia: IP 65
zapotrzebowanie na wode ptuczgcg 1,2 I/s pod cisnieniem 3-4 bary
dtugos¢ rury transportujgcej ok. 10,5 m
rura transportujgca winna sktadac sie z demontowanych odcinkéw taczonych kotnierzowo (w celu
opréznienia ich ze skratek, jesli zajdzie taka potrzeba)
pokrywy rewizyjne tatwo demontowane
wymagania ogolne dla prasy skratek podano w p-cie 2.3.5.2

Przenos$nik spiralny, bezwatowy skratek:

Skratki z kraty nr 1 do prasy srubowej ptuczacej zlokalizowanej przy kracie nr2 beda transportowane za
pomoca przenosnika skratek o parametrach:

* medium transportowane: skratki

«  przepustowosé: nie mniej niz1,5 m*/h

o dtugosé koryta: ok. 2500mm

e szerokosc¢ koryta: nie mniej niz 285mm

e wysokos¢ koryta: nie mniej niz 290mm

* $rednica zewnetrzna spirali: ok. 240mm

* grubos¢ spirali: nie mniej niz 20mm

e predkos¢ spirali ok. 200br/min

* naped: moc nie wigksza niz 1,5kW, 400V, 50Hz
« klapy pokrywajgce przenosnik na ich catej diugosci powinny by¢ tatwo demontowane,
* kat instalacji - poziomy

Nazwa zamoéwienia: Przebudowa i rozbudowa Przepompowni Gtéwnej we Wioctawku przy ulicy Torunskiej 36/42 oraz budowa

niezbednej infrastruktury technicznej
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e zasyp - 1 gérny wloty z kraty

e Wysyp - 1 wylot do prasoptuczki skratek

* naped do 2,2kW,

» koryto ,rynna” przeno$nika w ksztaicie litery U stal min. AISI 316L;

e pokrywa przenosnika przykrecana o grubosci min 2 mm - stal min. AISI 316L;

e spirala bezwalowa wstegowa wykonane ze stali specjalnej odpowiednio obrabianej,

*  pokrywa przenosnika przykrecana o grubosci min 2 mm - stal min. AISI 316L

« konstrukcja wsporcza - stal nierdzewna min. AISI 316L

« wyktadzina w przenosniku skratek ma by¢ wykonana z materiatu PE 1000 charakteryzujgcego
sie bardzo wysokg odpornoscig na $cieranie, uderzenia oraz niskg absorpcjg wody i wilgoci.

rurocigg poptuczyn DN100

- ilos¢ 1szt

— $rednica DN100 (g110)
— dlugose ok. 1,0m

- materiat PVC, SN4

Ze wzgledu na zintegrowang prace przenosnika z prasg skratek i kratg urzgdzenia te muszg byc
kompatybilne i pochodzi¢ od jednego producenta.

3. Uklad transportu skratek dla drugiego ciggu krat (krata nr 3 i 4) skladac sie bedzie z:

a.

b

Prasa Srubowa ptuczgca do skratek- lokalizacja przy kracie nr 4
- ilos¢ 1szt, lokalizacja przy kracie nr 4
przepustowo$¢ prasy nie mniej niz 2,8 m®h,
stopien odwodnienia na poziomie ok. 25-45%
redukcja wagi skratek ok. 50-70 % s. m.
diugos¢ prasy (wliczajgc naped) nie mniejsza niz 2579 mm
szerokosc¢ nie mniejsza niz 500 mm
naped: moc nie wieksza niz P = 4,0 kW,
zawory elektromagnetyczne sterujgce doprowadzeniem wody:
0 ilos¢: 4szt.
o0 typ: zamkniety bez zasilania
0 napiecie [V]: 24V DC
0 typ zabezpieczenia: IP 65
zapotrzebowanie na wode ptuczgca 1,2 I/s pod cisnieniem 3-4 bary
dtugosé rury transportujgcej ok. 4,0 m
rura transportujgca winna sktadac sie z demontowanych odcinkéw taczonych kotnierzowo (w celu
opréznienia ich ze skratek, jesli zajdzie taka potrzeba)
pokrywy rewizyjne tatwo demontowane
wymagania ogolne dla prasy skratek podano w p-cie 2.3.5.2

Przenos$nik spiralny, bezwatowy skratek:

Skratki z kraty nr 3 do prasy srubowej ptuczgcej zlokalizowanej przy kracie nr4 bedg transportowane za
pomocg przenosnika skratek o parametrach:

¢ medium transportowane: skratki

«  przepustowosé: nie mniej niz1,5 m*/h

e dlugos¢ koryta: ok. 2500mm

* szerokos$¢ koryta: nie mniej niz 285mm

e wysokos¢ koryta: nie mniej niz 290mm

e $rednica zewnetrzna spirali: ok. 240mm

e grubos¢ spirali: nie mniej niz 20mm

* predkosc spirali ok. 20 obr/min

* naped: moc nie wieksza niz 1,5kW, 400V, 50Hz

=~ klapy pokrywajgce przenosnik na ich catej diugosci powinny by¢ fatwo demontowane,

« kat instalacji - poziomy
e zasyp - 1 gorny wloty z kraty
e WYysyp - 1 wylot do prasoptuczki skratek

* naped do 2,2kW,

» koryto ,rynna” przenosnika w ksztaicie litery U stal min. AISI 316L;

e pokrywa przenosnika przykrecana o grubosci min 2 mm - stal min. AISI 316L;

e spirala bezwalowa wstegowa wykonane ze stali specjalnej odpowiednio obrabianej,

Nazwa zamoéwienia: Przebudowa i rozbudowa Przepompowni Gtéwnej we Wioctawku przy ulicy Torunskiej 36/42 oraz budowa
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e pokrywa przenosnika przykrecana o grubosci min 2 mm - stal min. AISI 316L

e konstrukcja wsporcza - stal nierdzewna min. AISI316L

* wykfadzina w przenosniku skratek ma byé wykonana z materialu PE 1000 charakteryzujagcego
sie bardzo wysokg odpornosciag na $cieranie, uderzenia oraz niskg absorpcjg wody i wilgoci.

C. rurocigg poptuczyn DN100

- ilosé 1szt

— $rednica DN100 (2110)

- diugosc ok. 1,0m (fragment od nowej ptuczki do kanalizacji wg opracowania instalacji
sanitarnych)

- materiat PVC, SN4

Ze wzgledu na zintegrowang prace przenosnika z prasg skratek i kratg urzgdzenia te muszg byc
kompatybilne i pochodzi¢ od jednego producenta.

2.3.3.2. Wymiana nap eddéw elektrycznych zastawek kanatowych ina  $ciennych

Na istniejgcych zastawkach kanatowych nalezy wymieni¢ istniejgce napedy elektryczne na nowe o
parametrach:
* Naped elektryczny wieloobrotowy - ON/OFF
e Sterownik napedu
e Zasilanie napedu: 3ph/400V/50Hz /| AP
e Rezim pracy: S2-15min - wg normy PN-EN 60034-1:2011 / klasa A i B — wg normy PN-EN
15714-2
e Polaczenie z armaturg; F14 || B3 || 60 Nm || 32 min~
e ilos¢ - 11szt.
na zastawce rozdzielajgcej zbiorniki (naped nr 312) o parametrach:
* Naped elektryczny wieloobrotowy - ON/OFF
e Sterownik napedu
e Zasilanie napedu: 3ph/400V/50Hz /| AP
e Rezim pracy: S2-15min - wg normy PN-EN 60034-1:2011 / klasa A i B — wg normy PN-EN
15714-2
e Polaczenie z armaturg: F14 || B3 || 60 Nm || 90 min~
o ilos¢ - 1szt.

Wymagania ogolne dla napedow elektrycznych podano w p-cie 2.3.6.3

2.3.3.3. Przykrycie istniej gcych otworéw

1) na poziomie dolnym hali krat (49, 20mnpm):
a) gazoszczelne przykrycie otworu w zbiorniku nr 1 (przy schodach):

» przykrycie hermetyczne z laminatu poliestrowo-szklanego na bazie zywicy poliestrowej i widkna
szklanego. Warstwa laminatu od strony zewnetrznej odporna na dziatanie warunkéw
atmosferycznych i promieni UV. Warstwa laminatu od strony wnetrza zbiornika odporna na dziatanie
skroplin i zwigzkéw wystepujgcych pod przekryciem. Zywica poliestrowa spetniajgca nastepujgce
wihasciwosci:

v' wytrzymato$¢ na rozcigganie — wieksza niz 55 MPa,

v' wytrzymato$¢ na zginanie — wieksza niz 110 MPa,

v" modut Yunga przy rozcigganiu — wiekszy niz 3000 MPa,

v' wydtuzalno$¢ wzgledna do zerwania — wieksza lub réwna 2%

» elementy ztgczne ze stali kwasoodpornej — min. 1.4401 (316 wg AISI)

» uszczelki: materiat EPDM,

» okucia wlazéw (zawiasy, zamkniecia, blokady) — stal nierdzewna min. 1.4401 (316) lub tworzywo
sztuczne

» krécce z kotnierzem stalym, do podigczenia systemu wentylacji wlaminowane na state, 2x@250 i
1x@200

> wiazy wyposazone w okucia i ograniczniki kgta otwarcia do 95° wykonane ze stali min. 1.4401 (316)

Istniejgce barierki wokdt otworéw nalezy zdemontowaé, oczysci¢ i ponownie zamontowaé dostosowujac
ich lokalizacje do przykrycia otworow.

b) wymiane przykry¢é otworéw montazowych dla ewakuacji mieszadet na hermetyczne przykrycia
kompozytowe z powtokg antyposlizgowg - 2 szt.:
v’ klasa obcigzenia C250
v okucia otwor6éw ze stali nierdzewnej min. AISI316L lub z tworzywa,

Nazwa zamoéwienia: Przebudowa i rozbudowa Przepompowni Gtéwnej we Wioctawku przy ulicy Torunskiej 36/42 oraz budowa
niezbednej infrastruktury technicznej
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v' wihaz z uszczelnieniem hermetycznym

v' wymiary otworéw: ok. 90x100cm - 2 szt, wymiary przykry¢é dostosowa¢ do wymiaréw
istniejgcych otwordéw,

v’ kolor - szary.

¢) wykonanie nowych przykry¢ otworéw zejsciowych do zbiornikdw czerpalnych jako hermetyczne wiazy
z laminatu poliestrowo-szklanego - 2 szt

>

Y V V

\ %4

materiat: laminat na bazie zywicy poliestrowej i widkna szklanego. Warstwa laminatu od strony
zewnetrznej odporna na dziatanie warunkéw atmosferycznych i promieni UV. Warstwa laminatu od
strony wnetrza zbiornika odporna na dziatanie skroplin i zwigzkéw wystepujgcych pod przekryciem.
Zywica poliestrowa spetniajgca nastepujgce wiasciwosci:

v' wytrzymato$é na rozcigganie — wieksza niz 55 MPa,

v' wytrzymato$¢ na zginanie — wieksza niz 110 MPa,

v" modut Yunga przy rozcigganiu — wiekszy niz 3000 MPa,

v' wydtuzalno$¢ wzgledna do zerwania — wieksza lub réwna 2%
elementy ztgczne ze stali kwasoodpornej — min. 1.4401 (316 wg AISI)
uszczelki: materiat EPDM,
okucia wlazéw (zawiasy, zamkniecia, blokady) — stal nierdzewna min. 1.4401 (316) lub tworzywo
sztuczne
wlazy wyposazone w okucia i ograniczniki kgta otwarcia do 95° wykonane ze stali min. 1.4401 (316)
wymiary otworow: ok. 105x105cm - 1 szt oraz ok. 115x115cm - 1 szt, przed zamdwieniem przykry¢

nalezy dokonaé¢ pomiardw istniejgcych otworow,

Istniejgce barierki wokot otwordéw nalezy zdemontowaé, oczysci¢ i ponownie zamontowac¢ dostosowujac
ich lokalizacje do przykrycia otworéw.

d) wymiane catego przykrycia kanatéw sciekowych (dwa ciggi wzdtuz dluzszych scian pomieszczenia)

na

2) na

hermetyczne przykrycia kompozytowe z powtokg antyposlizgowa:

klasa obcigzenia  C250

okucia otworéw oraz konstrukcje wsporcze ze stali nierdzewnej min. AISI316L lub z tworzywa,
wlaz z uszczelnieniem hermetycznym

wymiary otworéw przykry¢ dostosowac¢ do istniejgcych otworow.

kolor - szary.

AN N NANEN

poziomie zero (52,00 mnpm) w hali technicznej:

2.3.4.

* wymiane przykry¢é wtazéw montazowych dla ewakuacji pomp na hermetyczne wilazy
kompozytowe z powtokg antyposlizgowa o parametrach:
v ilos¢ - 4 szt.
v klasa obcigzenia D400
v okucia otworéw ze stali nierdzewnej min. AISI316L lub z tworzywa,
v' wlaz z uszczelnieniem hermetycznym
v' wymiary otworéw: ok. 120x190 cm - 2 szt, oraz ok. 150x200cm -2 szt, wymiary przykrycia
dostosowa¢ do wymiar6w istniejgcych otwordow,
v' kolor - szary.
« likwidacje otworu montazowego przy bramie wjazdowej do hali technicznej (wg opisu cz.
konstrukcyjnej).

Hala Pomp i zbiorniki czerpalne

W obrebie istniejgcej przepompowni przewiduje sie:

agprpwONE

wymiane pomp gtéwnych

wymiane mieszadet w zbiornikach czerpalnych pomp

wymiane napeddw zasuw nozowych na rurociggach ssawnych,
wymiane rurociggow ttocznych o srednicy DN300 wraz z armatura
wymiane pomp odwadniajgcych.

1. Parametry pomp gtéwnych

ilos¢ 4 szt

wydajnosc: 390 1I/s (14O4m3/h) przy 50Hz

wysokos$é podnoszenia: min.16m

kréciec ssawny: DN300 owiercenie PN10

kréciec ttoczny: DN300 owiercenie PN10

masa: 0k.1556 kg

maksymalna moc na wale silnika elektrycznego 90 kW+10%

pompa zatapialna wirowa odsrodkowa pionowa do zabudowy na poziomie suchym

Nazwa zamoéwienia: Przebudowa i rozbudowa Przepompowni Gtéwnej we Wioctawku przy ulicy Torunskiej 36/42 oraz budowa
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— wydajnosé regulowana za pomocg przetwornika czestotliwosci.
— wymagania ogoélne dla pompy podano w p-cie 2.3.6.3

2. Parametry mieszadet w komorach czerpnych

- ilos¢ 2 szt.

— $rednica smigiet min. 300 mm

- znamionowa moc silnika 2,95 kW+10%,
- predkosc¢ obrotowa ok. 890 obr/min,

— montaz nowych mieszadet na istniejgcych prowadnicach

3. Parametry napedéw zasuw na rurociggach ssawnych
Na rurociggach ssawnych na istniejgcych zasuwach DN300 nalezy zamontowa¢ naped elektryczny o
parametrach:

- ilos¢ 4szt.

— naped elektryczny wieloobrotowy - ON/OFF

— zasilanie napedu: 3ph/400V/50Hz // AP

— rezim pracy: S2-15min - wg normy PN-EN 60034-1:2011/klasa A i B —wg normy PN-EN 15714-2

— polgczenie z armaturg: F14 || B3 || 250 Nm || 63 min~ *

— czas przesterowania ok. 1 min

— wymagania ogoélne dla napedéw podano w p-cie 2.3.6.3

4. Parametry armatury na rurociggach ttocznych
Na rurociggach tlocznych nalezy zamontowaé nowg armature:
a) zasuwy nozowe DN300

- ilos¢ 4szt

- Srednica DN300

- typ zamknij/otwérz

- materiat: néz stal nierdzewna AISI316L, korpus - zeliwo

- naped elektryczny wieloobrotowy - ON/OFF
— zasilanie napedu: 3ph/400V/50Hz // AP
— rezim pracy: S2-15min - wg normy PN-EN 60034-1:2011 / klasa A i B — wg normy PN-EN
15714-2
— polgczenie z armaturag: F14 || B3 || 250 Nm || 63 mint
— czas przesterowania ok. 1 min
— wymagania ogélne dla zasuw podano w p-cie 2.3.6.2
— wymagania ogélne dla napedéw podano w p-cie 2.3.6.3
b) zasuwy nozowe na rurociggu DN100

- ilos¢ 4szt

- $rednica DN100

- naped reczny (kotko)
- typ zamknij/otwérz

— materiat: néz stal nierdzewna AISI316L, korpus - zeliwo
— wymagania ogolne dla zasuw podano w p-cie 2.3.6.2
c) kompensatory

- ilos¢ 4szt
- $rednica DN 300
- rodzaj: mieszkowy, kotnierzowy

- materiat: mieszek - guma (np. EPDM), kotnierze: stal nierdzewna AISI316L
— wymagania ogélne dla kompensatoréw podano w p-cie 2.3.6.5
d) zawory zwrotne
- zawor zwrotny, klapowy z przeciwwagg i ttumikiem hydraulicznym
— $rednica - DN300 - 4 szt,
- materiat: Zeliwo, stal nierdzewna
- wymagania ogolne dla zaworéw podano w p-cie 2.3.6.4
e) rurociagi ze stali nierdzewnej
rurocigg ttoczny DN300
- ilos¢ 4szt
- Srednica DN300 (323,9x4)
— dhugosé ok. 10,0m
- materiat  stal min. AISI 316L
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rurocigg DN100 do oprézniania rurociggu tlocznego

- ilos¢ 4szt

— $rednica DN100 (114,3x4)

- diugosc ok. 5,0m

— materiat  stal min. AISI 316L
rurocigg ttoczny DN80O

- ilosé 2szt

- Srednica DNB8O0 (88,9x4)

- diugosc ok. 1,0m (fragment od pompy do istniejgcego rurociggu)
- materiat  stal min. AISI 316L

5. Parametry pomp odwodnieniowych

- ilos¢ 2szt

- wydajnosé: ok.4 I/s (14,4m°h)

— wysokos$¢ podnoszenia: nie mnigej niz 7,7m
- medium: Scieki surowe

- temperatura: 40°C

- nominalna moc silnika: ok.1,5kW

— obroty: 1446 obr/min

- rozruch: bezposredni

— rodzaj zabezpieczenia P68 (EN60529)

— zabezpieczenie termiczne silnika: bimetal

—  krociec ssawny: DN100 owiercenie PN10

- kréciec ttoczny: DN80 owiercenie PN10

- masa: ok. 74 kg

— po stronie ttocznej pompa zakonczona adapterem umozliwiajgcym montaz na istniejgcej
stopie DN80

- montaz pompy do istniejgcej konstrukcji wsporczej.

2.3.5. Ogodlne wymagania dla urz adzen

Zabudowane urzgdzenia muszg zapewniac:
—maksymalng niezawodnos¢ pracy w kazdym przypadku zastosowania,
—posiada¢ wszelkie konieczne $wiadectwa i certyfikaty dopuszczajgce do stosowania na terenie Polski,
—akceptacje proponowanych urzgdzen nalezy poprzedzi¢ wizjg lokalng w zakladzie Producenta, gdzie
zostanie zaprezentowane spelnienie wymagan technicznych, procesu projektowania i produkcji oraz
testowania na profesjonalnym stanowisku. Nalezy zaprezentowaé test spetniajgcy wymagania normy
PN-EN-12266 urzadzenia identycznego typu, jak te, ktére zostang zastosowane w niniejszej inwestycji.

2.3.5.1. Kraty

Krata zgrzebtowa — dodatkowe wymagania:

prety kraty o przekroju paska klinowego (trapezu) w celu zredukowania ryzyka blokowania skratek
miedzy pretami. (nie dopuszcza sie prostokatnego, okragtego lub innego przekroju pretow
cedzacych),

ukitad pracy zgrzebet naprzemienny (tzn. kazda para zgrzebet czysci co drugg przestrzen miedzy
pretami cedzacymi) w celu redukcji ryzyka blokowania kraty przez skratki

elementy cedzgce rusztu o wymiarach nie mniejszych niz 4 x 40 mm,

elementy zgarniajgce skratki skrecane, skladajgce sie z tatwo wymiennych segmentow (nie
dopuszcza sie stosowania szczotek do czyszczenia pretdw i zgarniania skratek czy uzywania
wody ptuczacej),

tancuch napedowy z kompletem két tancuchowych prowadzony w bocznych profilach ochronnych,
elektromechaniczna kontrola momentu obrotowego, zabezpieczajgca krate przed uszkodzeniem w
chwili przecigzenia kraty, mozliwos¢ tymczasowego rewersyjnego ruchu zgrzebet w celu
samooczyszczenia rusztu kraty,

dolne fozyska (w strefie Sciekdw) bezobstugowe, ceramiczne, smarowane w sposoéb ciggty

tatwo zdejmowane hermetyczne pokrywy,

ramy boczne w pozycji otwartej, dzieki czemu pozycja robocza kraty dochodzi prawie do samych
Scian roboczych kanatu, wykorzystujgc praktycznie catg jego szerokosc,

rama, obudowa, prety kraty wykonane ze stali nierdzewnej co hajmniej AlSI 316L,

zgrzebia: stal typu Hardox©

grubosé materiatu zgrzebet co najmniej 15mm
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prety kraty wykonane w ksztalcie zakrzywionych w potokrggtych profil dzieki czemu kratki sg
usuwane od samego dna kanatu. Sprzyja to wyeliminowaniu akumulacji skratek przed kratg w
kanale, przez co nie tworzg sie strefy martwe. Dodatkowo potokragte profile powodujg iz Scieki
moga przeptywaé przez krate bez jakichkolwiek ograniczen, maksymalizujgc dostepng
powierzchnie odsiewania skratek.

nie dopuszcza sie do zastosowania krat z ruchomym wktadem cedzgcym tj. takim, ktory cyklicznie
zanurza sie w sciekach i wynurza.

nie dopuszcza sie przenoszenia napedu za pomocg ciegien,

urzgdzenie musi posiada¢ kompletne "wewnetrzne" okablowanie i musi by¢ dostarczane ze
skrzynkg sterowniczg. Krata musi by¢ wyposazona w uchwyty stuzgce do jej podnoszenia.
wszystkie elementy urzgdzenia majgce kontakt ze $ciekami/skratkami wykonane sg ze stali
nierdzewnej nie gorszej niz AISI 316L (za wyjatkiem armatury, napedu i fozysk) poddane w calosci
pasywacji poprzez zanurzanie w kapieli kwasnej. Lancuchy wykonane ze stali nierdzewnej min.
AlSI 304

rolki z ze stali nierdzewnej min. AISI 431 (DIN 1.4057) nie dopuszcza sie wykonania elementéw
napedu z tworzywa

ze wzgledu na rozmiary pomieszczenia hali krat wymaga sie, aby krata byta dzielona na trzy
czesci umozliwiajgce jej montaz i demontaz w pomieszczeniu krat,

obudowa kraty wyposazona w krociec do usuwania zanieczyszczonego powietrza.

2.3.5.2. Prasa ptucz gca do skratek

Prasoptuczka do skratek wyposazona w podwojny system piukania poprzez zastosowanie
drgzonego watu slimaka, przez ktéry podawana jest woda pluczaca do pilukania skratek od
wewnatrz.

Rozprowadzany promieniowo czynnik pluczacy gwarantuje dokladne wyptukiwanie czesci
organicznych ze skartek. Skratki majg by¢ plukane pod cisnieniem zaréwno z zewnatrz jak
rowniez od srodka.

Grubos¢ wstegi watu nie mniejsza niz 20 mm, a koncéwka sruby zakonczona chromowanym
wzmocnieniem, zapobiegajgcym wycieraniu wykonanym ze stali specjalne;j.

Koryto strefy ptukania ma by¢ wyposazone we wkiadki stalowe o podwyzszonej wytrzymatosci na
Scieranie skladajace sie z tatwo wymienialnych segmentéw. Drenaz wykonany w postaci szczelin
rozszerzajgcych sie w kierunku odprowadzenia odcieku. Nie dopuszcza sie stosowania w korytach
wyktadzin silikonowych bgdz z tworzyw sztucznych.

Prasoptuczka ma byé wyposazona w ciggly monitoring poziomu napetnienia zasobnika w celu
zoptymalizowania czasu pracy i ptukania skratek przez prase.

Podczas pracy prasoptuczka ma zapewnia¢ potréjny cykl ptukania skratek, poprzez umozliwienie
ruchu wstecznego skratek za pomocg zmiennego kierunku slimaka.

Obrobka skratek powinna odbywac sie w trzech strefach pracy: zrzutu, ptukania i odwadniania.
Urzadzenie powinno by¢ wyposazone w rure zrzutowg oraz jedng jednostke napedowg
odpowiedzialng za realizacje wszystkich zadan urzadzenia.

Wszystkie elementy urzgdzenia majgce kontakt ze $ciekami/skratkami wykonane sg ze stali
nierdzewne jnie gorszej niz AlSI 304 (poza $rubg-stal specjalna, armaturg, napedem i fozyskami)
poddane w catosci pasywacji poprzez zanurzanie w kapieli kwasnej.

wyposazona w latwo demontowane koryto odptywowe oraz fatwo demontowang pokrywe
inspekcyjng strefy prasowania.

Poniewaz praca prasopuczki do skratek bedzie zintegrowana z kratg (jedna prasa obstugujgca
dwie kraty) urzgdzenia te muszg byé kompatybilne i pochodzi¢ od jednego producenta.
Dodatkowo dostawca urzgdzen zapewni w dostawie podpory pod rurocigg transportujgcy skratki.
Rurocigg transportujacy skratki (dluzszy) nalezy wykonac z trzech odcinkéw tgczonych za pomocg
kotnierzy. Takie wykonanie utatwi jego demontaz podczas prac serwisowych wykonywanych przez
uzytkownika.

2.3.5.3. Mieszadta zatapialne

Mieszadto wyposazone samooczyszczajgce sie $migto trzytopatkowe w catosci wykonane ze stali
nierdzewnej nie gorszej niz AlSI 304,

Smiglo napedzane silnikiem zatapialnym w klasie sprawnosci premium IE3, klasie izolacji stojana
H, o stopniu ochrony min. IP68,

Sprawnos¢ silnika nie mniejsza niz 90,0%,

Przestrzeh pomiedzy piastg smigta i korpusem silnika winna by¢ zabezpieczona specjalnie
uksztattowanym pierscieniem defleksyjnym, uniemozliwiajgcym dostawanie sie substancji statych
do wnetrza piasty $migta i blokowania sprezyny uszczelnienia mechanicznego,
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— Wal mieszadta wykonany za stali nierdzewnej nie gorszej niz 1.4401 (AlISI 316),
— Obudowa mieszadta wykonana ze stali nierdzewnej minimum 1.4404 (AISI 316L),
- Wal mieszadla ulozyskowany w niewymagajgcych dodatkowego smarowania oraz regulaciji
tozyskach tocznych o obliczeniowej trwatosci powyzej 100 000 godzin,
— Uszczelnienie walu mieszadta — mechaniczne weglik krzemu/weglik krzemu od strony medium
chronione pierscieniem wielowypustowym. O-ringi (NBR) i uszczelnienia wargowe,
— Mieszadta wyposazone w czujniki termiczne zabezpieczajgce przed przecigzeniem - ukfad
odigczajgcy mieszadito od zasilania w przypadku przecigzenia silnika (140°C),
- Mieszadio wyposazone w czujnik wilgotnosciowy kontrolujgcy szczelnos¢ komory olejowej,
komory zaciskowej oraz komory silnika,
— Mieszadto standardowo powinno by¢ wyposazone w kable elektryczne EMC,
— Kabel mieszadta fabrycznie zabezpieczony odgietkg kablowa od strony mieszadia,
- Mieszadto ma by¢ przystosowane do opuszczania po pojedynczej kwadratowej rurze.
- Elementy wptywajgce na bezpieczenstwo takie jak: fancuchy, linki (dla kazdego mieszadta
wymagana linka zapieta do indywidualnego zurawika oraz tancuch rezerwowy), szekle,
prowadnice, sruby oraz podktadki muszg by¢ wykonywane ze stali nierdzewnej min OH18N9.

2.3.5.4. Pompy zatapialne do $ciekow

a) pompy gtowne Sciekow

—pompa wirowa odsrodkowa w zabudowie stacjonarnej suchostojgcej na ramie montazowej,

— wyposazona w rewizje wirnika,

—w ustawieniu poziomym lub pionowym umozliwiajgcym jej demontaz istniejgcym wciggnikiem
przez istniejgcy otwor techniczny nad pompg na poziomie Hali technicznej,

—pompa wyposazona w wirnik, ktory nie ulega zapychaniu i zanieczyszczeniu frakcjami statymi,
umozliwiajgcy swobodny przelot kulowy 150 mm, gwarantujgcy utrzymanie stalej, wysokiej
sprawnosci,

- wirnik otwarty, wykonany z utwardzonego zeliwa wysokochromowego o zawartosci chromu nie
mniej niz 25%.

—powierzchnia robocza wirnika utwardzona do min. 60 HRC,

—obudowa silnika oraz korpus hydrauliczny pompy wykonane z zeliwa klasy min. GG25.

—wat pompy utozyskowany w tozyskach tocznych niewymagajacych dodatkowego smarowania oraz
regulacji, wykonany ze stali nierdzewnej o wladciwosciach mechanicznych i antykorozyjnych nie
gorszych niz stal klasy EN 1.4057 (AISI 431),

—wat pompy pomiedzy czescig hydrauliczng, czescig olejowa i silnikiem pompy uszczelniony za
pomoca wysokiej jakosci podwdjnego uszczelnienia mechanicznego (zewnetrzne i wewnetrzne) z
pierscieniami wykonanymi z materiatu 0 odpornosci antykorozyjnej na scieki nie gorszej niz weglik
wolframu,

— uszczelnienie produkowane przez dostawce urzadzenia.

—silnik pompy wykonany ze stopniem ochrony IP 68, z klasg izolacji silnika H (180°C), rodzajem
pracy S1, do zasilania prgdem zmiennym 3-fazowym, 400V, 50Hz,

=silnik przystosowany do wspétpracy z przemiennikiem czestotliwosci,

—chlodzenie zewnetrzne lub wewnetrzny uklad chlodzenia z ptaszczem wypetnionym plynem
chltodzacym,

—kabel zasilajgcy ekranowany o dtugosci nie mniejszej niz L=20 mb.

b) pompy odwodnieniowe

—pompa pionowa wirowa odsrodkowa zatapialna,

—pompa wyposazona w wirnik, ktéry nie ulega zapychaniu i zanieczyszczeniu frakcjami statymi,
umozliwiajgcy swobodny przelot kulowy 75 mm, gwarantujgcy utrzymanie statej, wysokiej
sprawnosci,

— wirnik otwarty, wykonany z utwardzonego zeliwa sferoidalnego GGG60

—obudowa silnika oraz korpus hydrauliczny pompy wykonane z zeliwa klasy min. GG25.

—wat pompy utozyskowany w tozyskach tocznych niewymagajacych dodatkowego smarowania oraz
regulacji, wykonany ze stali nierdzewnej o wladciwosciach mechanicznych i antykorozyjnych nie
gorszych niz stal klasy EN 1.4057 (AISI 431),

—-wat pompy pomiedzy czescig hydrauliczng, czescig olejowg i silnikiem pompy uszczelniony za
pomoca wysokiej jakosci podwdjnego uszczelnienia mechanicznego (zewnetrzne i wewnetrzne) z
pierscieniami wykonanymi z materiatu 0 odpornosci antykorozyjnej na scieki nie gorszej niz weglik
wolframu,

— uszczelnienie produkowane przez dostawce urzgdzenia.
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—silnik pompy wykonany ze stopniem ochrony IP 68, z klasg izolacji silnika H (180°C), , do zasilania
prgdem zmiennym 3-fazowym, 400V, 50Hz,

—chlodzenie zewnetrzne lub wewnetrzny uklad chlodzenia z ptaszczem wypetnionym plynem
chltodzacym,

—kabel zasilajgcy ekranowany o dtugosci nie mniejszej niz L=20 mb.

2.3.6. Ogolne wymagania dla armatury

Zabudowana armatura musi zapewniac:

maksymalng niezawodnosé pracy w kazdym przypadku zastosowania.

posiadac wszelkie konieczne swiadectwa i certyfikaty dopuszczajgce do stosowania na terenie Polski
tatwy dostep do napeddéw zamontowanej armatury, wszedzie, gdzie jest to konieczne wykonacé
pomosty z kratki stalowej,

dla urzadzeh zamontowanych wysoko, gdzie nie ma mozliwosci obstugi z poziomu roboczego nalezy
zainstalowac¢ uktad sterowania w wersji rozdzielczej w miejscu umozliwiajgcym obstuge z poziomu
roboczego

Wszystkie elementy urzgdzenia majgce kontakt ze Sciekami/osadami wykonane ze stali nierdzewnej
min. AISI 304, (za wyjgtkiem armatury, napedu i tozysk) poddane w catosci pasywacji poprzez
zanurzanie w kgpieli kwasnej. Lancuchy wykonane ze stali AISI 316L. Wybrane elementy dopuszcza
sie wykonac z tworzyw sztucznych (rolki, elementy czyszczace itp.).

2.3.6.1. Zastawki

a) do montazu na Scianie, podnoszona do goéry (Komora K6, K7 i K3)

— zastawka przeznaczona do pracy zamknij/otw6rz z mozliwoscig dtawienia przeptywu wyposazona
we wskaznik otwarcia (pozycjoner) z przekazaniem sygnatu do sterowni

- wykonanie catkowicie z materiatow nierdzewnych stal min. AlSI 304, elementy ze stali nierdzewnej
spawane oraz zabezpieczone antykorozyjnie za pomoca catosciowej pasywacii;

- montaz nascienny za pomocag kotw chemicznych, dopuszcza sie zastosowanie adaptera
redukcyjno — montazowego, stanowigcym komplet z dostawa;

— szczelnos$¢ w obu kierunkach przeptywu tj. od strony naptywu i odptywu;

— obustronnie szczelna do 0,6 bar wg PN-EN 12266-2, klasa szczelnodci C, tabela A.5 (max.
nieszczelno$¢ 0,03 X DN [mm3/s],

- uszczelnienie gtdwne wymienialne bez koniecznosci demontazu calej zastawki. Do wymiany
uszczelki wystarczy jedynie petne otwarcie ptyty zasuwy, materiat uszczelki NBR/EPDM

- wymagana analiza naprezeh i odksztalcen statycznych wykonana Metodg Elementow
Skonczonych — zatgczy¢ wyniki symulacji komputerowej do akceptacii;

- testowane cisnieniowo w fabryce przed wysytkg (protokot z testu dostarczony wraz z dostawa),
préba szczelnosci zastawek symulujgcych warunki pracy, na stanowisku badawczym w obecnosci
Inwestora

— nie dopuszcza sie rozwigzan, czy urzadzen prototypowych; Producent musi posiadac
udokumentowane referencje zastosowania urzgdzen w ww klasie szczelnosci identycznych
technicznie pracujgcych co najmniej 10 lat;

- wykonanie $cian obudéw wlotéw zgodnie z DIN 18202 tabela 1, wiersz 6, tabela 2 wiersz 1, tabela
3 wiersz 7 (max. nierdwnos¢ 2 mm na diugosci 2 m);

Wykonawca przed zamoéwieniem zastawek powinien dokonac¢ inwentaryzacji miejsca, w ktérym
zamontowane bedg zastawki. Zastawki dostosowa¢ do rzeczywistych, zinwentaryzowanych wymiarow
komory i ksztattu rurociggéw oraz krzywizny $cian.

Wymagania dla oblicze h MES:

Analiza naprezen i odksztalcen statycznych ptyty powinna zosta¢ wykonana Metodg Elementéw
Skohnczonych — wyniki symulacji komputerowej  przedstawiane sg do akceptacji na etapie
wykonawstwa w terminie 30 dni od otrzymania zamoéwienia. Analiza wykonywana jest za pomoca
programu komputerowego np. ANSYS V14 lub réwnowaznego. Do programu zostaje wprowadzony
wczesniej opracowany model 3D plyty (zawieradta) oraz warunki brzegowe. Program oblicza warto$ci
ugiecia plyty oraz warto$¢ naprezeh wewnetrznych, przedstawia w formie wizualizacji oraz analizuje
wyniki z zadanymi warunkami brzegowymi. Dopuszczalna wielko$¢ naprezen wewnetrznych wynosi
max 210 N/mm2,

Wielkos¢ siatki obliczeniowe;j:
Grubos¢ piyty stalowej [mm] max. siatka [mm]
15 7
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Analiza moze zosta¢ wykonana dla modelu polowy piyty z uwagi na jej symetrie. Maksymalna
wytrzymatosé na rozcigganie dla stali 1.4571 jest rébwna 210 N/mm2 = 210 MPa. Wspéiczynnik
bezpieczenstwa wynosi 1,35. Wspotczynnik bezpieczehAstwa oznacza, ze dla cisnienia pracy np. 0,6 bar,
obliczenia sg wykonywane dla cisnienia 0,81 bar, itd.

2.3.6.2. Zasuwy no zowe

Zakiada sie, ze uzyte zostang zasuwy odcinajgce miedzykolnierzowe, nozowe.

Wszystkie zasuwy powinny by¢ dostarczone w komplecie w zaleznosci od sposobu zabudowy przez
jednego producenta.

Zasuwy do zabudowy na rurociggach w obiektach w zaleznosci od wymagan w projekcie wykonawczym z
napedem recznym lub elektrycznym ze statym trzpieniem i kétkiem recznym lub kétkiem recznym z
przektadnig lub kolumienkg lub kétkiem recznym z tancuchem

O ile inaczej nie przedstawiono w Wymaganiach Szczegoétowych, zasuwy powinny byé zaopatrzone w
pokretta do recznej obstugi. Jesli okaze sie to konieczne, nalezy zastosowac przektadnie wspomagajaca
po to, aby sita migesni uzyta do recznej obstugi zamkniecia, nie przekraczata 250 N.

Nalezy dobra¢ zasuwy takich rozmiar6w, aby po calkowitym otwarciu odstoniety byt peiny przekrgj
przewodu, do ktérego dana zasuwa przylega.

Zasuwy musza spetnia¢ warunki wytrzymatosciowe przewodow, z ktérymi bedg wspotpracowad.
Wszystkie nakretki i $ruby dwustronne narazone na wibracje wyposazone zostang w podkiadki
sprezynujgce lub ptytki zabezpieczajgce (pod warunkiem, ze Wymagania Szczegétowe nie zawiera innych
wytycznych).

a) nozowe typu z/o

— petnowymiarowy otwdr przelotowy umozliwiajgcy maksymalny przeptyw czynnika oraz minimalny
spadek cisnienia.

— do zabudowy miedzykotnierzowej,

— korpus monolityczny w postaci odlewu, wykonany z zeliwa min. GGG50, wyposazony w
zintegrowane uszczelki ptaszczyzny czotowej. Zabezpieczony powlokg epoksydowg, naktadang
elektrostatycznie zapewniajgcg wysokg odpornos¢ na korozje oraz wysoka jakos¢ wykonczenia, o
grubosci 140- 200 pm.

- konstrukcja gniazda zapewniajgca dwukierunkowe odciecie przeptywu (zachowana szczelnosé w
dwadch kierunkach przeptywu) oraz zapobiegajgce odkftadaniu sie zawiesin.

— uszczelnienie gniazda wykonane z elastomeru NBR (Perbunan), dodatkowo wzmocnionego tasmag
ze stali kwasoodporne;j.

— noz jednorodny w catej masie wykonany ze stali nierdzewnej min. 316L (1.4404), polerowany.

— wrzeciono niewznoszace, wykonane ze stali nierdzewnej min.1.4301 (304).

- fatwy dostep do dtawicy, doszczelnienie diawicy za pomocg $rub dociskowych. Uszczelnienie
dtawicy wykonane z materiatu odpornego na scieki, Scieranie oraz czynniki atmosferyczne, z
mozliwoscig zastosowania w zakresie pH od 2 do 13.

- fatwa wymiana uszczelnienia dtawicy bez demontazu zasuwy z rurociggu,

- testowane w fabryce przed wysylkg (protokét z testu dostarczony wraz z dostawg), préba
szczelnosci zasuw symulujgcych warunki pracy, na stanowisku badawczym w obecno$ci Inzyniera i
Zamawiajgcego .

2.3.6.3. Napedy elektryczne

— naped elektryczny wieloobrotowy zamontowany na zasuwie/zastawce

- klasa szczelnosci IP68 zgodnie z EN 60 529

— zabezpieczenie antykorozyjne wg klasy korozji C5-M wg. PN-EN 15714-2

- napiecie zasilania dla napedéw zasuw 3ph/380-480V/50-60Hz

- funkcja tagodnego rozruchu i tagodnego zamykania tzw. soft-start, soft-stop

— napedy w wersji zmiennopredkosciowe] z mozliwoscig nastawy predkosci obrotowej napedu na
obiekcie czyli zmiany czasu przesterowania

- moment obrotowy nastawialny w zakresie napedu dobrany do wymogéw producenta zasuw
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— naped przeznaczony do pracy otworz-zamknij z mozliwoscig zatrzymania w pozycji posredniej
tzw. naped pozycyjny

— mechaniczny wskaznik potozenia

- sterownik do napedu w klasie szczelnosci zgodnej z napedem czyli IP 68 i zabezpieczeniem
antykorozyjnym C5-M, z mozliwoscig odwieszenia na uchwycie nasciennym

— o0sobne przyciski do sterowania otwoérz- stop - zamknij

— komunikacja napedow i sterowanie za pomocg protokotu Profibus DP (wersja Profibus DP zgodna
z obowigzujgcg na obiekcie i wytycznymi automatyki) z wbudowanym wewnetrznym
zabezpieczeniem przeciwprzepieciowym dla Profibus DP

2.3.6.4. Zawor zwrotny, klapowy z przeciwwag g i ttumikiem hydraulicznym

— zabudowa kotnierzowa,;

— materiak: korpus i pokrywa oraz dysk: z zeliwa sferoidalnego (GGG-40, GGG-50), z powiokg
ochronng z farb epoksydowych o min. grubosci 250 um; elementy wewnetrzne ze stali
nierdzewnej

— $ruby pokrywy: ze stali nierdzewnej;

- wyposazony w regulowana dzwignie i obcigznik zamontowane na kohcu walu w celu
wspomagania zamkniecia dysku przy zmianie kierunku przeptywu oraz ttumik hydrauliczny,

— krétka diugos¢ zabudowy.

2.3.6.5. Kompensatory (kompensacja drga  h)

- typ kompensator elastomerowy

— wykonanie materiatowe mieszka: NBR / CR (Chloropren) zbrojony kordem nylonowym,

— koierze ze stali nierdzewnej min. 1.4301(AlSI 304), w catosci trawione i pasywowane;

— dobrane na cisnienie robocze: 4 bary, kompensatory zabudowane na rurociggu pionowym z
ogranicznikami $ciskania; ciegna wykonane ze stali nierdzewnej min. AISI 304, mocowanie
ogranicznikéw $ciskania musi by¢ integralng czescig kotnierzy przytgczeniowych, ograniczniki musza
by¢ wyposazone w przeguby umozliwiajgce ruch lateralny kompensatora. Pozostate parametry dla:

— DN 80-150: dtugos¢ zabudowy L =130 mm,
zdolnos¢ przemieszczen wzdtuznych +/30 mm,
lateralnych +/- 30mm

DN 400: dtugos¢ zabudowy L=200 mm,

zdolnos¢ przemieszczen wzdtuznych -50/+30 mm,
lateralnych +/-30mm,

DN 500 dtugos¢ zabudowy L=200 mm,

zdolnos¢ przemieszczen wzdtuznych -50/+30 mm,
lateralnych +/-30mm,

DN 600 dtugos¢ zabudowy L=200 mm,

zdolnos¢ przemieszczen wzdtuznych -50/+30 mm,
lateralnych +/-30mm,

DN 800: diugos¢ zabudowy L=250mm,

zdolnos¢ przemieszczen wzdtuznych -50/+30 mm,
lateralnych +/-30mm,

DN 1000: dtugos¢ zabudowy L=300mm,

zdolnos¢ przemieszczen wzdtuznych -50/+30 mm,
lateralnych +/-30mm,

2.4. Stosowanie elementéw metalowych

> Elementy wykonane z materiatdw wrazliwych na korozje (zeliwo, stal zwykla itp.) powinny byé
pomalowane badz tez poddane galwanizacji zgodnie z dokumentacjg projektowg. Mate elementy
zeliwne i stalowe (wykonane z materiatu innego niz stal kwasoodporna) powinny by¢ zabezpieczone
przed korozja. Elementy powinny by¢ zalaminowane fabrycznie, a te, ktére z jakiegokolwiek innego
powodu nie mogg by¢ zabezpieczone przed korozjg fabrycznie nalezy, po uprzednim oczyszczeniu
pokry¢ emalig lub polakierowaé. Nalezy, w miare mozliwosci, unikaé stosowania w przyrzadach i
przekaznikach elektrycznych elementéw stalowych i zelaznych. Wymagana trwatosé izolacji
przeciwkorozyjnej - 10 lat.

» Tam, gdzie zachodzi koniecznos¢ uzycia réznych metali stykajgcych sie ze sobg, metale te powinny
by¢ dobrane w taki sposob, aby réznica potencjatow elektrochemicznych byta nie wieksza niz 250 mV.
Tam, gdzie jest to niewykonalne, oba metale powinny zostaé oddzielone od siebie odpowiednim
materiatem izolacyjnym, lub pokryte wtasciwg powtoka izolacyjna.
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Elementy sprezynujgce powinny byé wykonane z mosigdzu, brgzu lub innego, odpornego na
rdzewienie, materiatu.

Elementy ruchome urzadzen, ktére nie moga by¢ wykonane z metalu nie zawierajgcego zelaza,
powinny zosta¢ wykonane ze stali o potwierdzonej odpornosci na korozje.

Potaczenia dowolnego materiatu ze stalg nierdzewng muszg byé wykonane jako roztgczne. Potgczenie
musi by¢ ze stali kwasoodporne;.

Elementy majgce kontakt z agresywnym srodowiskiem powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej co
najmniej 1.4404 (AISI 316L).

Wszystkie barierki, pomosty réwniez powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej co najmniej 1.4301
(AISI 304), stali profilowej S235JR zabezpieczonej antykorozyjnie.

vV V VY V V

2.5. Sktadowanie materiatéw

Przechowywane materialy, urzgdzenia, maszyny i aparaty nalezy konserwowac i przechowywac w sposo6b
umozliwiajgcy fatwg identyfikacje danej partii materiatow.

Sktadowanie materialdw powinno odbywac sie w warunkach zapobiegajgcych zniszczeniu, uszkodzeniu
lub pogorszeniu ich wilasnosci technicznych. Nalezy bezwzglednie stosowaé sie do instrukcji skladowania
opracowanej przez producenta.

Transport i sktadowanie rur i ksztaltek muszg by¢ przeprowadzane przy ciggtej obserwacji wtasciwosci
materiatéw i zewnetrznych warunkéw panujgcych podczas procesu, tak aby wyroby nie byty poddawane
zadnym szkodom.

Urzadzenia, nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, w ktérych temperatura wewnetrzna nie
spada ponizej 5°C.

Szczeliwo, tgczniki, koilnierze i inne materialy pomocnicze nalezy przechowywaé w magazynach lub
pomieszczeniach zamknietych, w skrzyniach lub pojemnikach.

2.6. Asortyment zastosowanych materiatéw

> Rury stalowe ze stali nierdzewnej o gat. nie nizszym niz OH18N9 (AISI 304)
» Armatura
» Urzadzenia technologiczne

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU | MASZYN

Do wykonania robdt bedacych przedmiotem niniejszych ST stosowac nastepujacy, sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Inzyniera, sprzet:

rusztowanie kolumnowe,

urzgdzenie do spawania recznego w ostonie z argonu,

sprezarka powietrza,

elektronarzedzia reczne: wiertarki, szlifierki, lutownice, pity tarczowe, wkretarki itp.,

zestaw narzedzi montersko-s$lusarskich,

zestaw do spawania acetylenowo — tlenowego,

agregat spawalniczy elektryczny,

pétautomat spawalniczy 400 A,

agregat pompy do malowania,

klucze dynamometryczne,

dzwig samojezdny o nosnosci 30 ton przy wysiegu 18m,

wciggarka mechaniczna — elektryczna 1,6-3,2Mg

wciggarka mechaniczna — elektryczna 3,2-5,0Mg

gietarka do rur do @100,

prosciarka do rur.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ i sSrodowisko wykonywanych robét.

Sprzet uzywany do realizacji rob6t powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST-00, PZJ oraz projektu
organizaciji robot, ktéry uzyskat akceptacije Inzyniera.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

VVVVVVVVVVVVVVY

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”.

Do transportu materiatéw i urzadzen stosowaé nastepujgce, sprawne technicznie i zaakceptowane przez
Inzyniera $rodki transportu:

» samochdd ciezarowy samowytadowczy 3+5 Mg,
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samochdd dostawczy 3+5 Mg,

samochdd 10+15 Mg,

ciggnik siodtowy z naczepg do 16Mg,

zuraw samojezdny kotowy,

zuraw samochodowy,

przyczepa dtuzycowa do samochodu do 4,5Mg,

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jako$é rob6t i wiagciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny by¢ zgodne z
ustaleniami ST, PZJ oraz projektu organizacji robét, ktéry uzyskat akceptacije Inzyniera.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak
pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym

VVVVYVYYVY

5. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Wymagania ogolne

Ogblne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST-00 ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych PN i EN-
PN, ST i postanowieniami Kontraktu.

5.2. Wymagania dla rob6t demonta zowych

Demontaz maszyn, urzgdzen oraz zespotow i podzespotéw osprzetu technologicznego nalezy wykonywaé
w oparciu o obowigzujgce przepisy BHP w zakresie robét rozbiérkowych i demontazowych, pod statym
nadzorem Kierownika Budowy, zgodnie z ST-02.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy i wytyczne, ktére sa w jakikolwiek sposob
zwigzane z Robotami demontazowymi maszyn i urzadzen i bedzie w peilni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia Robot.

Zdemontowane urzadzenia oraz zespoty i podzespoty osprzetu technologicznego nalezy w uzgodnieniu z
Inzynierem zdeponowac¢ u Zamawiajgcego w miejscu przez niego wskazanym.

5.3. Posadowienie urz gdzen

Wykonawca upewni sie, ze cokoly, podioza na ktérych posadowione zostang urzadzenia, sruby mocujace
i ustawienie Urzgdzen wykonane zostaty zgodnie z zatwierdzonymi rysunkami technicznymi.

Wykonawca, w oparciu o dokumentacje, wykona roboty ziemne i montazowe zwigzane z budowg
fundamentéw i podioza pod elementy konstrukcji, wlacznie z wydrgzeniem otworéw i bruzd do
przeprowadzenia rurarzu, okablowania, przewodéw ostonowych, zamocowania $rub fundamentowych z
ostrogami oraz tam, gdzie zachodzi konieczno$s¢ — rozmaitych innych elementéw zaznaczonych na
rysunkach konstrukcyjnych.

Wykonawca zapewni wszystkie szablony niezbedne do ustalenia miejsc mocowan, otworéw, itp.
Urzadzenia zostang posadowione na ptaskich podparciach stalowych o grubosci umozliwiajgcej
kompensowanie nieréwnego poziomu wylanego fundamentu. Podparcia zostang posadowione po skuciu i
zeszlifowaniu powierzchni betonowe;j.

W kazdym miejscu nalezy uzy¢ podparcia o grubosci tak dobranej by byta ona odpowiednia z dobranymi
Srubami mocujgcymi. Wyklucza sie stosowanie wiecej niz dwéch podkiadek wyréwnujgcych w jednym
miejscu, a grubos¢ kazdej podktadki nie moze przekracza¢ 3mm.

Urzadzenia nalezy ustawi¢ w osi, wypoziomowaé i utwierdzi¢ poprzez dokrecenie nakretek $rub
dociskowych przy pomocy klucza standardowej diugosci. Dopuszcza sie uzycie zaprawy cementowej
dopiero po uruchomieniu Urzgdzenia i jego skontrolowaniu przez Inzyniera pod kgtem wystepowania
wibracji i niestabilnosci.

Wykonawca uzyje zaprawy cementujgcej przy pompach, silnikach, dzwigarach, itp. po ich ostatecznym
ustawieniu i zamocowaniu.

Wiasciwe ustawienie elementéw takich jak: napedy, potaczenia, przekladnie, itp., wspoétpracujgcych ze
sobg w obrebie instalacji jest niezbedne do prawidtowej jej pracy. Dlatego kazde urzadzenie nalezy
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ustawi¢ we wiasciwe] pozycji przy pomocy dybli, szpilek i $rub kierunkowych oraz innych $rodkéw
umozliwiajgcych ponowne ustawienie urzadzen po pézniejszych remontach i przegladach.

5.4. Warunki dostawy i monta zu maszyn oraz urz gdzen

Montaz maszyn i urzgdzen oznacza wszelkie czynnosci zwigzane z ich zakupem, transportem,
ubezpieczeniem, instalacjg i przygotowaniem do rozruchu. Tym samym w S$wietle Warunkow
Kontraktowych montaz jest zabudowa materiatdw i podlega wszelkim zapisom odnoszacym sie do
zabudowy materiatow.

Montazu maszyn, urzadzen oraz zespotow i podzespotdéw osprzetu technologicznego nalezy dokonywac w
oparciu o rysunki zestawieniowe, opisy techniczne, dokumentacje techniczno — ruchowe (DTR) i
instrukcje obstugi poszczegdlnych elementdw instalaciji.

Montaz mozna rozpoczgé po rozpakowaniu, rozkonserwowaniu i zlikwidowaniu zabezpieczen
transportowych.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy przygotowa¢ miejsce zabudowy (fundamenty, kanaty
technologiczne itp.) i po uzgodnieniu z operatorem zgtosi¢ gotowosé pracy.

Bez zgody In zyniera oraz uzgodnienia z Operatorem nie wolno rozp  ocza¢ prac monta zowych.
Zaleca si e przeprowadzenie prac monta zowych maszyn i urz gdzen przez specjalistyczne brygady i
pod nadzorem przedstawicieli Producenta.

Odstepstwa masy dostarczonego urzgdzenia powyzej +20% oraz/lub predkosci nominalnej napedéw
maszyn i urzgdzen powyzej +30% wymagajg przedstawienia opinii/obliczen sprawdzajgcych fundamentéw
maszyn i urzadzen, wykonanych przez osobe/projektanta uprawnionego do petnienia samodzielnych
funkcji w budownictwie, w rozumieniu prawa Polskiego.

Uzycie niezbednego sprzetu, narzedzi, przyrzadéw pomiarowych,  wykwalifikowanych i
niewykwalifikowanych pracownikéw w czasie budowy instalacji i montazu Urzadzen, dokonane zostanie
na koszt Wykonawcy. Cafa instalacja musi zosta¢ zakonczona i pozostawiona w petni sprawna.

Przed rozpoczeciem prac Wykonawca dokona ustalen z Inzynierem po to, aby budowa instalacji i montaz
Urzadzen nie kolidowaly z pracg Urzgdzen juz zamontowanych i pracujgcych. Wykonawca dostarczy na
Plac Budowy i zamontuje te elementy, ktére sg niezbedne do posadowienia instalacji zanim instalacja
dotrze na Plac Budowy.

Wykonawca musi przewidzie¢ i uwzgledni¢ przestoje prac budowlanych wynikajgce z koniecznosci
zachowania ciggtosci pracy Urzgdzen juz pracujacych.

Wszystkie nietypowe przybory niezbedne do montazu instalacji zostang dostarczone przez Wykonawce i
pozostawione na miejscu po zakonczeniu prac.

Wykonawca zapewni nalezytg opieke nad instalacjg od chwili dostarczenia Urzgdzen na Plac Budowy do
momentu Przejecia przez Zamawiajgcego. W szczegdlnosci Wykonawca zadba o dostarczenie plandek
chronigcych Urzadzenia przed wniknieciem kurzu i zabrudzeniem podczas réwnolegle prowadzonych prac
budowlanych i wykohczeniowych.

Elementy, podzespoty i zespoly pochodzace z kooperacji powinny by¢ zgodne z dokumentacjg i
warunkami zamoéwienia. Kontrola techniczna producenta urzgdzenia powinna stwierdzi¢ przydatnosé
dostaw z kooperacji na podstawie otrzymanych atestéw wzglednie dokumentéw magazynowych lub
wiasnych badan.

5.4.1. Wyglad i gtadko $¢ powierzchni

Obrabiane powierzchnie elementdéw nie powinny mie¢ miejsc nieobrobionych, plam, wgniotéw i zadziorow.
Na zadnej powierzchni nie powinno by¢ naderwan wioskowatych, peknie¢, porowatosci, zawalcowan i
wzeréw od rdzy.

Wszystkie ostre krawedzie elementoéw nalezy stepié.

5.4.2. Doktadno $¢ wykonania

Dokfadnos¢ wykonania elementéw instalacji i urzgdzen powinna by¢ zgodna z wymaganiami na rysunkach
roboczych. Wymiary nietolerowane powinny byé utrzymane w 12 klasie dokitadnosci dla powierzchni
nieobrobionych wg PN-77/M-02102 z zachowaniem zasady tolerowania w gtgb materiatu.
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Dopuszczalne odchytki wymiaréw dtugosciowych elementdéw obrobionych skrawaniem, wykona¢ zgodnie z
szeregiem tolerancji zaokraglonych ,s” — $rednio doktadnych wg PN-EN 22768-1:1999.

Tolerancja kagtéw — dopuszczalne odchyiki katow wykonaé w 10 szeregu tolerancji wg PN-77/M-02136.

5.4.3. Montaz urzgdzen w obiektach

Urzadzenia powinny byé montowane bezposrednio po dostawie na miejscu dla nich przeznaczonym.
Urzadzenia nalezy montowa¢ na fundamentach (stanowiskach) przygotowanych zgodnie z wytycznymi
okreslonymi w dokumentacji projektowej i Dokumentacji Techniczno Ruchowej (DTR) dostarczonej przez
producenta urzgdzenia. Urzgdzenia montowane w obiektach, gdzie beda prowadzone dalsze prace
montazowe rurociggéw, konstrukcje, instalacji, budowlane i inne nalezy zabezpieczy¢ przed ich
uszkodzeniem np. folig termokurczliwg, obudowg tymczasows itp.

Przy montazu nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zalecen podanych przez Producenta urzgdzenia.

Do transportu urzgdzenia w miejsce wbudowania uzywaé bezpiecznego sprzetu odpowiedniego do
ciezaru i gabarytow montowanego urzgdzenia oraz przygotowaé plan

transportu wewnetrznego, zapewniajgcy sprawng organizacje i bezpieczne drogi transportowe na budowie
i obiekcie.

5.4.4. Monta z ruroci ggéw wewn atrz obiektéw i armatury

Instalacje technologiczne wykona¢ zgodnie z projektem wykonawczym, Wymaganiami szczeg6towymi a
takze zgodnie z zasadami wiedzy technicznej.

Rurociagi technologiczne mogg by¢ wykonane ze stali nierdzewnej min. OH18N9.

Podpory pod rurociagi wykona¢ ze stali nierdzewnej, betonu.

Przejscia rurociggami stalowymi przez Sciany zbiornikdw wykona¢ jako przejscia szczelne tancuchowe ze
stali nierdzewnej.

5.5. Warunki bhp i ppo z.

Przy modernizacji przepompowni nalezy w trosce o ochrone zdrowia pracownikéw oraz oséb trzecich
przestrzegac wszystkich obowigzujgcych zasad bhp zawartych w przepisach i normach branzowych.

Szczegblng uwage nalezy zwrécié na zagrozenia bezpieczenstwa zdrowia i zycia wynikajgce z

prowadzenia robot liniowych i rozbiérkowo — montazowych na terenie eksploatowanej przepompowni:

> wykonywanie gtebokich wykopéw (konieczne jest zabezpieczenie wykopu zgodnie z projektem

konstrukcyjnym oraz przygotowanie bezpiecznych zejs¢ do wykopéw np. budowa sieci

miedzyobiektowych i zbiornikow zelbetowych

niebezpieczenstwo wpadniecia do gtebokich zbiornikow (np. blok biologiczny, osadnik),

wiasciwy roztadunek ciezkich i wielkogabarytowych urzadzen (np. zbiorniki, prasy, zageszczacze,

pompy, mieszadta),

skladowanie materiatow zgodnie z instrukcjami producentow i przepisami bhp w miejscach, do

ktérych bedzie ograniczony dostep os6b niezatrudnionych,

zagrozenia przy transporcie wewnetrznym ciezkich materialdbw prefabrykowanych z miejsca

skltadowania do miejsca montazu (m.in. konieczne jest wyznaczenie strefy ruchu poza strefg

prowadzenia prac montazowych oraz przestrzeganie zasad bezpieczenstwa przy transporcie),
zagrozenia przy pracach prowadzonych na istniejgcym obiekcie, przy jednoczesnym braku mozliwosci
wyeliminowania obecnosci 0s6b trzecich tj. pracownikéw, przepompowni

» zagrozenia przy robotach budowanych prowadzonych przy montazu i demontazu ciezkich elementéw
(zbiorniki , pompy, konstrukcje wsporcze),

» zagrozenia przy koniecznosci wejscia do jakiegokolwiek zbiornika celem dokonania np. demontazu,
remontu lub oczyszczania. Przed wejsciem wnetrze nalezy dobrze przewietrzyé przenosnym
wentylatorem i usung¢ resztki substancji znajdujgcych sie w zbiornikach (np. $cieki, zwigzki
chemiczne. Osoba wchodzaca do $rodka winna by¢ wyposazona w aparat tlenowy i asekurowana z
zewnatrz.

> przy wykonywaniu prac malarskich wewnatrz zbiornikéw lub innych podobnych urzadzen oprécz
zapewnienia odpowiedniej wymiany powietrza, nalezy pracownika dodatkowo zabezpieczyé. Praca
powinna przebiega¢ pod nadzorem drugiego pracownika. Pracownik znajdujgcy sie wewngtrz
zbiornika musi mie¢ zatozone szelki bezpieczehstwa z ling wyrzucong na zewnatrz. Wewnatrz
zbiornika nie nalezy nanosi¢ powtok lakierowanych za pomoca natrysku.

» Na kazdym stanowisku pracy winno znajdowac sie naczynie z odpowiednim $rodkiem do zmywania
resztek farby ze skory. Mozna stosowac oleje naturalne, lub odpowiednie roztwory detergentow.

» Kazde stanowisko nalezy wyposazy¢ w odpowiedni sprzet gasniczy.

YV V VYV

A\
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5.6. Préby szczelno sci

Wszystkie instalacje technologiczne nalezy poddac¢ prébie szczelnosci.

O ile dokumentacja techniczna nie moéwi inaczej, proébe szczelnosci instalacji technologicznych
przeprowadzi¢ w oparciu o norme PN—B-10725 z 1999 r.. Wodociaggi. Przewody zewnetrzne. Wymagania
i badania przy odbiorze.

5.7. Oznakowanie ruroci ggéw i armatury

Oznakowanie rurociggéw i armatury wykona¢ po zakonczeniu prob koncowych.
Koszty oznakowania ujg¢ w cenie préb koncowych.

5.8. Uruchomienie i préby urz adzen

Po zakonczeniu montazu urzgdzen i instalacji, a przed ich uruchomieniem nalezy przeprowadzi¢ kontrole
prawidtowo$ci jakosci montazu i stanu zabezpieczer antykorozyjnych

Nastepnie nalezy wykonac kolejno nastepujgce czynnosci:

sprawdzi¢ zgodnosé ze schematem,

sprawdzi¢ skutecznos¢ zerowania korpuséw urzadzen i konstrukcji,

dokonac sprawdzenia szczelnosci poszczegdlnych instalacji,

przeprowadzi¢ rozruch prébny urzadzen z napedem elektrycznym (o ile to mozliwe i konieczne przy
wspotudziale przedstawicieli serwisu producenta),

stworzy¢ odpowiednie protokoty odbiorowe.

YV VVVYVY

Wszystkie urzadzenia winny by¢é zamontowane zgodnie z wytycznymi producentéw zawartymi w
instrukcjach obstugi i Dokumentacjach techniczno-ruchowych.

6. KONTROLA BADANIA | ODBIOR WYROBOW ORAZ ROBOT BUD OWLANYCH

Ogblne wymagania dotyczace kontroli robét podano w ST-00 ,Wymagania ogélne” .

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci rob6t, materiatéw i urzgdzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robét (zgodnie z PZJ) na

terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat

Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie upowaznienia.

Przed i w czasie rozruchu nalezy opracowac:

 instrukcje ogoélng organizacji rozruchu i zakresu zadan poszczegoinych grup rozruchowych i rozliczenia
kosztow rozruchu,

* instrukcje w sprawie zlecenia prac regulacyjno-rozruchowych i rozliczenia kosztéw rozruchu w ktorej
powinny by¢ ustalone wzory i $cisle sprecyzowany sposob wystawiania oraz obieg dokumentéw
rozruchu,

e instrukcje w sprawie sporzgdzenia operatywnych harmonogramoéw i sprawozdan miesiecznych z
przeprowadzonych prac rozruchowych,

* instrukcje o rozruchu mechanicznym wraz z harmonogramem,

» zespodt instrukcji ruchowych (eksploatacyjnych) ustalonych dla kazdego stanowiska pracy,

e szczeg6towy preliminarz kosztéw rozruchu.

W.w. instrukcje opracowuje komisja rozruchowa.

Warunkiem rozpoczecia rozruchu jest:

> sprawdzenie zgodnosci wykonania

> sprawdzenie szczelnosci instalacji i obiektow

6.1. Fazy czynno $ci rozruchowych

| faza - Rozruch mechaniczny

Rozruch mechaniczny polega na sprawdzeniu czystosci, szczelnosci, droznosci, zamocowan i dziatania,
uruchomienia maszyn i mechanizméw (zgodnie z instrukcjg rozruchu branzy mechanicznej i DTR
poszczegoblnych urzgdzen), dokonaniu préb ruchowych i prébnych przejazdéw na biegu luzem itp. Préby te
sg przeprowadzane oddzielnie dla elementdéw i wyposazenia obiektow oraz odcinkéw przewodéw
przynaleznych do poszczegélnych weztéw ruchowych.

Ta faza rozruchu powinna by¢ poprzedzona rozruchem urzadzen energetycznych i zasilajgcych (zgodnie z
dokumentacjg techniczno-ruchowg - DTR urzadzen elektrycznych i AKPIA).

Czynnosci rozruchu mechanicznego polegajg na sprawdzeniu:

» polaczen przewodoéw technologicznych,
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e dziatania armatury,

» prawidlowosci montazu maszyn i urzgdzen, a w szczegdélnosci ustawienia ich na ptycie fundamentowej,
zamocowania oraz wspotosiowosci ustawienia maszyny i napedu,

» dziatania pracy pomp, dmuchaw, sprezarek, krat, zgarniaczy itp.

» czystosci studzienek rewizyjnych, zbiornikow na $cieki (osadniki, komory czerpalne itp.),

» doktadnym zapoznaniu sie z instrukcjg rozruchu branzy mechanicznej i DTR poszczeg6lnych maszyn i
urzgdzen.

Po uzyskaniu pozytywnych rezultatow ze sprawdzenia wizualnego mozna przystgpi¢ do rozruchu maszyn i
urzadzen wyposazonych w napedy (proba biegu luzem).

Przed uruchomieniem urzgdzen z napedem elektrycznym nalezy sprawdzic:

* blokade, sterowanie i sygnalizacje i urzagdzenia pomiarowe,

» instalacje do smarowania i chlodzenia wraz z ewentualng regulacja,

» oraz przeprowadzi¢ regulacje pod wzgledem mechanicznym.

Zakonhczenie powyzszych czynnosci z wynikami pozytywnymi pozwala na uruchomienie urzgdzenia na
luzie, ktére nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta zawartg w DTR danej maszyny i
napedu.

Zakonczenie rozruchu mechanicznego w danym wezle z wynikiem pozytywnym powinno by¢ zamkniete
protokétem przekazujgcym czesc¢ lub catosé obiektu i urzadzen do rozruchu hydraulicznego.

Dla kazdego uruchomionego urzgdzenia winien by¢ sporzgdzony protokét z przeprowadzonych czynnosci
rozruchowych z zapisanymi wartosciami parametréw charakterystycznych, osiggnietych w wyniku rozruchu
nastawy zabezpieczen i parametréw regulacyjnych.

Il faza - rozruch hydrauliczny.

Rozruch hydrauliczny (techniczny) polega na przeprowadzeniu préb rozruchowych pod obcigzeniem wodg
oraz kontroli pozioméw przeptywéw, spadkéw, szczelnosci i wzajemnego usytuowania wysokosciowego
wszystkich obiektow i elementéw.

W czasie tej fazy sprawdza sie szczelnosé i prawidtowos¢ hydraulicznego funkcjonowania wszystkich
obiektéw i urzadzen w tym réwniez przewoddw grawitacyjnych i cisnieniowych.

Celem rozruchu hydraulicznego jest m.in.:

a) sprawdzenie szczelnosci i kontrola dziatania wszystkich obiektéw, urzadzen i przewoddéw po ich
napetnieniu czystg woda,

b) sprawdzenie wzajemnego usytuowania wysokosciowego wszystkich obiektéw i elementéw oraz
spadkéw koniecznych dla przeptywu Sciekow

c) oczyszczenie przewodow oraz koryt i przemycie ich czystg wodg,

d) sprawdzenie dziatania poszczegoinych elementdéw oraz ich regulacja za pomocg przepuszczenia przez
urzadzenia czystej wody, aby zauwazone usterki mogty by¢ usuniete w bezpiecznych warunkach
sanitarnych,

e) sprawdzenie parametrOw pracy pomp przy petnym obcigzeniu woda. Praca prébna pomp powinna
odbywa¢ sie przez okres 72 h.

f) regulacja urzgdzen do sterowania pracg pomp,

g) regulacja aparatury sterowanej recznie i elektrycznie,

h) dokona¢ kolejno opréznienia i spustéw poszczegdinych obiektow,

i) dokona¢ wymiany wody na $cieki i przystgpi¢ do prob 1l fazy-tj. rozruchu technologicznego. Po
napetnieniu wodg duzych zbiornikow zelbetowych nie nalezy ich oprdznia¢ przed napetnieniem
Sciekami (chyba, ze zajdzie potrzeba wykonania prac naprawczych), wode nalezy stopniowo wypiera¢
Sciekami.

Dla kazdego uruchomionego urzadzenia winien by¢ sporzadzony protokét z przeprowadzonych czynnosci
rozruchowych z zapisanymi wartosciami parametréw charakterystycznych, osiggniete w wyniku rozruchu
nastawy zabezpieczen i parametrow regulacyjnych.

Il faza rozruchu - rozruch technologiczny.

Rozruch technologiczny (kompleksowy) stanowi koncowg faze rozruchu i jest rbwnoczesnie poczatkiem
wstepnej eksploatacji przebudowywanej przepompowni.

Zadaniem rozruchu technologicznego jest przede wszystkim sprawdzenie dziatania mechanizméw w
warunkach ich rzeczywistego obcigzenia $ciekami

Warunki rozpoczecia préb rozruchu technologicznego sg nastepujgce:

» zakonczenie rozruchu mechanicznego (I faza) oraz préb pod obcigzeniem wodg (Il faza),

» przeszkolenie zatogi w zakresie stosowanej technologii oraz bhp i ppoz.

» zabezpieczenie dostawy czynnikbw energetycznych, w tym energii elektrycznej,
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e przygotowanie czesci zamiennych,

* wyposazenie w odpowiednie narzedzia oraz sprzet bhp i ppoz.

* wyposazenie stanowisk pracy w odpowiednie instrukcje, w tym bhp i ppoz.,

Do podstawowych czynnos$ci rozruchu technologicznego nalezy m.in.

— napetnienie obiektéw przepompowni $ciekami,

— uruchomienie kolejnych obiektéw wraz z obiektami i urzgdzeniami wspomagajgcymi i pomocniczymi.

— kontrola pracy instalacji i rejestracja wynikow,

Dla kazdego uruchomionego urzgdzenia winien by¢ sporzgdzony protokét z przeprowadzonych czynnosci
rozruchowych z zapisanymi wartosciami parametrow charakterystycznych, osiggniete w wyniku rozruchu
nastawy zabezpieczen i parametréw regulacyjnych.

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru podano w ST- 00 ,Wymagania ogélne”.

Jednostkg obmiaru jest :
kpl:
Technicznej

pomp, pras srubowych, mieszadet, przeptywomierzy, zastawek itp na podstawie Dokumentacji

» Pompy - komplet nalezy rozumie¢ pompe wraz ze wszystkimi elementami niezbednymi do

eksploatacji

szt: przenosnikOw, armatury (m.in. zasuw z oprzyrzgdowaniem, zastawek) itp na podstawie Dokumentacji

Technicznej

» Zasuwa - komplet, nalezy rozumie¢ zasuwe z napedem, kolumienkg, kotkiem
1 metr [mb] (dtugo$é mierzona bez ksztaltek) mierzy sie montaz:
»  rurociggéw technologicznych

Zasada obmiaru rurociggow:
» dlugosé przewodu nalezy mierzy¢ wzdtuz jego osi,
» do ogolnej dlugosci przewodu nalezy wliczy¢ diugos¢ armatury tgczonej na gwint i tgcznikdw,
» dlugos¢ zwezki (redukcji) nalezy wliczy¢ do diugosci przewodu o wiekszej srednicy.

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

Odbioru robét nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét

Budowlano - Montazowych, oraz z ST- 00."Wymagania ogélne”

9. SPOSOBY ROZLICZENIA ROBOT

Wymagania ogoélne sposobu rozliczenia rob6t okreslone zostaty w ST-00.
Szczegotowe warunki ptatnosci okreslone zostang przez Zamawiajgcego w Specyfikacji Warunkéw

Zamowienia i Umowie.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-EN ISO 6708: 1998
PN-EN 1333:2008

PN-EN 1329-1:2021-05 -
wersja angielska

PN-EN 1074-1:2002—-
wersja polska

PN-EN ISO 286-1:2011—
wersja polska
PN-H-74200:1998

PN-EN  10224:2006 -
wersja polska

PN-EN ISO 17637:2017-
02- wersja angielska
PN-EN ISO 5817:2014-05
- wersja polska

DIN 17.457

PN-EN 10254:2002
PN-EN10222-1:2017-06

Elementy rurociggow. Definicje i dob6r DN (wymiaru nominalnego)

Kotnierze i ich potaczenia — Elementy rurociggoéw — Definicja i dobér PN.

Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do odprowadzania
budynkéw -- Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-U) --
Specyfikacje rur, ksztaltek i systemu

Armatura wodociggowa — Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce — Cze$¢
1. Wymagania ogéine

Specyfikacje geometrii wyrobéw (GPS) - Uklad kodowania ISO tolerancji
wymiarow liniowych — Cze$¢ 1:Podstawy tolerancji, odchytek i pasowan

Rury stalowe ze szwem, gwintowane.

Rury i ztagczki ze stali niestopowej do transportu wody i innych ptynéw wodnych —
Warunki techniczne dostawy.

Badania nieniszczace ztgczy spawanych — Badania wizualne ztgczy spawanych

Czes¢ 1:

Spawanie — Ztgcza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopéw (z wyjatkiem
spawanych wigzka) — Poziomy jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych.

Rury okrggte z/szw.gat. OH18N9

Stalowe odkuwki matrycowane. Ogdélne warunki techniczne dostawy

Odkuwki stalowe na urzadzenia cisnieniowe. Ogolne wymagania dotyczgce
odkuwek swobodnie kutych
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PN-EN ISO 17637:2017-
02 - wersja angielska
PN-EN ISO  10675-
1:2022-05 wersja
angielska

PN-EN ISO 5817:2014-05
wersja angielska

10.2. Inne

Badania nieniszczace ztgczy spawanych — Badania wizualne ztgczy spawanych
Badania nieniszczace spoin -- Kryteria akceptacji badan radiograficznych -- Czesé
1: Stal, nikiel, tytan i ich stopy

Spawanie — Zigcza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopow (z wyjgtkiem spa
wanych wigzkg) — Poziomy jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych.

1. Ustawa z dnia 14 grudnia 2012r.- o odpadach (Dz. U. 2022 p0z.699 z p6zn. zm)

Rozporzgdzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych
przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy (t.j. Dz.U.2003r. Nr 169, poz. 1650 z pézn. zm.)
.,Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa” 2z dnia 27.01.94r
Przepisy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy przy stosowaniu $rodkéw chemicznych do
uzdatniania wody i $ciekow (Dz. U. 1994 nr 21, poz.73)

Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r. w sprawie
ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektow budowlanych i terenéw (Dz.U. 2022, poz. 2057

Z pozn. zm.)

5. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spolecznej z dnia 14 marca 2000r. w sprawie

bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych (Dz.U. z 2018r. poz. 1139)

6. PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010 Ocena zgodnosci — Deklaracja zgodnosci sktadana przez dostawce —

Czes¢ 1: Wymagania ogélne

7. Ustawa z dnia 13 czerwca 2013 r. o zmianie ustawy o wyrobach budowlanych oraz ustawy o systemie

oceny zgodnosci (t.j.Dz.U.2013 poz. 898)

8. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych

ocen technicznych (Dz.U. 2016 poz.1968)
9. Instrukcje producentéw.
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