D - 05.03.05A NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO. WARSTWA
WIAZACA/WYROWNAWCZA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem warstwy wigzacej i wyrbwnawczej z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi cze$¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot opisanych w p. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Wymagania zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem warstwy wigzgcej/wyrownawczej zgodnie z zakresem okreslonym w Dokumentacji
Projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Konstrukcja nawierzchni —zespét odpowiednio dobranych warstw, ktérych celem jest
roztozenie naprezen od koét pojazdéw na podtoze gruntowe oraz zapewnienie komfortu i
bezpieczenstwa poruszania sie pojazddéw.

1.4.2. Warstwa wigzgca — warstwa konstrukcji nawierzchni znajdujgca sie pomiedzy warstwg
Scieralng, a podbudowg zasadniczg zapewniajgca lepsze roztozenie naprezen od koét pojazddw i
ich przekazywanie na podbudowe zasadnicza.

1.4.3. Warstwa wyrownawcza — warstwa konstrukcji nawierzchni, ktérej podstawowym zadaniem
jest wyréwnanie i odpowiednie dostosowanie wysokosciowe istniejgcych warstw asfaltowych.
1.4.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) -mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu,
wytworzona na goraco, spetniajgca okreslone wymagania.

1.4.5. Beton asfaltowy (AC) -mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu
réwnomiernie stopniowanym tworzy wzajemnie klinujgcg sie strukture.

1.4.6. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej —jest to okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowe;j
ze wzgledu na wymiar D najwiekszego ziarna kruszywa, np. wymiar 8 lub 11.

1.4.7. Mieszanka mineralna (MM) -mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym
skfadzie i uziarnieniu.

1.4.8. Mieszanka drobnoziarnista —mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy Scieralnej, wigzgce;j
i podbudowy, w ktorej wymiar kruszywa D jest mniejszy niz 16 mm.

1.4.9. Mieszanka gruboziarnista —jest to mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy wigzgcej i
podbudowy, w ktérej wymiary kruszywa D jest nie mniejszy niz 16 mm.

1.4.10. Wymiar kruszywa —jest to wielkos¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D)
wymiar sita. Przy oznaczaniu wymiaru kruszywa dopuszcza sie obecnos¢ pewnej ilosci ziaren,
ktore pozostajg na gornym sicie lub przechodzg przez dolne sito, zestawu sit uzywanego do
oznaczania wymiaru kruszywa. Dolny wymiar sita moze by¢ rowny 0.

1.4.11. Kruszywo grube —kruszywo z ziaren o wymiarze D €45 mm oraz d = 2 mm.

1.4.12. Kruszywo drobne —kruszywo z ziaren o wymiarze D <2mm, ktdérego wieksza czesc
pozostaje na sicie 0,063 mm. Kruszywo drobne moze powsta¢ w wyniku kruszenia lub naturalnego
rozdrobnienia skaty albo zwiru lub przetworzenia kruszywa sztucznego z recyklingu.

1.4.13. Pyt —kruszywo z ziaren przechodzgcych przez sito 0,063 mm.

1.4.14. Wypehiacz —kruszywo, ktérego wieksza cze$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.

1.4.15. Srodek adhezyjny -substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje asfaltu do
materialdbw mineralnych oraz zwieksza odpornosé btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na
odmywanie wodg; moze by¢ dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.16. Destrukt asfaltowy —jest to mieszanka mineralno-asfaltowa, ktéra jest uzyskiwana w wyniku
frezowania warstw asfaltowych, rozkruszenia ptyt wycietych z nawierzchni asfaltowej, bryt
uzyskanych z ptyt oraz z mieszanki mineralno-asfaltowej odrzuconej lub bedgcej nadwyzkg
produkciji.

1.4.17. Granulat asfaltowy —jest to przetworzony destrukt asfaltowy o udokumentowanej jakosci,
stosowany jako materiat skladowy w produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych.




1.4.18. Minimalna zawartos¢ asfaltu Bmin —jest to taka zawarto$¢ asfaltu, ktéra dodana do danej,
zaprojektowanej mieszanki mineralnej (MM) pozwala na osiggniecie projektowanych wiasciwosci
mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

1.4.19. Potagczenie miedzywarstwowe —potgczenie warstw w celu uzyskania wspotpracy pomiedzy
nimi oraz w celu uzyskania odpowiedniej trwatosci konstrukcji nawierzchni.

1.4.20. Spoina —potgczenia réznych materiatdw, np. asfaltu lanego i betonu asfaltowego oraz
warstwy asfaltowej z urzgdzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajgcymi.

1.4.21. Ztgcze —potgczenie tego samego materiatu, ale wykonanego w réznym czasie.

UWAGA -uzyte w ST zwroty -,mieszanka mineralno-asfaltowa”, ,mma”, ,mieszanka” oznaczajg
mieszanke mineralno-asfaltowg i sg tozsame.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” [5]
pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [5] pkt 2.
2.2. Materiaty do mieszanek mineralno-asfaltowych
2.2.1. Lepiszcze asfaltowe
Do mieszanki mineralno-asfaltowej (bez zastosowania granulatu asfaltowego) na warstwe wigzacg
i wyrdwnawczg nalezy stosowac asfalt :
- dla ruchu KR1+KR2 asfalt drogowy 50/70
- dla ruchu KR3+KR4 asfalt drogowy 35/50 lub 50/70

- dla ruchu KR5+KR7, w tym na trasie gtdwnej i tgcznicach asfalt modyfikowany PmB 25/55-60.

Stosowane asfalty drogowe powinny spetnia¢ wymagania okreslone w normie PN-EN 12591 wraz
z zatgcznikiem krajowym.

Stosowany asfalt modyfikowany powinien spetnia¢ wymagania okreslone w normie PN-EN 14023
wraz z zatgcznikiem krajowym.

2.2.2. Kruszywo grube, kruszywo o ciggtym uziarnieniu D<8 mm, kruszywo drobne, wypetniacz

Do mieszanki mineralnej na warstwe wigzgcg i wyrownawczg nalezy stosowaé kruszywa i
wypetniacz skalsyfikowane na podstawie normy PN-EN 13043 i spetniajgce wymagania zawarte w
Wymaganiach Technicznych WT-1 2014 wg zestawienia zawartego w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagane wtasciwosci kruszywa grubego, drobnego i wypetniacza do warstwy
wigzgcej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Lp. Rodzaj kruszywa Dokument Wiasciwosci
odniesienia kruszywa wg
1 2 3 4
1. Kruszywo grube WT-1:2014 Tabela 8
2 Kruszywo nietamane drobne  WT-1:2014 Tabela 9
lub o ciggtym uziarnieniu do D <
8 mm
3. Kruszywo tamane drobne lub o WT-1:2014 Tabela 10
ciggtym uziarnieniu do D <8
mm
4. Wypetniacz WT-1:2014 Tabela 11

2.3. Granulat asfaltowy

Granulat asfaltowy nalezy stosowac zgodnie z wymaganiami podanymi w dokumentach: PN-EN
13108-8, RID Zatgcznik nr 9.2.1, RID Zatgcznik nr 9.2.2 oraz RID Zatgcznik nr 9.2.3. Wszystkie
wymienione dokumenty nalezy rozpatrywac tacznie.

UWAGA: Stosowanie granulatu asfaltowego nie powinno powodowac¢ zmiennosci parametrow
mieszanki mineralno-asfaltowej i warstwy nawierzchni.

Niedopuszczalne jest tgczenie i/lub dodawanie do mma destruktu pochodzgcego z réznych zrodet.
Sktadowisko musi posiadac¢ utwardzong powierzchnie z uksztattowanym wyraznym spadkiem.




Destrukt asfaltowy nalezy uktada¢ w formie sktadowiska stozkowego w sposéb eliminujgcy
mozliwo$¢ zanieczyszczenia oraz rozsegregowania.
Badania wtasciwosci destruktu asfaltowego w celu jego oceny i kwalifikacji, z uwzglednieniem
wymagan w odniesieniu do destruktu asfaltowego kwalifikowanego i granulatu asfaltowego, nalezy
przeprowadzi¢ na probkach pobranych w trakcie tworzenia sktadowiska lub juz z uformowanego z
wykorzystaniem tadowarki czotowej (niedopuszczalne jest wykonywanie badan probek z odwiertéw
pobranych z nawierzchni). Probki nalezy pobiera¢ losowo ze skfadowiska zgodnie z normg PN-EN
932-1. Liczbe probek, ktére nalezy pobrac oblicza sie dzielgc mase materiatlu zgromadzonego na
skladowisku, podang w tonach, przez 500 ton, zaokraglajagc w goére do petnej liczby, przy czym
minimalna liczba prébek wynosi 5. Wielkos¢ pobranych prébek powinna by¢é dostosowana do
zakresu badan. Minimalna masa jednej probki dla podstawowych badan kontrolnych powinna
wynosi¢ okoto 10 kg, w przypadku szerszych badan (np. wtasciwosci odzyskanego asfaltu)
pojedyncza probka powinna posiada¢ mase minimum 25 kg.
Nie dopuszcza sie do stosowania granulatu, ktérego pochodzenia nie mozna potwierdzi¢ lub
zadeklarowac.
Wiasciwosci kruszywa w destrukcie asfaltowym kwalifikowanym i granulacie asfaltowym powinny
spetnia¢ wymagania okreslone dla kruszywa w mieszance mineralno-asfaltowej, w ktérej ma by¢
zastosowany granulat. Dopuszcza sie deklarowanie witasciwosci kruszywa mineralnego w
granulacie asfaltowym na podstawie zadeklarowanego wczesniejszego zastosowania. W
przypadku braku mozliwosci takiego zadeklarowania jakosci kruszywa w granulacie oraz
watpliwosci co do wiasciwosci fizycznych lub mechanicznych nalezy przeprowadzi¢ badania
kruszywa w koniecznym zakresie.
Opis granulatu asfaltowego nalezy wykona¢ zgodnie z RID Zatgcznik nr 9.2.1 ppkt 8.16.
W kazdej sytuacji o dopuszczeniu do zastosowania konkretnego granulatu asfaltowego w mma,
przewidywanej do wykonania konkretnej warstwy nawierzchni, decydujg wtasciwosci lepiszcza i
kruszywa. Wtasciwosci lepiszcza asfaltowego oraz kruszywa, ktére powstang z potgczenia starych
i nowych sktadnikow, muszg spetnia¢ wymagania stawiane tym materiatom, ze wzgledu na typ i
przeznaczenie mma.
Jezeli w projektowanej mma przewidziano uzycie asfaltu modyfikowanego, zastosowanie granulatu
asfaltowego moze nastgpi¢ na zasadzie indywidualnego dopuszczenia. Dopuszcza sie
zastosowanie jedynie granulatu asfaltowego zawierajgcego asfalt modyfikowany (specjalny
granulat asfaltowy pochodzacy z selektywnego frezowania), po oraz ocenie wtasciwosci
powstatego lepiszcza. Ponadto nalezy wzig¢ pod uwage mozliwos¢ wystgpienia trudnosci w
wymieszaniu starego i nowego asfaltu, w procesie produkcji mieszanki mineralno-asfaltowe;.
Jezeli granulat asfaltowy zawiera asfalt modyfikowany i w projektowanej mieszance mineralno-
asfaltowej przewidziano uzycie zwyktego asfaltu drogowego, zastosowanie granulatu asfaltowego
moze nastgpi¢ na zasadzie indywidualnego dopuszczenia, po ocenie mozliwosci wymieszania
starego i nowego asfaltu w procesie produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej oraz ocenie
wiasciwosci powstatego lepiszcza. Szczegotowy zakres badan, testow i wymagan zostat podany w
PN-EN 13108-8, RID Zatgcznik nr 9.2.1, RID Zatgcznik nr 9.2.2 oraz RID Zatgcznik nr 9.2.3.
2.4. Materialy do uszczelniania spoin i zigczy
Materialy stosowane do wykonania spoin i ztgczy powinny zapewni¢ trwate i szczelne
potgczenie/wypetnienie spoiny lub zigcza.
Nalezy uzywac¢ materiaty spetniajgce wymagania okreslone w Wymaganiach Technicznych WT-2
2016 -czesc Il, w punkcie 7.6, w zaleznosci od kategorii ruchu.
Materialy te powinny posiadac¢ aktualne dokumenty upowazniajgce wprowadzenie do obrotu lub
udostepnienie na rynku krajowym zgodnie z Ustawg o wyrobach budowlanych (Dz.U.2014.883).
2.5. Uszczelnianie krawedzi
Do smarowania krawedzi nawierzchni oraz elementéw ograniczajgcych nawierzchnie nalezy
uzywac asfalt na gorgco spetniajgcy wymagania normy PN-EN 12591 lub asfalt modyfikowany wg
normy PN-EN 14023 lub tasmy bitumiczne i pasty asfaltowe. Materiat na elastyczne tasmy
bitumiczne w celu zapewnienia elastyczno$ci powinien by¢é modyfikowany polimerami.
3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” [5]

pkt 3.

3.2. Sprzet do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej

Wykonawca przystepujgcy do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej powinien wykazac sie
mozliwo$cig korzystania z wytworni mieszanek asfaltowych lub zespotu wytworni o mieszaniu
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cyklicznym lub ciggtym z wagowym dozowaniem wszystkich skladnikbw i automatycznym
sterowaniem. Sterowanie dozowaniem wszystkich sktadnikéw powinno by¢ elektroniczne.
Pojedyncza wytwdrnia oraz kazda wytwornia z zespotu wytworni powinna:

1. By¢ wyposazona w urzgdzenia do automatycznego dozowania dodatkéow i granulatu
asfaltowego.

2. Zapewni¢ wysuszenie i wymieszanie wszystkich skladnikbw oraz zachowanie temperatury
skfadnikow i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej. Tolerancje dozowania skfadnikow powinny
wynosic¢: jedna dziatka elementarna wagi, lecz nie wiecej niz +2% w stosunku do masy sktadnika.

3. Posiada¢ mozliwos¢ rejestracji danych produkcyjnych dla kazdego zarobu, ich odtworzenia i
drukowania w cyklu dziennym. Dane te Producent mieszanki powinien udostepni¢ na zgdanie
Inzyniera.

4. Wydajnos¢ produkcyjna wytworni mieszanek mineralno-asfaltowych lub zespotu wytworni musi
by¢ skorelowana z wydajnoscig zespotu wbudowujgcego mieszanke mineralno-asfaltowg tzn.
dostawa mieszanki musi by¢ ciggta i bez przestojow.

3.3. Sprzet do wykonywania warstwy nawierzchni

Wykonawca przystepujgcy do wykonania warstwy wigzgcej i wyrdwnawczej nawierzchni powinien
wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- rozktadarki lub zespotu rozktadarek o wydajnosci skorelowanej z wydajnoscig wytworni
mieszanek asfaltowych, kazda z rozkladarek powinna posiada¢ nastepujgce wyposazenie:
automatyczne sterowanie pozwalajgce na utozenie warstwy zgodnie z zatozong niweletg oraz
gruboscia, elementy wibrujgce do zageszczenia wstepnego wraz z regulacjg czestotliwosci i
amplitudy drgan, urzadzenia do podgrzewania elementéw roboczych rozktadarki (stot),

- walcow lekkich, $rednich i ciezkich stalowych gfadkich wibracyjnych Iub wibracyjno-
oscylacyjnych. Co najmniej jeden walec stalowy w kazdym zespole roboczym powinien byé
wyposazony w noz do odcinania i dociskania krawedzi cieptej mieszanki,

- walcow ogumionych,

- skrapiarek z automatycznym sterowaniem dozowania ilosci emulsiji,

- szczotek mechanicznych lub innych urzgdzen czyszczacych,

- samochoddw samowytadowczych z przykryciem brezentowym lub termosow.

Dopuszcza sie mozliwos¢ uktadania i zageszczania dwoch warstw nawierzchni w pojedynczej
operaciji (asfaltowe warstwy kompaktowe) pod warunkiem zastosowania specjalistycznego sprzetu.
Zgodnie z WT-2 2016 -cze$¢ Il mieszanka mineralno-asfaltowa wbudowywana jednoczesnie moze
pochodzi¢ z kilku réznych wytworni pod warunkiem, Zze jest produkowana z tych samych
materiatéw (o ustalonej przydatnosci) i w oparciu o takie samo Badanie Typu.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
[5] pkt 5.
4.2. Transport materiatdw
4.2.1. Transport sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej
Transport sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ zgodny z zasadami transportu
okreslonymi w Ustawie z dnia 6 wrzesnia 2001 r o transporcie drogowym, konwencji dotyczgcej
drogowego przewozu towarow i tadunkéw niebezpiecznych ADR oraz zapisami ZKP.
Transport sktadnikéw nie powinien powodowac¢ pogorszenia ich jakosci w jakikolwiek sposob przez
jakiekolwiek czynniki.
4.2.2. Transport mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy przewozi¢ samochodami samowytadowczymi z
przykryciem w czasie transportu i podczas oczekiwania na roztadunek. Warunki i czas transportu
mieszanek mineralno-asfaltowych, od zatadunku do wbudowania powinien zapewni¢ utrzymanie
temperatury w wymaganym przedziale, ktéry umozliwi prawidlowe wbudowanie mieszanki
mineralno-asfaltowej i osiggniecie wymaganych parametréow warstwy.
Zaleca sie stosowanie samochodow termoséw z podwdjnymi $cianami skrzyni wyposazonej w
system ogrzewczy oraz skrzyn fadunkowych z wyokraglonym dnem. Powierzchnie skrzyn
tadunkowych uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych
powierzchni mozna uzywac tylko srodkow antyadhezyjnych nie wptywajgcych szkodliwie na
mieszanke.




5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [5] pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Badanie Typu nalezy wykona¢ na podstawie normy PN-EN 13108-20.
Przed przystgpieniem do robdt, w terminie zgodnym z WWIORB D-M .00.00.00 pkt. 2.1,
Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej
oraz wyniki badan laboratoryjnych -Badania Typu i probki materiatdw pobrane w obecno$ci
Inzyniera.
Badania Typu nalezy przeprowadzi¢ dla kazdego nowego sktadu MMA oraz w przypadku:
- uptywu 5 lat od ich wykonania,
- zmiany rodzaju lepiszcza,
- zmiany ztoza kruszywa (jakiegokolwiek sktadnika),
- zmiany typu petrograficznego kruszywa,
- zmiany gestosci kruszywa o wiecej niz 0,05 Mg/m3,
- zmiany kategorii kruszywa grubego w odniesieniu do: ksztattu, udziatu ziaren przekruszonych,
odpornosci na rozdrabnianie, odpornosci na Scieranie,
- kanciastosci kruszywa drobnego,
- zmiany typu mineralogicznego wypetniacza.

Zawartos¢ asfaltu w mieszance mineralno-asfaltowej powinna zosta¢ zaprojektowana zgodnie z
zapisami rozdziatu 8 Wymagan Technicznych WT-2 2014 —czesc |.

Zawartos¢ asfaltu w mieszance mineralno-asfaltowej nalezy dobiera¢ do mieszanki mineralnej
(tzw. optymalng zawarto$¢ asfaltu Bopt ze wzgledu na spetnienie wymagan wilasciwosci
fizycznych/mechanicznych wg Tablicy 2 oraz charakter pracy mieszanki)

Bopt =B =2 Bmin * a

B=S+Bn

S + Bn 2= Bmin * a

S =2 (Bmin * a) -Bn

W przypadku kiedy B w zaprojektowanej mieszance mineralno-asfaltowej rowne jest Bmin * a, to
warunkiem zatwierdzenia recepty jest przedtozenie badan wtasciwosci fizycznych/mechanicznych
mieszanki mineralno-asfaltowej wyznaczonych dla S -0,3 i spetniajgcych wymagania z Tablicy 2.
np. dla AC 22 W -Bmin 2 4,4 (dla a =1 i Bn = 0,2) to nalezy wykona¢ dodatkowe badanie dla
zawartosci asfaltu rozpuszczalnego 3,9.

Podane oznaczenia i symbole zgodne z WT-2:2014.

Wymagane uziarnienie, zawartos¢ lepiszcza, wtasciwosci mma, wiasciwosci warstwy asfaltowe;,
grubosci warstwy powinny by¢ zgodne z Tablicg 2.

Wymagane badania mma nalezy wykona¢ ramach Badania Typu zgodnie z normg PN-EN 13108-
20 zatgcznik C oraz normami powigzanymi.

Tablica 2. Wymagane uziarnienie, zawarto$¢ lepiszcza, wtasciwosci mma, wiasciwosci i grubosci
warstwy wigzgcej i wyrébwnawczej z betonu asfaltowego

I.p. Rodzaj Kategoria Dokument odniesienia
mieszanki ruchu W zakresie uziarnienia iW zakresie wiasciwosciW zakresie
zawartosci asfaltu MMA wymagan dla
warstwy asfaltowej
1 2 3 4 5 6
AC11W KR1-2 WT-2 2014 —cze$¢ | | WT-2 2014 — czesc |
1 (Tabela 11) (Tabela 12)
KR3-7 WT-2 2014 —cze$¢ | | WT-2 2014 — czes¢ |
(Tabela 11) (Tabela 13
AC16W KR1-2 WT-2 2014 —czes¢| | WT-22014 —czes¢| |WT-2:2016-czesé
5 (Tabela 11) (Tabela 12) Il
KR3-7 WT-2 2014 —cze$¢ | | WT-2 2014 — czesc | (Tabela 16)
(Tabela 11) (Tabela 13 i Tabela 14 )
AC22W KR1-2 - -
3 KR3-7 WT-2 2014 —cze$¢ | | WT-2 2014 — czesc |
(Tabela 11) (Tabela 13 i Tabela 14 )




5.3. Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy produkowaé zgodnie z procesem technologicznym
przewidzianym dla danego rodzaju mieszanki w wytwdérniach opisanych w punkcie 3.2.

Wszystkie sktadniki mieszanki: kruszywa, asfalt oraz dodatki powinny by¢ dozowane, w procesie
produkgji, w ilosciach okreslonych w Badaniu Typu.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z uktadem termostatowania,
zapewniajgcym utrzymanie statej temperatury z tolerancjg +5°C. Temperatura przechowywania
asfaltu w zbiorniku magazynowym nie powinna przekraczac:

- dla asfaltu drogowego 50/70 180°C,

- dla asfaltu drogowego 35/50 190°C,

- dla asfaltu modyfikowanego PmB 25/55-60 180°C.

Kruszywo powinno by¢é wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu
wypetniacza uzyskata witasciwg temperature. Maksymalna temperatura gorgcego kruszywa nie
powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowe;.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosic:

- dla mieszanki z asfaltem 50/70 140 + 180°C,

- dla mieszanki z asfaltem 35/50 150+ 190°C,

- dla mieszanki z asfaltem PmB 25/55-60 145 + 185°C.

Najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w
wytworni MMA.

Minimalna temperatura MMA oznacza temperature w momencie jej dostawy na miejsce
wbudowania.

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakami niebieskiego dymu w czasie wytwarzania)
oraz o temperaturze nizszej od wymaganej powinna by¢ potraktowana, jako wyréb niezgodny.

5.4. Przygotowanie podioza i potagczenie miedzywarstwowe

Przed utozeniem warstwy wigzgcej i wyréwnawczej poprzednig warstwe nalezy skropi¢ emulsjg
asfaltowg, w celu zapewnienia odpowiedniego potgczenia miedzywarstwowego, w ilosci podanej w
tabeli 4, punkt 7.3.3.1 Wymagan Technicznych WT-2 2016 —czesc II.

Wymagane minimalne warto$ci wytrzymatosci na Scinanie dla potgczeh pomiedzy warstwami
asfaltowymi zostaty podane w tabeli 6, punkt 7.3.5 Wymagan Technicznych WT-2 2016 —czes¢ Il.
Dla drég kategorii ruchu KR1-3 w przypadku zaistnienia zjawiska wynoszenia emulsji na koftach
samochodow dowozgcych mieszanke lub innych, nalezy podjg¢ dziatania w celu zabezpieczenia
warstwy skropienia.

Powierzchnie czotowe kraweznikéw, wtazow, wpustéw itp. urzgdzen powinny by¢ pokryte asfaltem
na gorgco, a nastepnie oklejone materiatem uszczelniajgcym okreslonym w punkcie 2.5.

5.5. Warunki przystapienia do robot

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wbudowywac w sprzyjajgcych warunkach atmosferycznych
na odebrane poditoze nizszej warstwy. Nie dopuszcza sie wbudowania mieszanki mineralno-
asfaltowej podczas opadow atmosferycznych i silnego wiatru przekraczajgcego 16 m/s.
Temperatura powietrza powinna by¢é mierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed przystgpieniem
do robét oraz podczas ich wykonywania w okresach réwnomiernie roztozonych w planowanym
czasie realizacji dziennej dziatki robocze;.

Temperatura podtoza pod rozktadang warstwe oraz temperatura otoczenia w ciggu doby nie mogg
by¢ nizsze niz od temperatur podanych w tabeli 7, punkt 7.5 Wymagan Technicznych WT-2 2016 —
czesc ll.

Dopuszcza sie uktadanie mieszanki mineralno-asfaltowej w nizszej temperaturze otoczenia pod
warunkiem:

-zastosowania ogrzewania podtoza i obramowania, lub

-zastosowania dodatkéw obnizajgcych temperature mieszania i wbudowania (mieszanki bez
granulatu asfaltowego).

W obu wymienionych przypadkach nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane warunki otoczenia i
uzgodni¢ je z Inzynierem w konsultacji z Zamawiajgcym.




5.6. Warunki przystapienia do robot

5.6.1. Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej zobowigzany jest
do przeprowadzenia, proby technologicznej procesu produkcyjnego w celu sprawdzenia
poprawnosci dozowania sktadnikow.

Wykonawca powinien wykonac¢ sprawdzenie skladu mieszanki mineralno-asfaltowej na zgodnos¢ z
Badaniem Typu na prébkach pobranych z produkcji i przedstawi¢ je Inzynierowi. Probki nalezy
pobrac po ustabilizowaniu produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej. Inzynier zobowigzany jest do
przeprowadzenia analizy wynikéw na zgodnos$¢ z DP-T 14 pkt. 2.1.

Zaleca sie, aby proces produkcyjny umozliwiat wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;,
dla ktorej roznice zawartosci sktadnikow ~mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem
zaprojektowanego sktadu nie przekraczaty maksymalnych granic podanych w DP-T 14 pkt 2.1 jak
dla wartosci sredniej. Obowigzkowym jest aby réznice zawartosci sktadnikdw mieszanki mineralno-
asfaltowej wzgledem zaprojektowanego sktadu nie przekraczaty granic podanych w DP-T 14
pkt.2.1 Tablica 2 i Tablica 4.

W przypadku produkcji MMA w kilku wytworniach, probe technologiczna nalezy przeprowadzi¢ na
kazdej z nich. Powinny one produkowac mieszanke mineralno-asfaltowg o takim samym sktadzie i
z takich samych skfadnikow.

5.6.2. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej - odcinek prébny

Po wykonaniu produkcji prébnej i jej akceptacji przez Inzyniera, co najmniej na 7 dni przed
rozpoczeciem robot, Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:

- stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wtasciwy,

- okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej
do uzyskania wymaganej w dokumentacji projektowej grubosci warstwy,

- okres$lenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcéw do uzyskania wymaganych parametrow warstwy tj.
wskaznika zageszczenia warstwy i wolnej przestrzeni w warstwie, okreslonych w tabeli 16 WT-2
2016 —czesc .

Zaleca sie aby lokalizacja odcinka probnego byta poza jezdnig gtéwna.

Do wykonania odcinka probnego Wykonawca uzyje takich materiatdw oraz sprzetu, jakie bedg
stosowane do wykonania warstwy.

Dlugos¢ kazdego odcinka probnego nie mniejsza niz 100 mb i jego szeroko$¢ powinna
odpowiada¢ warunkom technicznym posiadanego sprzetu umozliwiajgcego prawidtowe
wbudowanie mieszanki i uzyskanie parametrow warstwy zgodnych z niniejszg ST. Potozenie oraz
parametry geometryczne (dtugos¢ i szeroko$¢) odcinka probnego powinien zatwierdzié¢ Inzynier.

W celu oznaczenia i sprawdzenia zgodnosci parametrow warstwy z wymaganiami oraz oznaczenia
zgodnosci sktadu z Badaniem Typu z odcinka prébnego nalezy do badan pobra¢ probe mieszanki
mineralno-asfaltowej zgodnie z PN-EN 12697-27.

Oznaczone parametry warstwy powinny spetnia¢é wymagania zawarte w tabeli 16 punkt 8.3
Wymagan Technicznych WT-2 2016 —czes¢ 1.

Inzynier zobowigzany jest do przeprowadzenia analizy uzyskanych wynikéw na zgodnos¢ z DP-T
14 pkt 2.1.

Zaleca sie, aby roznice zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem
zaprojektowanego sktadu nie przekraczaty maksymalnych granic podanych w DP-T 14 pkt 2.1 jak
dla wartosci sredniej. Obowigzkowym jest aby réznice zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-
asfaltowej wzgledem zaprojektowanego sktadu nie przekraczaty granic podanych w DP-T 14
pkt.2.1 Tablica 2 i Tablica 4.

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu wynikéw
badan (oznaczenia sktadu i parametrow warstwy) z odcinka prébnego przez Inzyniera.

5.7. Wbudowywanie i zageszczenie warstwy

Nalezy tak zorganizowa¢ budowe i produkcje mieszanki mineralno-asfaltowej, aby tzw. ,dzienne
dziatki robocze” to znaczy odcinki, na ktérych mieszanka mineralno-asfaltowa wbudowywana
bytaby w ciggu jednego dnia, byly mozliwie jak najdiuzsze.

Niedopuszczalne jest wbudowywanie mieszanki w jakiejkolwiek ilosci z temperaturg, ktéra nie
zapewni prawidtowego wbudowania mieszanki mineralno-asfaltowej (np. wychtodzenie mieszanki
przy burtach skrzyn tadunkowych).

Wszelkie wady w warstwie powstate w wyniku wbudowania niezgodnej mieszanki (w zakresie
temperatury, sktadu) bedg usuniete na koszt Wykonawcy.




Elementy rozktadajgce i dogeszczajgce rozktadarek powinny by¢ podgrzane przed rozpoczeciem
robot.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywac sie zgodnie ze schematem przejs¢ walcéw ustalonym
na odcinku prébnym. Zageszczanie mieszanki nalezy rozpoczgé od krawedzi nawierzchni i
kontynuowacé ku srodkowi.

Wbudowanie mieszanki powinno zapewni¢ osiggniecie parametrow warstwy okreslonych w
punkcie 8.3, tabela 16 Wymagan Technicznych WT-2 2016 —czes¢ 2.

5.8. Ztacza, spoiny i inne pofaczenia technologiczne

Zigcza i inne potgczenia technologiczne powinny by¢ wykonane zgodnie z punktem 7.6 Wymagan
Technicznych WT-2 2016 —czesc Il

Zigcza w nawierzchni powinny by¢é wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi
drogi.

Zigcza podtuzne nie mogg by¢é umiejscowione w sladzie két pojazddow.

Na wszelkie ztgcza wykonywane metodg na zimno, nalezy nanies¢ warstwe asfaltu drogowego lub
modyfikowanego w temperaturze powodujgcej wnikniecie lepiszcza w strukture ztgcza i doktadne
jego pokrycie, w ilosci co najmniej 5 kg/m2. Pokrywane ztgcza powinny by¢ czyste i suche.

Sposdb posmarowania ztgcza oraz ilos¢ lepiszcza do prawidtowego pokrycia ztgcza powinien
zostac dobrany na odcinku probnym.

Miejsca potgczenia z warstwg z asfaltu lanego oraz potgczenia nawierzchni z urzgdzeniami jg
ograniczajgcymi —nalezy oklei¢ materiatami termoplastycznymi wtapiajgcymi sie w gorgca
nawierzchnie. Grubosé utozonego materiatu termoplastycznego powinna wynosi¢ co najmniej 15
mm a ilos¢ naktadanego materiatu powinna by¢ zgodna z instrukcjg Producenta.

Zigcza podtuzne w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie, co
najmniej o 30 cm takze w przypadku ztgczy ,gorgce przy gorgcym”, a poprzeczne o minimum 3 m.
Ztgcza powinny bycC catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.
Niedopuszczalne jest odcinanie nawierzchni za pomocg pit mechanicznych w taki sposob by
wystgpita mozliwos¢ uszkodzenia warstwy dolnej poprzez jej nacigcie. Wysokos¢ naciecia pitg
powinna by¢ mniejsza od grubosci nacinanej warstwy. Za uszkodzona asfaltowg warstwe dolng
odpowiada Wykonawca.

Krawedzie warstwy wigzacej i wyréwnawczej bez urzgdzen ograniczajgcych (np. kraweznikow,
Sciekow, itp.) nalezy ksztattowaé zgodnie z zasadami podanymi w punkcie 7.7 Wymagan
Technicznych WT-2 2016 —czesc .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [5]

pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ Badania Typu mieszanki mineralno-
asfaltowe;.

6.3. Badania Wykonawcy w ramach nadzoru wiasnego

6.3.1. Badania w czasie produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej wykonywane w ramach
Zakfadowej Kontroli Produkgji

Badania wszystkich sktadnikow mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy wykonywac¢ zgodnie z
planem i czestotliwoscig Zaktadowej Kontroli Produkcji oraz zapisami normy PN-EN 13108-21.
Wykonawca powinien udostepni¢ plan badan sktadnikbw oraz wyniki badan na wezwanie
Inzyniera.

Dodatkowo nalezy pobiera¢ préby (Swiadki) asfaltu z czestotliwo$cig ustalong z Inzynierem
(czestotliwos¢ nalezy ustali¢ w zaleznos$ci od ilosci i typu wyprodukowanej mieszanki przypadajaca
na 1000 mb wbudowanej mieszanki na okreslong dokumentacjg projektowg grubo$¢) w ilosci:
-1000 g + 10% dla asfaltu drogowego,

-1500 g £ 10% dla asfaltu modyfikowanego

i przekaza¢ je Inzynierowi. Do proby nalezy dotgczy¢ kopie dokumentu dostawy wraz ze
Swiadectwem badania od dostawcy asfaltu. Préba powinna zawiera¢ opis: date dostawy, date
pobrania préby oraz nr kolejny préby.

Badania wykonywane w ramach Zaktadowej Kontroli Produkcji nalezy przeprowadzaé na probkach
pobranych z wyprodukowanej mieszanki przed wystaniem jej na budowe.




6.3.1.1. Ocena zgodnosci wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej

Oceny zgodnosci wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy dokonywac¢ w oparciu o
DP-T 14 i na prébkach pobranych regularnie i losowo zgodnie z PN-EN 12697-27 i PN-EN 12697-
28 przed wystaniem jej na budowe w taki sposéb aby byty reprezentatywne dla catej produkcji.
Zaleca sie, aby proces produkcyjny umozliwiat wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;,
dla ktoérej roéznice zawartosci sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem
zaprojektowanego sktadu nie przekraczaty maksymalnych granic podanych w DP-T 14 pkt 2.1 jak
dla wartosci sredniej. Obowigzkowym jest aby réznice zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-
asfaltowej wzgledem zaprojektowanego sktadu nie przekraczaty granic podanych w DP-T 14
pkt.2.1 Tablica 2 i Tablica 4.

6.3.1.2. Czestotliwos¢ badan

Czestotliwos¢ badan gotowego wyrobu moze by¢ przeprowadzana zgodnie z PN-EN 13108-21
Zatgcznik A Tablica A3 dla Kategorii Y. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci w ocenie wg pkt.
6.3.1.1 wyprodukowanej mieszanki zaleca sie zwiekszenie czestotliwosci wykonywanych badan w
celu doprowadzenia do zgodnosci sktadu wyprodukowanej mieszanki z pkt 6.3.1.1.

6.3.1.3. Dodatkowe badania wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Dodatkowe badania wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy wykonac¢ zgodnie z PN-EN
13108-21 Zatgcznik D wg Tablicy D.2.

6.3.1.4. Kontrola procesu produkcyjnego i transportu

Proces produkcyjny mieszanki mineralno-asfaltowej oraz transportu nalezy kontrolowa¢ zgodnie z
zapisami zawartymi w Tablicy 3.

Tablica 3. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowej

Lp. Wryszczegolnienie badan Czestotliwosc badan
1 | Temperatura skladnikow * Dozor ciaghy

= mieszanki mineralno-asfaltowe)

2= = 2 | Temperatura mieszanki * Kazdy zaladunek

g = ; nuneralno-asfaltowe] w wytworm

== = | 3 | Sprawdzeme organocleptyczne * Kazdy zaladunek

=% = mieszanki mineralno-asfaltowej

L A 4 | Ocena wizualna przydatnosci * Przed prerwszym uzyciem oraz w przypadku watpliwosc

g ol samochodow transportowych

4 5 | Ocena wizualna czystosci » Kazdy pojazd przed zaladunkiem
samochodow transportowych

6.3.1.4.1. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury
odpowiedniego termometru zamontowanego na wytworni. Temperatura powinna by¢ zgodna z
wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.

6.3.1.4.2. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej w wytwoérni przy zatadunku
Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu wskazania
odpowiedniego termometru zamontowanego na wytwérni. Doktadno$¢ pomiaru £2°C. Temperatura
powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3.

6.3.1.4.3. Sprawdzenie ogranoleptyczne mieszanki mineralno-asfaltowej na wytworni
Sprawdzenie organoleptyczne mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej
wygladu w czasie produkcji i zatadunku oraz poréwnaniu z normalnym wygladem z
uwzglednieniem uziarnienia, jednorodnosci mieszanki, prawidtowosci pokrycia ziaren lepiszczem,
koloru, ewentualnego nadmiaru lub niedoboru lepiszcza.

6.3.1.4.4. Ocena wizualna przydatnosci samochodow transportowch

Sprawdzeniu podlega przydatnos¢ samochodéw transportowych do przewozu mieszanki
mineralno-asfaltowej pod katem izolacyjnosci i zabezpieczenia mieszanki przed wptywami
atmosferycznymi. Ocene nalezy wykonywacé przed pierwszym uzyciem danego samochodu oraz w
trakcie jego uzycia.

6.3.1.4.5. Ocena wizualna czystosci samochodow transportowych

Sprawdzeniu podlega czysto$¢ skrzyni tadunkowej samochodu transportowego pod kagtem
obecnosci zanieczyszczen, tj. bryt gruntu, resztek starej mieszanki mineralno-asfaltowej,
spryskania powierzchni skrzyni niedozwolonymi s$rodkami majgcymi utatwiaé roziadunek
mieszanki. Ocenie podlega kazdy pojazd przed zatadunkiem.



6.3.2. Badania Wykonawcy wykonanej warstwy

Pozostate badania sg wykonywane celem sprawdzenia wykonanej warstwy (wbudowane warstwy
asfaltowe, potaczenia itp.) i jakosci materiatow budowlanych (materiatéw do uszczelnien, potgczen
itp.). W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy
niezwiocznie usung¢. Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac Inzynierowi.

6.3.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow Wykonawcy przeprowadzanych w ramach wtasnego
nadzoru podano w tablicy 4

Tablica 4. Czestotliwos¢, zakres badan i pomiarow oraz dopuszczalne tolerancje wykonanej
warstwy wigzgcej i wyrownawczej

Lp. Badana cecha Minimalna  czestotliwos¢  badan  iTolerancje/wymagania
pomiaréw
1 2 3 4
1. [Temperatura Co najmniej 3 razy dziennie, w tym jeden-
powietrza raz przed przystgpieniem do robot
2. [Temperatura Kazdy roztadunek mieszanki zZwg p. 5.3.
mieszanki mineralno- samochodu transportowego do zasobnika
asfaltowej podczas rozktadarki lub podajnika
wykonywania
nawierzchni
3. |Ocena wizualna Kazdy roztadunek mieszanki ZWizualnie
dostarczone;j samochodu transportowego do zasobnika
mieszanki mineralno- [rozktadarki lub podajnika
asfaltowej
4. |Grubos¢ wykonywanej|Nie rzadziej niz co 25 m w osi i nazgodnie z WT-2 czesc¢ Il pkt.
warstwy brzegach warstwy 8.2
5. |Szerokos$¢ warstwy  |Czestotliwos¢ zgodna =z przekrojami-0, +10 cm
poprzecznymi z dokumentacji projektowej
6. [Spadki poprzeczne  [Czestotliwo$¢ zgodna 2z przekrojamit0,5%ale nie mniej niz
warstwy poprzecznymi z dokumentacjiprojektowe.
projektowej2)
7. |ROwno$¢ poprzeczna [Pomiar tatg 4-metrowg i klinem nigwg rozporzadzenia Ministra,
warstwy rzadziej niz co 10 m Dz.U. poz. 1643 z 2019
8. |[Réwnosc¢ podiuzna Pomiar tatg 4-metrowg i klinem nie
warstwy rzadziej niz co 10 m Ilub metodg
rownowazng lub metodg profilometryczng
9. |Uksztattowanie osiw |co 10 m w osi jezdni i na jej krawedziach[15 cm
planie 1)2) dla drog ekspresowych, co 20 m dla
pozostatych drog projektowej
10. Wskaznik Jedna prébka na 500 m.b. jednorazowo= 0,98
zageszczenia wbudowywanej szerokosci lub z dziennej
warstwy3) dziatki robocze;j
11. [Zawartos¢ wolnych Jedna prébka na 500 m.b. jednorazowowg. tabeli 16
przestrzeni w wbudowywanej szerokosci lub z dziennejWT-2 2016 —czes¢ Il
warstwie3) dziatki roboczej
12. |Potgczenie Jedna prébka na 500 m.b. jednorazowowg tabeli 6
miedzywarstwowe3) wbudowywanej szerokosci lub z dziennejWT-2 2016 —czes¢ Il
dziatki roboczej

1) Wyniki pomiaréw geodezyjnych nalezy archiwizowa¢ w formie numerycznej zaakceptowanej przez
Inzyniera.
2) Dodatkowe pomiary spadkoéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach
gtéwnych tukoéw poziomych.
3) Czestotliwos¢ zalecana (w uzasadnionych przypadkach) moze ulec zmianie na wniosek Inzyniera i
Zamawiajgcego.

6.3.2.2. Temperatura powietrza
Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona co najmniej 3 razy dziennie: przed przystgpieniem
do robét oraz podczas ich realizacji w okresach réwnomiernie roztozonych w planowanym okresie
realizacji dziennej dziatki roboczej.



6.3.2.3. Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni polega na
kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance znajdujgcej sie w zasobniku rozktadarki i
odczytaniu temperatury. Dodatkowo, nalezy sprawdza¢ temperature mieszanki za stotem
rozktadarki w przypadku dtuzszego postoju spowodowanego przerwg w dostawie mieszanki
mineralno-asfaltowej z wytworni. Jezeli temperatura za stotem po zakonczeniu postoju bedzie zbyt
niska do uzyskania odpowiedniego zageszczenia, to nalezy wykonac zakonczenie dziatki roboczej
i rozpoczgc¢ proces uktadania jak dla nowe;.

6.3.2.4. Ocena wizualna dostarczonej mieszanki

Sprawdzeniu podlega wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej w czasie roztadunku do zasobnika
rozkfadarki oraz porownaniu z normalnym wyglagdem z uwzglednieniem uziarnienia, jednorodnosci
mieszanki, prawidtowosci pokrycia ziaren lepiszczem, koloru, ewentualnego nadmiaru lub
niedoboru lepiszcza.

6.3.2.5. Grubos¢ wykonanej warstwy

Grubos¢ warstwy nalezy sprawdza¢ metodg geodezyjnej inwentaryzacji rzednych nawierzchni w
przekrojach poprzecznych rozmieszczonych nie rzadziej, niz co 25 m, w co najmniej 3 punktach
pomiarowych —w osi i przy brzegach warstw. Grubos¢ warstwy po wykonaniu nie moze rozni¢ sie
od projektowanej o wartoéci podane w WT-2 2016 czes¢ Il pkt 8.2.

6.3.2.6. Szerokos¢ warstwy

Szerokos$¢ powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg -0, +10cm. W przypadku
wyprofilowanej ukosnej krawedzi szerokos¢ nalezy mierzy¢ w srodku linii skosu.

6.3.2.7. Ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy

Warstwa wigzgca i wyréwnawcza powinny miec¢ jednolitg teksture w catej ptaszczyznie, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszczgcych sie i spekanych.

6.3.2.8. Ocena wizualna jakosci wykonania ztgczy podtuznych i poprzecznych, krawedzi i
obramowania warstwy

Ztgcza powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami opisanymi w punkcie 5.8.

Ztacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.
6.3.2.9. Wskaznik zageszczenia wykonanej warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy oznaczy¢ zgodnie z normg PN-EN 13108-20, zatgcznik
C.4. Wskaznik zageszczenia warstwy ma spetnia¢ wymagania zawarte w punkcie 5.2, tabela 2,
kolumna 6 w kazdej probce pobranej z zageszczonej warstwy.

6.3.2.10. Zawartos¢ wolnych przestrzeni w warstwie

Zawartos¢ wolnych przestrzeni w warstwie nalezy oznaczy¢ zgodnie z normg PN-EN 12697-8.
Zawartos¢ wolnych przestrzeni w warstwie nie moze wykraczaé poza przedziat podany w punkcie
5.2, tabela 2, kolumna 6 w kazdej probce pobranej z zageszczonej warstwy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [5] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni warstwy
wyrownawczej.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt
Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [5] pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki

pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [5] pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? nawierzchni warstwy wyréwnawcze;.
obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,




— oznakowanie robdt,

— przygotowanie podtoza,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— wykonanie mma

— utozenie warstwy

— uszczelnienie stykow

— pielegnacje nawierzchni,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprzetu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 932-1 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Metody pobierania prébek

2. PN-EN 932-3 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

3. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 1: Oznaczanie skfadu
ziarnowego. Metoda przesiewania

4. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes$¢ 3: Oznaczanie ksztaitu
ziarn za pomocg wskaznika ptaskosci

5. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej
zawartosci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw
grubych

6. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 6: Ocena wiasciwosci
powierzchni. Wskaznik przeptywu kruszyw

7. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 9: Ocena zawarto$ci
drobnych czgstek. Badanie btekitem metylenowym

8. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes$¢ 10: Ocena zawartosci
drobnych czgstek. Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

9. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 2: Metody
oznaczania odpornosci na rozdrabnianie

10. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie
gestosci nasypowej i jamistosci

11. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czes$¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza

12. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czes¢ 5:
Oznaczanie zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg

13. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziarn i nasigkliwosci

14. PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czesé 7:
Oznaczanie gestosci wypetniacza. Metoda piknometryczna

15. PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Czes¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

16. PN-EN 1367-3 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Czes¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg gotowania

17. PN-EN-1426 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie penetracji igtg

18. PN-EN 1427 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury mieknienia. Metoda
Pierscien i Kula

19. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych witasciwos$ci kruszyw. Czesc¢ 1: Analiza chemiczna

20. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia. Metoda otwartego tygla
Clevelanda

21. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltéw drogowych

22. PN-EN 12592 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie rozpuszczalnosci

23. PN-EN 12593 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury tamliwosci metodg
Fraassa

24. PN-EN 12595 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie lepkosci kinematycznej



25. PN-EN 12596 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie lepkosci dynamicznej metodg
prézniowej kapilary

26. PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe. Terminologia

27. PN-EN 12607-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie odpornoéci na starzenie pod
wptywem ciepta i powietrza. Czes¢ 1: Metoda RTFOT

28. PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czes¢ 1: Zawartosc lepiszcza rozpuszczalnego

29. PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czesc¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego

30. PN-EN 12697-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czesc 5: Oznaczanie gestoSci

31. PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej probek mieszanki mineralno-
asfaltowe]

32. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czesc¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

33. PN-EN 12697-10 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badahn mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czes¢ 10: Zageszczalnose

34. PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czes¢ 11: Oznaczanie powinowactwa pomiedzy kruszywem i asfaltem

35. PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czes¢ 12: Okreslanie wrazliwosci probek asfaltowych na wode

36. PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badah mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czes¢ 13: Pomiar temperatury

37. PN-EN 12697-14 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badahn mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czes¢ 14: Zawartos¢ wody

38. PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badahn mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czesc 18: Sptywnos¢ lepiszcza

39. PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badahn mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czesc¢ 22: Koleinowanie

40. PN-EN 12697-23 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czesé¢ 23: Oznaczanie wytrzymatosci mieszanki mineralno-asfaltowej na
rozcigganie posrednie

41. PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czesc¢ 27: Pobieranie prébek

42. PN-EN 12697-28 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czes¢ 28: Przygotowanie prébek do oznaczania zawartosci lepiszcza,
zawartosci wody i uziarnienia

43. PN-EN 12697-29 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metoda badania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Cze$¢ 29: Oznaczanie wymiaréw probki z mieszanki mineralno-asfaltowej
44. PN-EN 12697-30 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czes¢ 30: Przygotowanie prébek zageszczonych przez ubijanie

45. PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Cze$¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

46. PN-EN 12697-38 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco. Czes¢ 38: Podstawowe wyposazenie i kalibracja

47. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

48. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Czes¢ 1: Beton asfaltowy

49. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Czes$¢ 20: Badanie typu

50. PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania. Czes¢ 21: Zakladowa Kontrola
Produkgji

51. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych.
Czes¢ 1: Badanie metodg pierscienia delta i kuli

52. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych.
Czes¢ 2: Liczba bitumiczna



53. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltéw
modyfikowanych

54. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie stabilnosci podczas magazynowania
asfaltéw modyfikowanych

55. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie sity rozciggania asfaltow
modyfikowanych, metoda z duktylometrem

56. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie energii odksztatcenia

57. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

58. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji asfaltéw modyfikowanych
polimerami

10.2. Inne dokumenty

59. Wymagania Techniczne. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych
utrwalen na drogach publicznych, WT-1 2014 Kruszywa, Generalna Dyrekcja Drog Krajowych i
Autostrad, zatgcznik do zarzgdzenia nr 46 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z
dnia 25.09.2014 r.

60. Wymagania Techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych, WT-2 2014 —czes¢ |
Mieszanki mineralno-asfaltowe, Generalna Dyrekcja Drog Krajowych i Autostrad, zatgcznik do
zarzadzenia nr 47 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 25.09.2014 r.

61. Wymagania Techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych, WT-2 2016 —czesc I
Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych, Generalna Dyrekcja Drég Krajowych i Autostrad,
zalgcznik do zarzadzenia nr 7 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia
9.05.2016 r.

62. Katalog Typowych Konstrukcji Nawierzchni Podatnych i Potsztywnych, Politechnika Gdanska,
zalgcznik do zarzgdzenia Nr 31 Generalnego Dyrektora Dréog Krajowych i Autostrad z dnia
16.06.2014 r.

63. Instrukcja laboratoryjnego badania szczepnosci miedzywarstwowej warstw asfaltowych wg
Metody Leutnera i wymagania techniczne sczepnosci Politechniki Gdanskiej (wersja z dnia
31.08.2014).

64. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 1 sierpnia 2019 r. zm. rozporzgdzenie w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.
U.2019.1643).

65. Umowa europejska dotyczaca miedzynarodowego przewozu drogowego towardw
niebezpiecznych (ADR) (Dz. U. 05. 178. 1481 z p6zn.zm.).

66. Instrukcja DP-T 14 Ocena jakosci na drogach krajowych. Czes$¢ | —Roboty drogowe. Zatgcznik
do Zarzadzenia Nr 17 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 21 maja 2020 r.
67. RID Zatgcznik nr 9.2.1 Wytyczne pozyskania i oceny przydatnosci destruktu i granulatu
asfaltowego do recyklingu na gorgco w otaczarkach.

68. RID Zatgcznik nr 9.2.2 Zalecenia w zakresie produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych z
granulatem asfaltowym w otaczarkach o dziataniu cyklicznym.

69. RID Zatgcznik nr 9.2.3 Wytyczne czgstkowe w zakresie wymagan i projektowania mieszanek
mineralno-asfaltowych z granulatem asfaltowym produkowanych na gorgco.




